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Alati za obradu materijala

Spiralna svrdla 2.1

Alati za
obradu materijala

Svrdla za centriranje

Stepenasta svrdla 2.25

Svrdla za lim 2.27

Upustaci 2.28

Rucni alati za skidanje srha 2.39

Svrdla za busenje jezgre 242

Busilice s magnetnim postoljem 2.47

Razvrtala 249

Svrdla za kamen i beton 2.55
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Dlijeta 267

Svrdla za drvo 2.70

| SR 3 o Alati za narezivanje navoja / navojni ulosci

. Krune za busenje 2.64
m Glodala za obradu metala 2113
e el

Tokarski alati 2123
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I—_‘“ Rucne pile 2143
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owomme e S Listovi za ubodne i sabljaste pile 2152

Metalni listovi za kruzne i tracne pile

HSS cilindri¢ne pile i HM ubodne pile
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Spiralno svrdlo EVO HSS-TiAIN

HSS TiAIN Twist Drill EVO

DIN 338, tip N, desno rezanje 118°, bruSeno
Svrdlo za buSenje Celika do 900 N/mm? i eliénog lijeva (legiranog i nelegiranog), sivog
lijeva,
kovkastog lijeva, nodularnog lijeva, sinteriranog Zeljeza, argentana i grafita
Karakteristike:

+ 0d 4,0 mm TRICON prihvat

+ TiAIN presviaka glave

+ prvenstveno za ruéne busilice

+ dostupni g: 2,0 - 13,0 mm
Primjena:

+ dijelovi strojeva, proizvodnja alata, kucista, serijski radovi, ali i popravci u industriji i

obrtima
+ upotreba s najboljim rezultatima kod svih ru¢nih busilica i busilica s postoliem

0623 000 025

0623 000 032

0623 000 035

0623 000 042

42 43 75 5
0623 000 050

0623 000 055

0623 000 065

0623 000 070

0623 000 080 8,0 75 17 1
0623 000 090

0623 000 100

0623 000 105

0623 000 115

0623 000 125

12,5 101 151 1
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Kasete spiralnih svrdala EVO HSS-TiAIN

HSS TiAIN Twist Drill EVO Cassettes

DIN 338, tip N, desno rezanje 118°, bruseno

plus: Cesto koriStena svrdla 1,0 do 5,0 mm dvostruko su zastupljena
(21,000 1,5u 0624 izvedbi)

plus: robusna RECA plasti¢na kaseta

reca
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EVO plus-kaseta,
0623 004 913 3U-dijeina 1,0-13,0(s2x1,0-5,0)
0633 004 013 Kaseta, prazna 1,0-13,0
Spiralno svrdlo HSS
HSS Twist Drill

DIN 338, tip N, bruseno, desno rezanje 118°

Svestrano svrdlo

Visokoucinkovito svrdlo izradeno iz punog bruSenog materijala

Izvanredno robusno i precizno

Svrdlo za precizno busenje ¢elika i ¢eli€nog lijeva (legiranog i nelegiranog), sivog lijeva,
kovkastog lijeva, nodularnog lijeva, sinteriranog Zeljeza, argentana i grafita do 900 N/mm?

0624 03

0624 04

0624 06

0624 08

0624 10

0624 12

0624 14

0624 16

0624 18

0624 20

0624 22

0624 24

0624 26

Kraj prihvata od @ 13,25 mm, otokaren na @ 12,5 mm

2.2



Spiralno svrdlo HSS

HSS Twist Drill

DIN 338, tip N, bruseno, desno rezanje 118°

Svestrano svrdlo

Visokoucinkovito svrdlo izradeno iz punog bruSenog materijala

Izvanredno robusno i precizno

Svrdlo za precizno busenije ¢elika i Celi€nog lijeva (legiranog i nelegiranog), sivog lijeva,
kovkastog lijeva, nodularnog lijeva, sinteriranog Zeljeza, argentana i grafita do 900 N/mm?

0624 29

0624 31

0624 33

0624 35

0624 37

0624 39

0624 41

0624 43

0624 45

0624 47

0624 49

0624 51

0624 53

0624 55

0624 57

0624 59

0624 61

0624 63

0624 65

0624 67

0624 69

0624 71

0624 73

0624 75 7,50 109
Kraj prihvata od @ 13,25 mm, otokaren na @ 12,5 mm
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Spiralno svrdlo HSS

HSS Twist Drill

DIN 338, tip N, bruseno, desno rezanje 118°

Svestrano svrdlo

Visokoucinkovito svrdlo izradeno iz punog bruSenog materijala

Izvanredno robusno i precizno

Svrdlo za precizno busenje Celika i Celi¢nog lijeva (legiranog i nelegiranog), sivog lijeva,
kovkastog lijeva, nodularnog lijeva, sinteriranog Zeljeza, argentana i grafita do 900 N/mm?

062477
_____
0624 79
_____
0624 81
_____
0624 83
_____
0624 85
_____
0624 87
_____
0624 89
_____
0624 91
_____
0624 93
_____
0624 95
_____
0624 97
_____
0624 99
_____
0624 101 10,10
_____
0624 105 10,50
_____
0624 110 11,00
____
0624 115 11,50
____
0624 120 12,00
_____
0624 125 12,50
_____
0624 130 13,00
_____
0624 135 13,50
____
0624 140 14,00
____
0624 145 14,50
_____
0624 150 15,00
_____
0624 155 15,50 120 178

Kraj prihvata od @ 13,25 mm, otokaren na @ 12,5 mm

24



Spiralno svrdlo HSS Y

HSS Twist Dril -

DIN 338, tip N, bruseno, desno rezanje 118°

Svestrano svrdlo

Visokoucinkovito svrdlo izradeno iz punog bruSenog materijala

Izvanredno robusno i precizno

Svrdlo za precizno busenje Celika i Celi¢nog lijeva (legiranog i nelegiranog), sivog lijeva,
kovkastog lijeva, nodularnog lijeva, sinteriranog Zeljeza, argentana i grafita do 900 N/mm?

0624157 5 1575 1
0624 160 16,00 120 178 1
0624 165 16,50 125 184 1
0624170 17,00 125 184 1
0624175 17,50 130 191 1
0624 180 18,00 130 191 1
0624185 18,50 135 198 1
0624 190 19,00 135 198 1
0624195 19,50 140 205 1
0624 200 20,00 140 205 1 “

Kraj prihvata od @ 13,25 mm, otokaren na @ 12,5 mm

Kasete spiralnih svrdala HSS y

HSS Twist Drill Cassettes w

DIN 338, tip N, desno rezanje 118°, bruseno —
plus: Cesto koristena svrdla 1,0 do 5,0 mm dvostruko su zastupljena
plus: robusna RECA plasti¢na kaseta

0624 004 910 plus-kaseta, 29-dijelna ~ 1,0-10,0 (s2x1,0-5,0)

0624 004 913 plus-kaseta, 35-dijelna  1,0-13,0(s2x1,0-5,0) 0,5
0624 004 008 plus-kaseta, 41-dijelna 6,0-10,0 0,1
0624 004 007 plus-kaseta, 50-dijelna 1,0-59 0,1
0633 004 010 Kaseta, prazna 1,0-10,0 05
0633 004 013 Kaseta, prazna 1,0-13,0 0,5

Sortiment spiralnih svrdala HSS

HSS Twist Drill Assortment

DIN 338, tip N, desno rezanje 118°, bruSena svrdla

0956 624 120-dijelni: s 10x 1,0 - 2,5;5x 3,0 - 10,5 05
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Kasete spiralnih svrdala HSS

HSS Twist Drill Cassettes

DIN 388, tip N, valjana svrdla

0625 006 25-dijelna 1,0-13,0 05

reca
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Spiralno svrdlo s Morseovim konusom HSS

HSS Twist Drill with Morse Taper

DIN 345, tip N, desno rezanje 118°

Toéno, bez vibracija, za velike promjere

Standardno svrdlo za budenje ¢elika i ¢elicnog lijeva (legiranog i nelegiranog), sivog lijeva,
kovkastog lijeva, nodularnog lijeva, sinteriranog Zeljeza, argentana i grafita do ¢vrsto¢e od
900 N/mm?

0628 150 15,00 2 114 212 1
o 2 2 1
0628 155 15,50 2 120 218 1
oesisTs 155 2 f0 2181
0628 160 16,00 2 120 218 1
______
0628 165 16,50
______
0628 170 17,00
_____
0628 175 17,50
______
0628 180 18,00
______
0628 185 18,50
______
0628 190 19,00
_____
0628 195 19,50 140 238
26



Spiralno svrdlo s Morseovim konusom HSS

HSS Twist Drill with Morse Taper

DIN 345, tip N, desno rezanje 118°

Togno, bez vibracija, za velike promjere

Standardno svrdlo za busenje ¢elika i ¢elicnog lijeva (legiranog i nelegiranog), sivog lijeva,
kovkastog lijeva, nodularnog lijeva, sinteriranog Zeljeza, argentana i grafita do ¢vrstoce od
900 N/mm?

0628 200 20,00
0628 205 20,50
0628 210 21,00
0628 215 21,50
0628 220 22,00
0628 225 22,50
0628 235 23,50
0628 240 24,00
0628 247 5 24,75
0628 255 25,50
0628 265 26,50
0628 275 27,50
0628 282 5 28,25
0628 290 29,00
0628 300 30,00
0628 305 30,50
0628 315 31,50
0628 320 32,00
0628 330 33,00
0628 340 34,00
0628 350 35,00
0628 360 36,00
0628 370 37,00
0628 380 38,00
0628 390 39,00

2.7
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Spiralno svrdlo s Morseovim konusom HSS

HSS Twist Drill with Morse Taper

DIN 345, tip N, desno rezanje 118°

Toéno, bez vibracija, za velike promjere

Standardno svrdlo za budenje ¢elika i ¢elicnog lijeva (legiranog i nelegiranog), sivog lijeva,
kovkastog lijeva, nodularnog lijeva, sinteriranog Zeljeza, argentana i grafita do ¢vrstoce od
900 N/mm?

(.\
reca,
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0628 405 40,50
0628 415 41,50

0628 425 42,50

0628 440 44,00

0628 460 46,00

0628 480 48,00

0628 500 50,00

0628 520 52,00

0628 540 54,00

0628 560 56,00

0628 580 58,00

0628 600 60,00 5 235 422

HSS Twist Drill

DIN 340, tip N, s cilindri€nim prihvatom, dugacko, zasiljeno

Dubinsko svrdlo

Standardno svrdlo za busenje dubokih rupa i za buenje pomocu ¢ahura za busenje

Za busenje Celika i ¢eliénog lijeva (legiranog i nelegiranog), sivog lijeva, kovkastog lijeva,
nodularnog lijeva, sinteriranog zeljeza, argentana i grafita do Cvrstoce od oko 900 N/mm?

0629 15
_____
0629 25
_____
0629 31
_____
0629 33
_____
0629 38 3,80 119
28



Spiralno svrdlo HSS AR
reca)
\___/

HSS Twist Drill

DIN 340, tip N, s cilindri€nim prihvatom, dugacko, zasiljeno

Dubinsko svrdlo

Standardno svrdlo za budenje dubokih rupa i za buSenje pomocu ¢ahura za busenje

Za busenje celika i Celicnog lijeva (legiranog i nelegiranog), sivog lijeva, kovkastog lijeva,
nodularnog lijeva, sinteriranog zeljeza, argentana i grafita do ¢vrstoce od oko 900 N/mm?
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0629 40
_____
0629 42
_____
0629 45
_____
0629 50
_____
0629 52
_____
0629 58
_____
0629 65
_____
0629 70
_____
0629 80
_____
0629 90
_____
0629 100 10,00

____
0629 110 11,00

____
0629 120 12,00
_____
0629 130 13,00

Spiralno svrdlo HSS AR
reca)
\___/

HSS Twist Drill

DIN 1869, tip N, desno rezanje 118°, vrlo dugacko

Dubinsko svrdlo

Spiralno svrdlo za ekstremno duboke provrte (ne za uljno hladene provrte u
koljenastim osovinama - za to koristite specijalno svrdlo)

Uvijeti rezanja (brzina rezanja, pomak) moraju biti u skladu sa stabilno$¢u svrdla
Cesto uklanjanje strugotina jednako je vazno kao i dostatno hladenje

Na ostvariv u¢inak bruenja vrlo pozitivno utjeCe lagano ekscentriéno brusenje vrha
Do ¢vrstoce od oko 900 N/mm?

______
o ot

29 reca
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Spiralno svrdlo HSS

HSS Twist Drill

DIN 1869, tip N, desno rezanje 118°, vrlo dugacko

Dubinsko svrdlo

Spiralno svrdlo za ekstremno duboke provrte (ne za uljno hladene provrte u
koljenastim osovinama - za to koristite specijalno svrdlo)

Uvijeti rezanja (brzina rezanja, pomak) moraju biti u skladu sa stabilno$¢u svrdla
Cesto uklanjanje strugotina jednako je vazno kao i dostatno hladenje

Na ostvariv u¢inak bruenja vrlo pozitivno utjece lagano ekscentriéno brusenje vrha
Do ¢vrstoce od oko 900 N/mm?

0629 00135 Red 1
_____
0629 001 40 Red 1
______
0629 002 40 Red 3
______
0629 001 045 Red 2
______
0629 001 050 Red 2
_____
0629 001 55 Red 1
_____
0629 001 60 Red 1
______
0629 002 60 Red 3
______
0629 001 065 Red 2
_____
0629 001 70 Red 1
_____
0629 002 70 Red 3
_____
0629 001 80 Red 1
______
0629 002 80 Red 3
______
0629 001 085 Red 2
_____
0629 001 095 Red 2
_____
0629 002 100 Red 3

2.10



Svrdlo za krovista HSS

HSS Roofing Drill

HSS, desno rezanje 118°

Dubinsko svrdlo

Za buSenje dijelova strojeva, izradu alata i kuciSta, serijske radova, ali i radove popravljanja
u industriji i obrtu

Za rjeSavanje mnogih problema u podruju grijanja, sanitarija, ventilacije i klimatizacije

063158 150 58 30 150 1
063158 300 58 30 300 1

(.\
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Spiralno svrdlo HSS

HSS Twist Drill

DIN 1897, tip N, desno rezanje 118°, kratka izvedba
Kratko, ali snazno

Ovo svrdlo samo tocka

Zahvaljuju¢i zasiljenoj ostrici svrdlo ne ,bjezi*
Posebno prikladno za upotrebu u ruénim busilicama i za buSenje materijala s tankim
stijenkama (karoserije i dr.) do ¢vrsto¢e od N/mm?

0635 25

0635 31

0635 33

0635 40

0635 42

0635 48

0635 50

0635 52

0635 58

2.11
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Svrdlo za karoserije HSS

HSS Body Drill

DIN 1897, tip N, dvostruko desno rezanje 118°, jako kratka izvedba

,Dvostruka igra“

Posebno prikladno za obradu tankih materijala kao npr. u izradi karoserija, za slijepe
zakovice, fasade, ventilaciju, limariju itd.

0636 25

0636 31

0636 33

0636 35

0636 41

0636 45

0636 51

0636 55

0636 65 215

&
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Spiralno svrdlo ultra INOX HSS-Co5

Ultra INOX HSS-Co5 Twist Drill

DIN 338, tip W, bruseno, desno rezanje 135°

On drZi svoje obecanie!

QOd 3,0 mm crna/zlatna zavrdna obrada povrsine

TRICON prihvat za optimalan prijenos snage (od 4,0 mm promijera)

Posebno prikladan za materijale kao $to su austenitni Eelici otporni na hrdu, kiselinu i toplinu
(V2A + V4A), titan i aluminijske legure do ¢vrstoce od 850 N/mm?

Najbolji ucinak do debljine materijala od 5 mm

Primjena primarno u ruénim busilicama

0627 000 015

0627 000 025

0627 000 032

3,2 36 65 10

0627 000 035

0627 000 042

0627 000 050

0627 000 055

212



Spiralno svrdlo ultra INOX HSS-Co5

Ultra INOX HSS-Co5 Twist Drill

DIN 338, tip W, bruseno, desno rezanje 135°

On drzi svoje obecanje!

Qd 3,0 mm crna/zlatna zavr$na obrada povrsine

TRICON prihvat za optimalan prijenos snage (od 4,0 mm promjera)

Posebno prikladan za materijale kao $to su austenitni Celici otporni na hrdu, kiselinu i toplinu
(V2A + V4A), titan i aluminijske legure do ¢vrstoce od 850 N/mm?

Najbolji u¢inak do debljine materijala od 5 mm

Primjena primarno u ruénim busilicama

0627 000 068

0627 000 075

0627 000 085

0627 000 095

0627 000 105

0627 000 115

0627 000 125

reca
-

Kasete spiralnih svrdala HSS-Co5

HSS-Co5 Twist Drill Cassettes

DIN 338, tip W, bruseno, krizno brusenje
plus: €esto koristena svrdla 1,0 do 5,0 mm dvostruko su zastupljena
plus: robusna RECA plasti¢na kaseta

0627 004 913 Kaseta, 34-dijelna 1,0-13,0(s2x1,0-5,0)

0633 004 013 Kaseta, prazna 1,0-13,0

213
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Spiralno svrdlo HSS-Co5 s cilindri¢nim prihvatom
HSS-Co5 Twist Drill with Cylindrical Shaft

DIN 338, tip N, bruseno, desno rezanje 118°

Visokoucinkovito svrdlo za V2 A

Ovo precizno bruseno spiralno svrdlo posebno je prikladno za upotrebu u
plemenitom celiku i za materijale do 850N/mm?

Primjena primarno u ruénim busilicama

0621015 15 18 40 10
0621 025 2,5 30 57 10
0621 030

0621 032

0621 034

0621 040

0621 042 42 43 75 5
0621 045

0621 050

0621 052

0621 060

0621 062 6,2 63 101 5
0621 068

0621 072

0621080

0621 085

0621095 95 81 125 1
0621 102

0621110

0621120

0621130 130 101 151
214



Kasete spiralnih svrdala HSS-Co AR
reca)
N\

HSS-Co5 Twist Drill Cassettes

DIN 338, tip N, bruseno, desno rezanje 118°
plus: Cesto koriStena svrdla 1,0 do 5,0 mm dvostruko su zastupljena
plus: robusna RECA plastiéna kaseta
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0621004 913 plus kaseta, 35-dijelna  1,0-13,0(s2x1,0-5,0) 05

0633 004 013 Kaseta, prazna 1,0-13,0 0,5

Spiralno svrdlo HSS-Co AR
reca)
\__/

HSS-Co5 Twist Drill

DIN 338, tip N, bruseno

Visokouc¢inkovito svrdlo za V2 A s izrazitom termic¢kom otporno$cu

Za busenje legiranih i nelegiranih ¢elika i lijevova s ¢vrstocama preko 850 N/mm2, posebno
plemenitih Celika, ¢elika za valjne leZajeve, visoko legiranih Celika te Celika za poboljSavanje
i Celika za cementiranje

0626 1

0626 13

0626 15

0626 17

0626 19

0626 21

0626 23

0626 25

0626 27

0626 29

0626 31

0626 33

0626 35

0626 37

Od 13,5 mm prihvat je smanjen na 12,7 mm

2.5 reca
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Spiralno svrdlo HSS-Co

HSS-Co5 Twist Drill

DIN 338, tip N, bruseno

Visokoucinkovito svrdlo za V2 A s izrazitom termickom otporno$cu

Za buenje legiranih i nelegiranih ¢elika i lijevova s évrstocama preko 850 N/mm?, posebno
plemenitih Celika, celika za valjne lezajeve, visoko legiranih Celika te Celika za poboljSavanje
i Celika za cementiranje

0626 40

0626 42

0626 44

0626 46

0626 48

0626 50

0626 52

0626 54

0626 56

0626 58

0626 60

0626 62

0626 64

0626 66

0626 68

0626 70

0626 72

0626 74

0626 76

0626 78

0626 80

0626 82

0626 84

0626 86

0626 88 88 125
Od 13,5 mm prihvat je smanjen na 12,7 mm

2.16



Spiralno svrdlo HSS-Co 7
reca)
-

HSS-Co5 Twist Drill

DIN 338, tip N, bruseno

Visokoucinkovito svrdlo za V2 A s izrazitom termickom otporno$cu

Za busenije legiranih i nelegiranih celika i lijevova s ¢vrstocama preko 850 N/'mm?, posebno
plemenitih Celika, celika za valjne lezajeve, visoko legiranih Celika te Celika za poboljSavanje
i Celika za cementiranje

0626 90

0626 92

0626 100

0626 103

0626 105

0626 112
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0626 120

0626 130

Od 13,5 mm prihvat je smanjen na 12,7 mm

Kasete spiralnih svrdala HSS-Co5 A

HSS-Co5 Twist Drill Cassettes N\~ 7

DIN 338, tip N, bruseno
plus: ¢esto koristena svrdla 1,0 do 5,0 mm dvostruko su zastupliena
plus: robusna RECA plasti¢na kaseta

0626 004 913 Kaseta, 34-dijelna 1,0-13,0(s2x1,0-5,0) 05

0633 004 013 Kaseta, prazna 1,0-13,0

217 recq



V% Sortiment spiralnih svrdala HSS-Co5

HSS-Co5 Twist Drill Assortment

DIN 338, tip N, desno rezanje 135°, brusena svrdla

0956 626 72-dijelni: s 5x 1,0-3,5;3x4,0- 10,5 05
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VN Spiralno svrdlo s Morseovim konusom HSS-Co5

HSS-Co5 Twist Drill with Morse Taper

DIN 345, tip N, desno rezanje 118°

Toéno, bez vibracija, za velike promjere

Visokoucinkovito svrdlo s izrazitom termi¢kom otporno$cu

Za busenie legiranih i nelegiranih éelika i lijevova s ¢vrstocama preko 850 N/mm?, posebno

plemenitih Celika, ¢elika za valjne lezajeve, visoko legiranih ¢elika te Celika za poboljSavanje

i Celika za cementiranje
0628 000 130 13,0 101 1 182 1
0628 000 135 13,5 108 1 189 1
0628 000 140 14,0 108 1 189 1
0628 000 145 14,5 14 2 212 1
0628 000 150 15,0 114 2 212 1
0628 000 155 155 120 2 218 1
0628 000 160 16,0 120 2 218 1
0628 000 165 16,5 125 2 223 1
0628 000 170 17,0 125 2 223 1
0628 000 175 17,5 130 2 228 1
0628 000 180 18,0 130 2 228 1
0628 000 185 18,5 135 2 233 1
0628 000 190 19,0 135 2 233 1

m 0628 000 195 19,5 140 2 238 1

0628 000 200 20,0 140 2 238 1

reca 218



Spiralno svrdlo ultra HSS-O

Ultra HSS-O Twist Drill

DIN 338, tip N, steam oxide, desno rezanje 135°, bruseno

Brzo kao nijedno drugo svrdlo

MoZe se univerzalno upotrijebiti u obrtnickim zanimanjima za Celik, mesing, plemeniti celik,
bakar, itd. do ¢vrstoce od 850 N/mm?

0620 30

0620 32

0620 35

0620 41

0620 45

0620 52

0620 60

0620 68

0620 75

0620 85

0620 95

0620 102

0620 110

0620 120

2.19

AT
reca,
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0620 130

reca
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Kasete sa spiralnim svrdlima ultra HSS-0

Ultra HSS-O Twist Drill Cassettes

DIN 338, tip N, steam oxide, desno rezanje 135°, bruseno
plus: Cesto koriStena svrdla 2,5 do 5,0 mm dvostruko su zastupliena
plus: robusna RECA plasti¢na kaseta

0620 004 913 Kaseta, 28-dijelna 25-13,0(s2x25-5,0) 0,5

0633 004 013 Kaseta, prazna 1,0-13,0 0,5

(.\
reca,
\_4

- *—ﬁﬁ g

reca

Spiralno svrdlo HSS/TIN

HSS/TIN Twist Drill

DIN 338, tip N, desno rezanje 118°

Standardno svrdlo za buSenje ¢elika i Celicnog lijeva (legiranog i nelegiranog), sivog lijeva,
kovkastog lijeva, nodularnog lijeva, sinteriranog Zeljeza, argentana i grafita

Ovo precizno bruseno spiralno svrdlo presvuceno je titan-nitritom Sto svrdlo ¢ini tvrdim i
zato je posebno pogodno za &elik do 1200 N/mm?, lijevano Zeljezo, kovkasti lijev,

AlISi legure te abrazivne materijale, obojene metale itd.

0622 015

0622 025

0622 031

0622 033

0622 040

0622 042

0622 048

0622 051

0622 055

0622 065 6,5 63 101 5
0622 070

0622 080

0622 090

0622 100 0,0

0622 110 11,0 94 142 1
220



Spiralno svrdlo HSS/TIN

HSS/TIN Twist Drill

DIN 338, tip N, desno rezanje 118°

Standardno svrdlo za buSenje ¢elika i €elicnog lijeva (legiranog i nelegiranog), sivog lijeva,
kovkastog lijeva, nodularnog lijeva, sinteriranog Zeljeza, argentana i grafita

Ovo precizno bruSeno spiralno svrdlo presvuceno je titan-nitritom Sto svrdlo €ini tvrdim i
zato je posebno pogodno za Celik do 1200 N/mm?, lijevano Zeljezo, kovkasti lijev,

AlISi legure te abrazivne materijale, obojene metale itd.

0622 120 12,0 101 151 1
0622 130 13,0 101 151 1

Kasete spiralnih svrdala HSS/TIN

HSSITIN Twist Drill Cassettes

DIN 338, tip N, s cilindriénim prihvatom, bruseno
plus: Cesto koriStena svrdla 1,0 do 5,0 mm dvostruko su zastupljena
plus: robusna RECA plasticna kaseta

0633 004 010 Kaseta, prazna 1,0-10,0 0,5

Ekstremno spiralno svrdlo HSS-Co5

HSS-Co5 Extreme Twist Drill

DIN 1897, tip N, jako kratka izvedba, bruseno, s okruglim prihvatom

Za stacionarne strojeve

Al-Cr presvlaka, HSS-Co5

Prikladno za HARDOX® 450 (za HARDOX® 500 i 550 potrebna su predispitivanja) i
jako tvrde materijale do 1400 N/mm? kao $to su lopate bagera, tijela kamiona,

ralice za snijeg, poljoprivredni strojevi, oklopne ploce, itd.

0635 800 040 4,0 22 55 1
osse000 50 2% & 1
0635 800 060 6,0 28 66 1
osss00s 65 oW 1
0635 800 070 70 34 T4 1
osss0s0 80 ¥ 1w 4
0635 800 085

8,5 37 79 1
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HSS-Co5 Extreme Twist Drill

A Ekstremno spiralno svrdlo HSS-Co5
(reca)
-

DIN 1897, tip N, jako kratka izvedba, bruseno, s okruglim prihvatom

Za stacionarne strojeve

Al-Cr presviaka, HSS-Co5

Prikladno za HARDOX® 450 (za HARDOX® 500 i 550 potrebna su predispitivanja) i
jako tvrde materijale do 1400 N/mm? kao §to su lopate bagera, tijela kamiona,

ralice za snijeg, poljoprivredni strojevi, oklopne ploce, itd.
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0635 800 105 10,5 43 89 1
_____
0635 800 120
_____
0635 800 130
_____
0635 800 160

AR Ekstremno spiralno svrdlo HSS-Co5
reca)
-

HSS-Co5 Extreme Twist Drill

Tip H, desno rezanje, bruseno, s Morseovim konusom

Za stacionarne strojeve

TIAIN (titan-aluminij-nitrid) presvlaka, HSS-Co5

Prikladno za HARDOX® 450 (za HARDOX® 500 i 550 potrebna su predispitivanja) i
jako tvrde materijale do 1400 N/mm? kao $to su lopate bagera, tijela kamiona,

ralice za snijeg, poljoprivredni strojevi, oklopne ploce, itd.

0635 810 200

p ______
0635 810 240 24 104 225
A Spiralno svrdio HSS Al/Cu
(reca)
-

Al/Cu HSS Twist Drill

DIN 338, tip W, bruseno, desno rezanje 135°
Za busenje mekih materijala s dugim strugotinama kao $to su aluminij, cink, bakar i plastiéni
materijali do ¢vrstoce od oko 400 N/mm?

0627 15

reca 222



Spiralno svrdlo HSS Al/Cu /N
reca)
\___/

Al/Cu HSS Twist Drill

DIN 338, tip W, bruseno, desno rezanje 135°
Za bu$enje mekih materijala s dugim strugotinama kao $to su aluminij, cink, bakar i plasti¢ni
materijali do ¢vrstoce od oko 400 N/mm?
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0627 32
_____

0627 35 3,5

0627 41

0627 45
_____

0627 51
_____

0627 60
_____

0627 68 6,8 101

0627 75 75 69 109 10

____
0627 85

—————
P Jw
(reca

Spiralno svrdlo od punog, tvrdog metala

Solid Carbide Twist Drill

DIN 1897, tip N, desno rezanje 118°, kvaliteta K 20

Svrdlo od punog, tvrdog metala

Za busenje lamelnog Celika, tvrdog lijeva, tvrdoZilave bronce, mesinga, bakra i lakih metala
do ¢vrstoce od 1300 N/mm?

1632 15 15

1632 25
_____
1632 35
_____
1632 45
_____
1632 55

____
1632 65 6,5 31 70 1

____
163275
_____
1632 90

223 reca
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Spiralno svrdlo od punog, tvrdog metala

Solid Carbide Twist Drill

DIN 1897, tip N, desno rezanje 118°, kvaliteta K 20

Svrdlo od punog, tvrdog metala

Za buSenje lamelnog Celika, tvrdog lijeva, tvrdoZilave bronce, mesinga, bakra i lakih metala
do Cvrstoce od 1300 N/mm?

Svrdlo za tockaste varove HSS-E

HSS-E Spot-Weld Remover

Ekstra stabilna konstrukcija za teSke uvjete buSenja ruénom busilicom

Posebno prikladno za busenje tockastih varova i za buSenje dijelova s tankim stijenkama
Ekstremno visoka preciznost i buSenje bez srha i tockanja

Za busenje limova od Celika, mesinga, aluminija, cinka, bakra i plasti¢nih plo¢a

BruSenje vrha: VrSak za centriranje, sli¢no DIN 1412 E

Tolerancija @: h8

Desno rezanje

0698 200 08 8

80 10

reca

Svrdlo za centriranje HSS

HSS Center Drill

DIN 333, oblik R, kut upustanja 60°, desno rezanje, bruseno
Standardno svrdlo za izradu centriranih provrta prema DIN 332, list 1,
oblik R (bez podupiru¢eg upustanja)

2624 210 1,00-3,15 31,5

2624 220 2,00 - 5,00 40

26242315 3,15-8,00 50

2624 250 5,00 - 12,50 63

224



Svrdlo za centriranje HSS

HSS Center Drill

DIN 333, oblik A, kut upustanja 60°, desno rezanje, s pojacanjem, bruseno
Standardno svrdlo za izradu centriranih provrta prema DIN 332, list 1, oblik A
s udubljenjem na prijelazu upustenja i provrta
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2624 316 1,60 - 4,00 35,5
eum0 20500 4
2624 325 2,50 - 6,30 45
-
2624 340 4,00-10,00 56
I
2624 363 6,30 - 16,00 7
Svrdlo za centriranje HSS
HSS Center Drill

DIN 333, oblik A, kut upustanja 60°, desno rezanje, bruseno
Standardno svrdlo za izradu centriranih provrta prema DIN 332, list 1,
oblik A (bez podupiru¢eg upustanja)

2624110 1,00-3,15 31,5
I
2624120 2,00- 5,00 40
oet2s 280830 45
26241315 3,15-8,00 50
B L .
2624 150 5,00 - 12,50 63

Stepenasto svrdlo HSS AR
reca)
\___/

HSS Stepped Drill Bit

CBN bruseno

Kod RECA visokou€inkovitih stepenastih svrdala rezni utori se

bruse CBN postupkom u punokaljeni materijal

CBN (kubni nitrit bora) je puno tvrdi od uobi€ajenih materijala za

bruSenje kao $to su silicijev karbid ili korund

Zbog vece tvrdoce prilikom brusenja konstrukcija se odvaja ravno, a rezovi su to¢niji i otriji

0692 712 420 4,00 - 20,00

225 reca
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Stepenasto svrdlo HSS

HSS Stepped Drill Bit

CBN bruseno

Kod RECA visokou€inkovitih stepenastih svrdala rezni utori se

bruse CBN postupkom u punokaljeni materijal

CBN (kubni nitrit bora) je puno tvrdi od uobi€ajenih materijala za

bruSenje kao $to su silicijev karbid ili korund

Zbog vece tvrdoce prilikom brusenja konstrukcija se odvaja ravno, a rezovi su tocniji i o3triji

0692 716 732 5,30 - 30,50 9, tockalo 79 10

0692 717 638 6,00 - 38,00 12

100 10

e

Stepenasto svrdlo HSS/TiN

HSSITIN Stepped Drill Bit

CBN bruseno

Kod RECA visokoucinkovitih stepenastih svrdala rezni utori se

bruse CBN postupkom u punokaljeni materijal

CBN (kubni nitrit bora) je puno tvrdi od uobi€ajenih materijala za

bruSenje kao $to su silicijev karbid ili korund

Zbog vece tvrdoce prilikom brusenja konstrukcija se odvaja ravno, a rezovi su tocniji i ostriji

0692 722 420 4,00 -20,00 9 75 8

0692 726 732 5,30 - 30,50 9, tockalo 79 10

0692 725 936 6,00 - 37,00 12 100 10

reca

Kompleti stepenastih svrdala
Stepped Drill Bit Sets

Idealan alat za obradu lima

U jednom radnom koraku limovi se mogu centrirati, buSiti i mogu se skinuti srhe

RECA stepenasta svrdla prikladna su za sve uobicajene materijale kao Sto su
nezeljezni metali, limovi od plemenitog Celika, plastike, pleksikglas, razliCite vrste drva i
svi uobi¢ajeni ¢elicni limovi do debljine od 4 mm

Sva RECA stepenasta svrdla su laserski skalirana

0692 720 Kaseta, HSS/TIN

4-12,4-20,4-30

2.26



Svrdlo za lim HSS y__

reca,
HSS Conical One-Lip Bit for Sheet Metal \a/

CBN bruseno
Duboko brusen rezni utor nudi apsolutno miran rad i vrlo u€inkovito rezanje
Konus olakSava povlagenje kod probusenih limova
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0692 812 820 5,0-20,0

0692 814 16 16,0 - 30,5

0692 816 36 36,0-50,0 12 97

Svrdlo za lim HSS/TiN y__ Y

HSSITiN Conical One-Lip Bit for Sheet Metal \I‘g/

CBN bruseno
Duboko brusen rezni utor nudi apsolutno miran rad i vrlo u€inkovito rezanje
Konus olak$ava povlacenje kod probusenih limova

0692 822 820 5,0-20,0

0692 824 16 16,0-30,5

0692 826 36 36,0-50,0 12 97

Kompleti svrdala za lim y__ Y

reca)
Conical One-Lip Bit for Sheet Metal Sets -

Duboko brusen rezni utor nudi apsolutno miran rad i vrlo u€inkovito rezanje
Konus olakSava povlagenje kod probusenih limova

0692 820 Kaseta, HSS/TIN 3.0-14.0,5.0-20.0,16.0 - 30.5

2.27 recq
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Upustac s popre€nim provrtom

Cross Hole Countersink

HSS-CBN duboko brusen

Rez koji ljusti

Prolaz strugotina kroz provrt spre¢ava stiskanje strugotina s materijalom
Idealno za predupustanje bez srha i vibracija i skidanje srha kod

Celika, lijeva, obojenih i lakih metala

Najbolji rezultati kod rezova male brzine

0692 190 10 5-10 14 8 48

Upustaé s poprenim provrtom

Cross Hole Countersink

HSS-TIN presvuceno

Rez koji ljusti

Prolaz strugotina kroz provrt sprecava stiskanje strugotina s materijalom
Idealno za predupustanje bez srha i vibracija i skidanje srha kod

Celika, lijeva, obojenih i lakih metala

Najbolji rezultati kod rezova male brzine

reca

Kompleti upustaca s popre¢nim provrtom

Cross Hole Countersink Sets

Rez koji ljusti

Prolaz strugotina kroz provrt sprecava stiskanje strugotina s materijalom
Idealno za predupustanje bez srha i vibracija i skidanje srha kod

Celika, lijeva, obojenih i lakih metala

Najbolji rezultati kod rezova male brzine

0692 290 HSS - TIN, 4-dijelni

2-5,5-10,10-15,15-20

2.28



Konusni upustac

Conical Countersink

HSS-CBN duboko brusen, DIN 335 oblik C

Zbog CBN duboko brusenih reznih utora ostrice su apsolutno ostre

Za predupustanje bez srha i vibracija, skidanje srha i upustanje

Najbolji rezultati kod rezova male brzine

Konusni upustac za skidanje srha od visokoucinkovitog brzoreznog Celika
Idealan za Celik, lijev, obojene i lake metale

0692 390 053

5,3 15 4 40
0692 390 060

0692 390 070

0692 390 083

0692 390 100

0692 390 115 15 28
0692 390 134 13,4 219 8 56
0692 390 165

0692 390 205

0692 390 250 5,0 38
12 il

0692 390 310 31,0 42

(.\
reca,
-—

Kompleti konusnih upustaca

Conical Countersink Sets

HSS-CBN duboko brusen, DIN 335 oblik C

Zbog CBN duboko brusenih reznih utora ostrice su apsolutno ostre

Za predupustanje bez srha i vibracija, skidanje srha i upustanje

Najbolji rezultati kod rezova male brzine

Konusni upustac za skidanje srha od visokoucinkovitog brzoreznog éelika
Idealan za Celik, lijev, obojene i lake metale

229

(.\
reca,
-—

reca

&
<
=
=
D
=
©
£
=]
o
©
o
a
o




G
=
=
]
2
(]
£
S
=]
<
s
=
)

(.\
reca,
-—

Konusni upustac

Conical Countersink

HSS-TIN presvucen, DIN 335 oblik C

Zbog CBN duboko brusenih reznih utora ostrice su apsolutno ostre
Za predupustanje bez srha i vibracija, skidanje srha i upustanje
Najbolji rezultati kod rezova male brzine

Idealan za ¢elik, lijev, obojene i lake metale

0692 490 058 58 15 5 45
0692 490 063 6,3 1,5 5 45
0692 490 080

0692 490 094

0692 490 104

0692 490 124 24 28
0692 490 150

15,0 3,2 10 60

0692 490 190

0692 490 230

0692 490 280

reca

Kompleti konusnih upustaca

Conical Countersink Set

HSS-TIN presvucen, DIN 335 oblik C

Zbog CBN duboko brusenih reznih utora ostrice su apsolutno o$tre
Za predupustanje bez srha i vibracija, skidanje srha i upustanje
Najbolji rezultati kod rezova male brzine

Idealan za ¢elik, lijev, obojene i lake metale

2.30



Konusni upustac A
. . reca,
Conical Countersink N\
HSS TiAIN 90°

Za univerzalnu primjenu

TRICON prihvat - nema proklizavanja $to omogucuije idealan prijenos snage
Vedi straznji dio omogucuje veéi pomak

Uski rezni klin smanjuje abrazivno tro$enje
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0692 000 083 83 50

1
0692 000 124 124 56 1
0692 000 205 20,5 63 1
0692 000 310 31,0 7 1

Kompleti konusnih upustaca

Conical Countersink Sets

HSS TiAIN 90°

Za univerzalnu primjenu

TRICON prihvat - nema proklizavanja $to omogucuije idealan prijenos snage
Vedi straznji dio omogucuje veéi pomak

Uski rezni klin smanjuje abrazivno tro$enje

Konusni upusta¢ HSS-E A
HSS-E Conical Countersink w
DIN 335 oblik C

Zbog CBN duboko brusenih reznih utora ostrice su apsolutno ostre
Za predupustanje bez srha i vibracija, skidanje srha i upustanje
Najbolji rezultati kod rezova male brzine

Kao HSS, s legurom kobalta

Idealan kod visokolegiranih Celika s kromom kao npr. V2Ai V4A

0692 900 083 83 2 6 50
0692 900 124 12,4 28 8 56
35 10 63

0692 900 205 20,5 !

2.31 recq
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Konusni upusta¢ HSS-E

HSS-E Conical Countersink

DIN 335 oblik C

Zbog CBN duboko brusenih reznih utora oStrice su apsolutno ostre
Za predupustanje bez srha i vibracija, skidanje srha i upustanje
Najbolji rezultati kod rezova male brzine

Kao HSS, s legurom kobalta

Idealan kod visokolegiranih Celika s kromom kao npr. V2Ai V4A

0692 900 310 31,0

Kompleti konusnih upustaca HSS-E

HSS-E Conical Countersink Set

DIN 335 oblik C

Zbog CBN duboko brusenih reznih utora ostrice su apsolutno ostre
Za predupustanje bez srha i vibracija, skidanje srha i upustanje
Najbolji rezultati kod rezova male brzine

Kao HSS, s legurom kobalta

Idealan kod visokolegiranih Celika s kromom kao npr. V2Ai V4A

reca,

reca

Konusni upusta¢ HM

HM Countersink

Zbog CBN duboko brusenih reznih utora ostrice su apsolutno otre

Za predupustanje bez srha i vibracija, skidanje srha i upustanje

Najbolji rezultati kod rezova male brzine

Idealan kod abrazivnih i tvrdih ¢elika preko 1000 N/mm? évrstoce, GG preko 240 HB

0692 901 830 83 2,0 6 50
0692 901 124

0692 901 205

0692 901 310 31,0

232



Konusni upustac za skidanje srha HSS

HSS Conical and Deburring Countersink

DIN 334 oblik C 60°

Zbog duboko brusenih reznih utora oStrice su apsolutno ostre

Idealno za predupustanje bez srha i vibracija i skidanje srha i upustanje kod Celika, lijeva,
obojenih i lakih metala

Najbolji rezultati kod rezova male brzine

2649108 0 8,0 2,0 6 50
26491125

2649120 0 20,0

Konusni upustac¢ za skidanje srha HSS

HSS Conical and Deburring Countersink

DIN 334 oblik D 60°

Zbog duboko brusenih reznih utora oStrice su apsolutno ostre

Idealno za predupustanje bez srha i vibracija i skidanje srha i upustanje kod Celika, lijeva,
obojenih i lakih metala

Najbolji rezultati kod rezova male brzine

Prihvat: Morseov konus

2649 3200

2649 3315

2649 350 0
2649 380 0 80,0 25,0 200

Konusni upustac¢ za skidanje srha HSS

HSS Conical and Deburring Countersink

Oblik C 75°

Zbog duboko brusenih reznih utora oStrice su apsolutno ostre

Idealno za predupustanje bez srha i vibracija i skidanje srha i upustanje kod Celika, lijeva,
obojenih i lakih metala

Najbolji rezultati kod rezova male brzine

2649 400 083 83 2,0 6 50
2649 400 124 124 3,2 8 56

233
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Konusni upustac za skidanje srha HSS

HSS Conical and Deburring Countersink

Oblik C 75°

Zbog duboko brusenih reznih utora oStrice su apsolutno oStre

Idealno za predupustanje bez srha i vibracija i skidanje srha i upustanje kod Celika, lijeva,
obojenih i lakih metala

Najbolji rezultati kod rezova male brzine

2649 400 205

20,0 5,0 10 67

Konusni upusta¢ za skidanje srha HSS

HSS Conical and Deburring Countersink
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Oblik D 75°

Zbog duboko brusenih reznih utora oStrice su apsolutno oStre

Idealno za predupustanje bez srha i vibracija i skidanje srha i upustanje kod Celika, lijeva,
obojenih i lakih metala

Najbolji rezultati kod rezova male brzine

Prihvat: Morseov konus

2649 401 205

2649 401 310

@ Konusni upustac¢ za skidanje srha HSS
\

HSS Conical and Deburring Countersink

DIN 335 oblik D 90°

Zbog duboko brusenih reznih utora oStrice su apsolutno ostre

Idealno za predupustanje bez srha i vibracija i skidanje srha i upustanje kod Celika, lijeva,
obojenih i lakih metala

Najbolji rezultati kod rezova male brzine

Prihvat: Morseov konus

0692 590 216

0692 590 220

0692 590 225

0692 590 228

reca 234



HSS Conical and Deburring Countersink

Konusni upustac za skidanje srha HSS <re-co\
-

DIN 335 oblik D 90°

Zbog duboko brusenih reznih utora oStrice su apsolutno ostre

Idealno za predupustanje bez srha i vibracija i skidanje srha i upustanje kod Celika, lijeva,
obojenih i lakih metala

Najbolji rezultati kod rezova male brzine

Prihvat: Morseov konus

0692 590 234

34,0 45 2 118
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0692 590 240

0692 590 263

Kompleti konusnih upustaca za skidanje srha HSS

HSS Conical and Deburring Countersink

DIN 335 oblik C 90°
17-dijelni komplet konusnih upustaca za skidanje srha

4 j‘:r_ﬂt “\ = J::\'__‘\‘.'\.‘ = 4\

Konusni upustac¢ za skidanje srha HSS

HSS Conical and Deburring Countersink

Oblik C 120°

Zbog duboko brusenih reznih utora ostrice su apsolutno ostre

Idealno za predupustanje bez srha i vibracija i skidanje srha i upustanje kod Celika, lijeva,
obojenih i lakih metala

Najbolji rezultati kod rezova male brzine

2649 500 083

83 2,0 6 50

2649 500 124

2649 500 205

235 reca
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Konusni upustac za skidanje srha HSS

HSS Conical and Deburring Countersink

Oblik D 120°

Zbog duboko brusenih reznih utora oStrice su apsolutno oStre

Idealno za predupustanje bez srha i vibracija i skidanje srha i upustanje kod Celika, lijeva,
obojenih i lakih metala

Najbolji rezultati kod rezova male brzine

Prihvat: Morseov konus

2649 501 205

20,5 4,0 2 102

2649 501 310

(.\
reca,
\_4

Bitovi za spiralna svrdla HSS

HSS Twist Drill Bits

S 1/4” veli¢inom bita (DIN 3126)

0641001 033

0641001 042

0641001 050

0641001 060

6,0 57 95 1

0641 001 080

reca

Komplet bitova za spiralno svrdlo s kva¢icom

Twist Drill Bit Clip Set

S kvacicom za remen

2.36



Bitovi za upustace (konusne i za skidanje srha)
Conical and Deburring Countersink Bits

90°, HSS, 3 ostrice

0692 499 083

0692 499 124

0692 499 205 20,5 35 1/4

(.\
reca,
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Univerzalni drzac 1/4”

1/4“ Universal Holder

S veli¢inom za produzenje od 1/4”

(.\
reca,
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Plosnati upustac

Flat Countersink

Srednja klasa kvalitete za prolazni provrt

DIN 373

HSS

S cilindriénim prihvatom i ¢vrstim vodivim rukavcem
Kut upustanja 180°

Desno rezanje

0692 610 40 4 8 4,5 5 Al

0692 610 60

0692 610 100

237
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Plosnati upustac

Flat Countersink

Srednja klasa kvalitete za izradu jezgre navoja
DIN 373

HSS

S cilindriénim prihvatom i ¢vrstim vodivim rukavcem
Kut upustanja 180°

Desno rezanje

0692 620 40 4 8 33 5 Al
______
0692 620 60

0692 620 100

Kompleti plosnatih upustaca

Flat Countersink Sets

Srednja klasa kvalitete za prolazni provrt
6-dijelni komplet plosnatih upustaca s Cvrstim vodivim rukavcem

reca

Stepenasto svrdlo HSS za nekoliko faza rada

HSS Multi-Fiber Stepped Drill Bit

DIN 8374 RN-FINO, 90°

Stepenasto svrdlo za nekoliko faza rada za izradu prolaznih provrta

Fina izvedba — prema ISO 273, pri éemu se istovremeno izraduju i
upustanja glava vijaka (90°) oblika A, fine izvedbe (f)

Brzina rezanja se ravna prema velikom promjeru, a pomak prema malom

1635 204 43 8,0

______

1635 206 6,4-11,5

______

1635210 10 10,5-19,0 23 135 198
2.38



Stepenasto svrdlo HSS za nekoliko faza rada

HSS Multi-Fiber Stepped Drill Bit

DIN 8376 RN-SREDNJE, 180°

Stepenasto svrdlo za nekoliko faza rada s cilindri¢nim prihvatom za izradu

prolaznih provrta — srednja izvedba — prema ISO 273, pri ¢emu se istovremeno izraduju
upustanja glava vijka (180°) oblika H, J, H3, J3 i K3 — srednja izvedba — prema DIN 74 dio 2
Brzina rezanja se ravna prema velikom promjeru, a pomak prema malom

1635 304 45-8,0 "

4 75 17
desws 5 ssf00 13 e 1

1635 306 6,6-11,0 15

6 94 142
6838 8 90-150 19 14 160
1635 310 10 11,0-18,0 23 130 191 “
Ruéni alat za skidanje srha

Hand Deburrer

HSS, kut upustanja 90°

Rucni alat za skidanje srha od HSS
Kut upustanja 90°

S plastiénom drSkom

26497150 15,0 135

26497190 20,5 135

Ruéni alat za skidanje srha

Hand Deburrer

Alat za brzo skidanje srha s HSS ostricom
Aluminijska Sesterokutna dr$ka

Malen i praktican

|dealan za stalno noenje

S neizmjenjivom HSS ostricom

Com—

239 reca
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y X Drska i drzac za rucni alat za skidanje srha

reca, .
_ Hand Deburrer Handle, Telescopic Holder
Profigrat
i}
=
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©
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© 0694 700 002 Drska D sve C-odtrice -
. Teleskopska drza¢

0694 700 001 Drska T DTC, DTP -

0694 700 003 Teleskopski drza¢ DTC sve C-oStrice DTC

0694 700 004 Teleskopski drza¢ DTP sve P-ostrice DTP

Zamjenske ostrice za rucni alat za skidanje srha

Hand Deburrer Spare Blades

0 o — C=32mm
P=2,6mm
C10TIN ==
c101 J’ ----
C10 desni; Celik, aluminij,
/ Ll bakar, cink, plastika
C15 C10TIN desni; ¢elik, alu-
0694 701 109 C minij, bakar, cink, plastika, 10
lemeniti Celik
O — P
C101 desni; ¢elik, aluminij,
0694 701 101 © bakar, cink, plastika, (me- 10
C202 4 sing, lijev, plemeniti celik)
C15 desni - lijevi; plastika,
0694 701 104 c olementi Salik 10
c30 em— %o o
0694 701 102 c lijev, (Celik, aluminij, bakar, 10
cink, plastika)
o 0694 701 111 © c202(desnilieviimesing; 10
, lijev, plemeniti celik
P1 d C30 desni; Celik, aluminij,
0694 701 108 (9 bakar, cink, plastika, 10
(mesing, lijev)
P2 C35 desni; celik, aluminij,
0694 701 103 (6 bakar, cink, plastika (me- 10
sing, lijev, plemeniti celik)
P3 P1 desni; celik, aluminij
; celik, I,
WS T P bakar, cink, plastika i
D66 P2 desni; mesing, lijev,
0694 701 107 P (Celik, aluminij, bakar, cink, 10
plastika)
T120 P3 desni; &elik, aluminij,

0694 701 105 P bakar, cink, plastika, 10
(mesing, lijev)

0694 701 117

D D66 ostrica strugala za

R —
— 0694 701 116 Univerzalni

izl unutrasnje rupe g
T120 trobridna ostrica 1
0694 701 200 —
0694 701 117 Univerzalni DrZac za ostrice C, P 1
Univerzalna drska
0694 701 200 - od plastike 1

reca 240



Drska za alat za skidanje srha
Deburrer Handles

Za C ostrice
Alat za skidanje srha NG1005 (drSka od plastike NG-1 + 1x o$trica C10/20/35/101/202)

obradu materijala

Drska za alat za skidanje ostrica
Deburrer Handles

Za D ostrice
Alat za skidanje srha NG3710 (drSka od plastike NG-1, 1x drzag, 1 o$trica strugala D66)

w O
2 g
R
s 3
(= ]
S
»n
»
o
=
3 |I
@
S
-

Sortiment alata za skidanje srha

+ 0694 701 119 - Alat za skidanje srha NG1005 (drska od plastike NG-1 + 1x ostrica
€10/20/35/101/202)

+ 0694 701 000 - Alat za skidanje srha NG3710 (drska od plastike NG-1, 1x drzag, 1
oStrica strugala D66)

« o
T o
(7] f=
» T
o @
(724
2 g
g g
5 3
(1]
q |I

Dvostruki alat za skidanje srha

Plasti¢na drska sa zastitom za ruke i 2 HSS oétrice

Zamijenijive rezne ploce od HSS

Rezne ploce se nakon $to se istroSe mogu istokariti na reznim mjestima pa se mogu
potpuno iskoristiti

Razmak izmedu reznih ploca se moze podesiti

Prikladno za obostrano uklanjanje srha na limovima od ¢elika, aluminija, mesinga,
bakra i plasti¢nim plo¢ama do 10,0 mm

0694 701 011 Zamijenska HSS rezna plo¢a

2.4 recq
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Svrdlo za busenje jezgre HSS

HSS Core Drill

S Weldon prihvatom 19 mm (3/4%)

Koristi se u busilicama s magnetnim postoljem i stupnim busilicama s

Morseovim konusom ili Weldon prihvatom

Prikladno za ¢elik (I-nosaci, limovi velikog formata), ¢elicni lijev,

obojene i lake metale, plastiéne materijale

Zbog mnogo manje potrebe za rezljivoS¢u u odnosu na uobi¢ajena spiraina svrdla, vrijeme
buenja se skracuje i do 75%

Zbog izostanka prethodnog tockanja i busenja omogucuje dodatnu ustedu vremena

0618 050 012

0618 050 014

0618 050 016

0618 050 018

0618 050 020

0618 050 022

0618 050 024

0618 025 26

0618 025 28

0618 025 30 30 30 63

0618 025 32 32 30 63

0618 025 35

0618 025 40

reca

Svrdlo za busenje jezgre HSS-Co5

HSS-Co5 Core Drill

HSS-Co5

Koristi se u busilicama s magnetnim postoljem i stupnim busilicama s

Morseovim konusom ili Weldon prihvatom

Prikladno za Celik (I-nosaci, limovi velikog formata), ¢elicni lijev,

obojene i lake metale, plasticne materijale

Zbog mnogo manje potrebe za rezljivo$éu u odnosu na uobi¢ajena spiralna svrdla, vrijeme
busenja se skra¢uje i do 75%

Zbog izostanka prethodnog tockanja i busenja omogucéuje dodatnu uStedu vremena

0618 108 512

242



Svrdlo za busenje jezgre HSS-Co5

HSS-Co5 Core Drill

HSS-Co5

Koristi se u busilicama s magnetnim postoljem i stupnim busilicama s

Morseovim konusom ili Weldon prihvatom

Prikladno za ¢elik (I-nosaci, limovi velikog formata), ¢elicni lijev,

obojene i lake metale, plastiéne materijale

Zbog mnogo manje potrebe za rezljivoSéu u odnosu na uobicajena spiralna svrdla, vrijeme
buSenja se skracuje i do 75%

Zbog izostanka prethodnog tockanja i buSenja omoguéuje dodatnu ustedu vremena

0618 108 216
____
0618 108 218
____
0618 108 220
____
0618 108 222
____
0618 108 224
____
0618 108 225
____
0618 108 226
____
0618 108 228
____
0618 108 230
____
0618 108 232 32 30 63

2 s s
0618 108 235 35 30 63

___
0618 108 240

Svrdlo za busenje jezgre HM

HM Core Drill

S Weldon prihvatom 3/4”

Svrdlo za busenje jezgre s oStricama od tvrdog metala

Posebno prikladno za Zeljeznicke tracnice, Hardox/Weldox 400 &elike, Celik, Celiéni lijev,
visokolegirane kromove Celike kao $to su V2A i V4A i viSe legirane Celike

0618 108 714 14 50 84 1
0618 108 716

0618 108 719
0618 108 721
243
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Svrdlo za busenje jezgre HM

HM Core Drill

S Weldon prihvatom 3/4”

Svrdlo za buSenje jezgre s ostricama od tvrdog metala

Posebno prikladno za Zeljeznicke tracnice, Hardox/Weldox 400 Celike, celik, Celicni lijev,
visokolegirane kromove celike kao Sto su V2Ai V4Ai vise legirane Celike

0618 108 723

0618 108 725

0618 108 727

0618 108 729

0618 108 731

0618 108 733

0618 108 735

0618 108 737

0618 108 739

0618 108 741

0618 108 743

0618 108 745

0618 108 747 47 50 84 1
0618 108 749

reca

Zatik za vodenje za svrdlo za buse
Core Drill Guide Pins

26,35 x 70, za RS5e i HSS s Weldon
0618 108 344 pritvatom 30

0618 000 006 @6,35x 12:.3, za HS§/HM s Weldon i 55 + Adapter
Quick IN prihvatom

244



Vakuumska ploc¢a s prikljuékom za kompr. zrak
Vacuum Clamping Plate

Za busilice s magnetnim postoljem

Omogucava upotrebu busilica s magnetnim postoljem na nemagnetnim povr§inama
Kako bi se postiglo $to jace prianjanje, dosjedna povrsina treba biti Sto ¢isca od
prasine, ogorina, slobodne hrde i ostataka od zagladivanja

Iz sigurnosnih razloga vakuumska ploca se treba koristiti samo vodoravno

153 100

0618 000 011 400 45-8,0 0,06 24

Stezna naprava za cijevi 500

Pipe Clamping Device

Za busilice s magnetnim postoljem

Omogucava upotrebu busilica s magnetnim postoljem na

cijevima promjera 50 mm do 500 mm

Iz sigurnosnih razloga steznu napravu za cijevi treba koristiti samo vodoravno
S raénom kao sredstvom za stezanje

0618 000 012 220

130 28 2 44

Adapter za busilice s magnetnim postoljem

Magnetic Upright Drill Adapter

0618 000 004 Weldon prihvat 19 mm (3/4) S navojnim priklju¢kom M 18 x 6 P1,5
0618 000 005 Weldon prihvat 19 mm (3/4%) S navojnim priklju¢kom 1/2“ UNF
0618 000 010 Quick IN prihvat Weldon prihvat 3/4*
0618 108 126 Weldon prihvat 19 mm (3/4%) Quick IN
2.45
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obradu materijala
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Drza¢ prihvata za svrdlo za busenje jezgre

Core Drill Attachment Holder

S Weldon prihvatom 19 mm (3/4%)

S bocom

0618 000 008 3 RS40e rashladnog 10-60 30/50
sredstva

S bocom
0618 000 2 2 RS20/RS25e  rashladnog 10 - 60 30/50
sredstva

Sunutamim 45 e 30/50

0618 108 315 2 RS20/RS25¢ hladenjem

S unutarnjim
0618 108 316 3 RS40e hiadenjem 10 - 60 30/50

Automatski brzi prihvat EasylLock

Quick Release ,EasyLock*

S prilagodljivim prihvatom za svrdla za buSenje jezgre s Weldon prihvatom 19 mm (3/4%)
Omogucuije jako brzu izmjenu alata bez
upotrebe dodatnog alata - koristenjem samo jedne ruke

S unutarnjim

0618 108 317 RS20/RS25e hladenjem 10- 60 30/50
S unutarnjim
0618 108 318 3 RS40e hiadenjem 10 - 60 30/50

reca

Brzi prihvat, nastavci za brzu izmjenu

Quick Release Insert

Za urezivanje navoja s busilicama s magnetnim postoljem

0618 108 166 Nastavak za brzu izmjenu, za prihvat 6 mm
0618 180 167 Nastavak za brzu izmjenu, za prihvat 7 mm
0618 108 168 Nastavak za brzu izmjenu, za prihvat 8 mm
0618 108 169 Nastavak za brzu izmjenu, za prihvat 9 mm
0618 108 170 Nastavak za brzu izmjenu, za prihvat 10 mm
0618 108 171 Nastavak za brzu izmjenu, za prihvat 11 mm
0618 108 172 Nastavak za brzu izmjenu, za prihvat 12 mm
0618 108 173 Nastavak za brzu izmjenu, za prihvat 14 mm
0618 108 174 Nastavak za brzu izmjenu, za prihvat 16 mm
0618 108 175 Nastavak za brzu izmjenu, za prihvat 18 mm
0618 108 163 Brzi prihvat MK2 za nastavke za brzu izmjenu
0618 108 160 Brzi prihvat MK3 za nastavke za brzu izmjenu
2.46



Kutne busilice za busenje jezgre

Angle Core Drilling Machines

RS5e
Magnetni stalak omogucava horizontalnu i vertikalnu upotrebu i radove iznad glave
Kompaktna, laka konstrukcija i jednostavno rukovanje €ine je univerzalno
primjenjivom i lako prenosivom
Kontaktna povrsina: 160,0 x 80,0 mm
Napon napajanja: 220 - 240 volti
Odgovara za VDE i CEE
Podrucja busenja:
+ svrdlo za busenje jezgre: @ 12,0 - 35,0 mm
+ dubina reza svrdla za busenje jezgre: 30,0 mm

Weldon
4696 350 005 10000 1200 140 - 350 182 prihvat 19

obradu materijala

Busilice s magnetnim postoljem

Magnetic Upright Drilling Machines

RS10
Magnetni stalak omogucava horizontalnu i vertikalnu upotrebu i radove iznad glave
Njena kompaktna, laka konstrukcija i jednostavno rukovanje €ine je univerzalno
primjenjivom i lako prenosivom
Kontaktna povrsina: 160,0 x 80,0 mm
Napon napajanja: 220 - 240 V
Podrugja busenja:
+ spiralno svrdlo (DIN 338): maks. @ 10,0 mm
+ spiralno svrdlo (DIN 1897): maks. @ 13,0 mm
+ svrdlo za buSenje jezgre: @ 12,0 - 35,0 mm
+ dubina reza svrdla za busenje jezgre: 30,0 mm

Dodatni sadrzaj:
+ transportni kofer od plastike
+ Sesterokutni klju¢
+ sigurnosni remen
stezne glave @ 1,0 - 13,0 mm
adapter za stezne glave
boca s rashladnim sredstvom + drza¢
drzac¢ svrdala za buSenje jezgre s Weldon prihvatom

Weldon
prihvat 19

4696 350 001 10000 1120 450 413-548 135

247 recq
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Busilice s magnetnim postoljem

Magnetic Upright Drilling Machines

RS20
Magnetni stalak omogucava horizontalnu i vertikalnu upotrebu i radove iznad glave
Njena kompaktna, laka konstrukcija i jednostavno rukovanje €ine je univerzalno
primjenjivom i lako prenosivom
Lako se moze koristiti i sa svrdlima za buSenje jezgre i spiralnim svrdlima pa tako omogu¢a-
va i provrte za slijepe rupe
Kontaktna povrsina: 190,0 x 90,0 mm
Napon napajanja: 220 - 240 V
Podrucja busenja:

+ spiralno svrdlo (DIN 338): maks. @ 13,0 mm

+ spiralno svrdlo (DIN 1897): maks. @ 16,0 mm

+ spiralno svrdlo (DIN 345): maks. @ 20,0 mm

+ svrdlo za buSenje jezgre: @ 12,0 - 60,0 mm

+ dubina reza svrdla za busenje jezgre: 30,0 / 50,0 mm

Dodatni sadrzaj:
+ transportni kofer od plastike
+ klin za istiskivanje
* sigurnosni remen
+ stezne glave @ 3,0 - 16,0 mm
+ konusni tm MK 2/ B16
+ boca s rashladnim sredstvom + drza¢
+ drza€ svrdala za bu$enje jezgre s Weldon prihvatom

1brzina: 250, 400 508 199 Mk2 18

4696 350 002 13000 1200 2. brzina: 450

reca

Busilice s magnetnim postoljem

Magnetic Upright Drilling Machines

RS25e
Magnetni stalak omoguc¢ava horizontalnu i vertikalnu upotrebu i radove iznad glave
Njena kompaktna, laka konstrukcija i jednostavno rukovanje Cine je univerzalno primjenjivom
i lako prenosivom
Lako se moze koristiti i sa svrdlima za buSenje jezgre i spiralnim svrdlima pa tako omoguéa-
va i provrte za slijepe rupe
Kontaktna povrsina: 190,0 x 90,0 mm
Napon napajanja: 220 - 240 V
Podrugja buSenja:
+ spiralno svrdlo (DIN 338): maks. @ 13,0 mm
+ spiralno svrdlo (DIN 1897): maks. @ 16,0 mm
+ spiralno svrdlo (DIN 345): maks. @ 20,0 mm
+ svrdlo za buSenje jezgre: @ 12,0 - 60,0 mm
+ dubina reza svrdla za busenje jezgre: 30,0 / 50,0 mm
* navojne ostrice: do M 20

Ovaj & model Vam nudi:
- jaki motor s punom elektronikom vratila za regulaciju broja okretaja

Dodatni sadrzaj:
+ transportni kofer od plastike
+ klin za istiskivanje
+ sigurnosni remen
+ stezne glave @ 3,0 - 16,0 mm
+ konusni tm MK 2/ B16
+ boca s rashladnim sredstvom + drza¢
+ drzac svrdala za buSenje jezgre s Weldon prihvatom

4696 350 004 12000 1200 %2011 4550

248



Busilice s magnetnim postoljem

Magnetic Upright Drilling Machines

RS40e
Magnetni stalak omogucava horizontalnu i vertikalnu upotrebu i radove iznad glave
Njena kompaktna, laka konstrukcija i jednostavno rukovanije Cine je univerzalno primjenjivom
i lako prenosivom
Lako se moze koristiti i sa svrdlima za buSenje jezgre i spiralnim svrdlima pa tako omogu¢a-
va i provrte za slijepe rupe
Kontaktna povrsina: 190,0 x 90,0 mm
Podrucja busenja:
+ spiralno svrdlo (DIN 338): maks. @ 16,0 mm
+ spiralno svrdlo (DIN 1897): maks. @ 16,0 mm
+ spiralno svrdlo (DIN 345): maks. @ 32,0 mm
+ svrdlo za busenje jezgre: @ 12,0 - 100,0 mm
+ dubina reza svrdla za busenje jezgre: 30,0 / 50,0 mm

Ovaj & model Vam nudi:

- jaki motor s punom elektronikom vratila za regulaciju broja okretaja

- blago pokretanje” stroja (tako se Cuva stroj i alat)

- mehanicku kliznu spojku za zastitu motora i prijenosnika u slu¢aju eventualnog preopte-
reenja

Dodatni sadrzaj:
« transportni kofer od plastike
klin za istiskivanje
sigurnosni remen
stezne glave @ 3,0 - 16,0 mm
konusni trn MK 2/ B16
boca s rashladnim sredstvom + drza¢
drza¢ svrdala za busenje jezgre s Weldon prihvatom

Rucna razvrtala

Hand Reamers

DIN 206, HSS

S cilindriénim prihvatom i 4 brida
Desno rezanje

Spiralni utori

Za polje tolerancije H7

2608 225

2608 235 35 2,7
2608 245

2608 255

2608 270

2608 290

2608 2110

2608 2130

2.49
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Ruéna razvrtala

Hand Reamers

DIN 206, HSS

S cilindriénim prihvatom i 4 brida
Desno rezanje

Spiralni utori

Za polje tolerancije H7

2608 216 0 16,0 12,5 87 175
_____
26082180
_____
2608 220 0
_____
2608 2250
_____
2608 228 0

reca

Brzopodesiva ruc¢na razvrtala

Quick-Adjustment Hand Reamers

S cilindri¢nim prihvatom i 4 brida

Desno rezanje

Kratka, ekscentri¢no zaobljena
Podbruseni nozevi od specijalnog Celika
Samo za egalizaciju

Minimalno skidanje strugotina

2607 41 9,0-10,0
____
2607 43 11,0-12,0
____
2607 45 13,5-155
___
2607 47 7 18,0-21,0 9
____
2607 49 24,0-275
____
2607 411 31,5-37,0
____
2607 413 45,0-55,0
2.50



Brzopodesiva ruc¢na razvrtala

Quick-Adjustment Hand Reamers

Komplet rezervnih nozeva

S cilindri¢nim prihvatom i 4 brida

Desno rezanje

Kratka, ekscentriéno zaobljena
Podbruseni nozevi od specijalnog Celika
Samo za egalizaciju

Minimalno skidanje strugotina

2607 51 9,0-10,0

2607 54 12,0-13,5

2607 56 15,5-18,0
EE R
2607 58 21,0-24,0
e a0s
2607 510 27,5-31,5
werst ss0
2607 512 37,0-45,0

Konusno razvrtalo 1:50

Conical Reamer 1:50

DIN 9, HSS

Za sve zeljezne i nezeljezne metale, za tvrde i meke plasticne materijale
Za pojedinacnu izradu i popravke

Za razvrtanje provrta za konusne zatike (DIN 1, 258, 7977 i 7978)

Za provrte s prekinutim rezom, npr. podijeljeni dijelovi,

prekidi u zidovima, popre€ne provrte itd.

2608 722 2,0 (1,90 - 2,86) 25 48 68

2608 723 3,0 (2,90 - 4,06)

2608 725 5,0 (4,90 - 6,36)
2608 726 5 6,5 (6,40 - 8,60)

2608 728 8,0 (7,90 - 10,80)

2608 7212 12,0 (11,80 - 16,00) 1"

2.51
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Razvrtala za sapnice

Nozzle Reamers

5-kutna
Konus 1:100
Za CiSc¢enje sapnica
Sadrzaj:
+ komplet od 12 komada od 0,5 - 1,9 mm
+ metalni drza€ u niklanoj ovalnoj metalnoj kutiji

reca

Strojna razvrtala

Chucking Reamers

DIN 212, HSS-E

S cilindri¢nim prihvatom

Desno rezanje

Sa spiralnim utorom

Polje tolerancije H7

Parni broj zubaca i nepara podjela zubaca spre¢ava
ostecenja od vibracija i ekscentricnih provrta

2608 625 25 25 14 57
2608 64

2608 65

2608 67

2608 69

2608 611 1,0 142

2608 613 13,0 10 44 151

2608 615

2.52



Strojna razvrtala

Chucking Reamers

DIN 208, HSS-E

S Morseovim konusnim prihvatom

Desno rezanje

Sa spiralnim utorom

Polje tolerancije H7

Parni broj zubaca i nepara podjela zubaca spre¢ava
oStecenja od vibracija i ekscentricnih provrta

2608 97

2608 99

2608 911

2608 913

2608 915

2608 917

2608 919

2608 921

2608 923

2608 925

2608 927

2608 929

2608 931
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Strojna konusna razvrtala

Chucking Conical Reamers

DIN 2179, HSS-E

Desno rezanje

Sa spiralnim utorom s oko 45° lijevim okretanjen

S konusom 1 : 50 za razvrtanje provrta za konusne zatike prema DIN 1, 258, 7977 i 7978
< @ 4,00 mm obostrano s punim Siljkom

> @ 4,00 mm obostrano s unutarnjim centriranjem

Sa zahvatnikom prema DIN 1809

2608 734 4(3,90 - 5,26) 5 12

253 reca
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Strojna konusna razvrtala

Chucking Conical Reamers

DIN 2179, HSS-E

Desno rezanje

Sa spiralnim utorom s oko 45° lijevim okretanjen

S konusom 1 : 50 za razvrtanje provrta za konusne zatike prema DIN 1, 258, 7977 i 7978
< @ 4,00 mm obostrano s punim Siljkom

> @ 4,00 mm obostrano s unutarnjim centriranjem

Sa zahvatnikom prema DIN 1809

2608 736 6 (5,90 - 8,00) 8 105 160

2608 7310 10 (9,90 - 13,40)

reca

Razvrtala za rupe od zakovica

Rivet Hole Reamers

Za sve zeljezne i nezeljezne metale, za tvrde i meke plasticne materijale
Ispravija pomak provrta na limenim dijelovima koji se nalaze jedan iznad drugog
na Zeljeni @ provrta (npr. za zakivanje ili zavrtanje)

Alat s velikom rezljivoséu

Prikladan za ruéne busilice s malim brojem okretaja

Duzina reza 1/3 koni¢no, 2/3 cilindri¢no

2608 990 120 12 2 105 176
2608 990 140

2608 990 160

2608 990 180

2608 990 200

2608 990 220 22 3 165 281
2608 990 240

2608 990 260
2608 990 280
2608 990 320 210 354

2.54



Udarno svrdlo speed-tron AR
reca
-

Speed-tron Hammer Drill

Sistem SDS-plus, @ 4 - 22 mm
Brza udarna busilica s dvije otrice s inovativnom plo¢icom od tvrdog metala za brzo busen-
je i dugi Zivotni vijek
Podrugje primjene: beton, zidovi, opeka
Prednosti:
+ aktivni centrirajuci Siljak za optimalno centriranje
+ inovativna plocica od tvrdog metala s zupcima od tvrdog metala koji prasinu nastalu
busenjem odvode direktno u spiralu
+ patentirani 4-spiralni dizajn za efikasnu odvodnju prasine i brzo busenje

0648 504 165

4,0 100 165 1/3

0648 505 165

0648 505 315

0648 506 115

0648 506 215

0648 506 465 6,0 400 465 1
0648 565 265

0648 507 215

0648 508 165

0648 508 265

0648 508 465 8,0 400 465 1
0648 509 215

0648 510 165

0648 510 265

0648 510 615

0648 512 215

12,0 150 215 1/3

0648 512 315

0648 512 999 1.000

0648 514 215

0648 514 315

0648 514 999 1.000
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0648 516 215

0648 516 465 16,0 400 465

Koristiti predbusenje od barem 150 mm s kratkim svrdlom istog promjera
za sve dimenzije s radnom duZinom ve¢om od 400 mm! “
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Udarno svrdlo speed-tron

Speed-tron Hammer Drill

Sistem SDS-plus, @ 4 - 22 mm
Brza udarna busilica s dvije otrice s inovativnom plo¢icom od tvrdog metala za brzo busen-
je i dugi Zivotni vijek
Podrugje primjene: beton, zidovi, opeka
Prednosti:
+ aktivni centrirajuéi Siljak za optimalno centriranje
+ inovativna plocica od tvrdog metala s zupcima od tvrdog metala koji prasinu nastalu
busenjem odvode direktno u spiralu
« patentirani 4-spiralni dizajn za efikasnu odvodnju prasine i brzo busenje

0648 518 300 18,0

250 300 1

0648 518 600 18,0

550 600 1

0648 520 200 20,0 150 200 1
0648 520 450 20,0 400 450 1
0648 520 999 20,0 950 1.000 1

0648 522 600 22,0

550 600 1

Koristiti predbusenje od barem 150 mm s kratkim svrdlom istog promjera
za sve dimenzije s radnom duzinom ve¢om od 400 mm!

reca

Kaseta za udarna svrdla speed-tron
Speed-tron Hammer Drill Cassette

Sistem SDS-plus, 7-dijelni komplet
Brza udarna busilica s dvije oStrice s inovativnom plocicom od tvrdog metala za brzo busen-
je i dugi zivotni vijek
Podrucje primjene: beton, zidovi, opeka
Prednosti:
+ aktivni centrirajuci Siljak za optimalno centriranje
+ inovativna plo€ica od tvrdog metala s zupcima od tvrdog metala koji prasinu nastalu
busenjem odvode direktno u spiralu
+ patentirani 4-spiralni dizajn za efikasnu odvodnju prasine i brzo busenje

iio

2.56



Udarno svrdlo x-tron AR
reca
-

X-tron Hammer Dirill

Sistem SDS-plus
Glava za buSenje s 4 oStrice i spirala s ojatanom jezgrom za dulji radni vijek
Za strojeve: udarne busilice i udarna dlijeta razreda 2-4 kg
Prihvat: SDS-plus
Podrucja primjene: beton, armirani beton, pjeskoviti kamen, opeka
Prednosti:

+ oStrica od tvrdog metala je iz jednog komada i fiksno je pricvrS¢ena

+ robusna kod kontakta s armaturom

0648 105 160

5,0 100 160 1
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0648 106 160

0648 106 260

0648 165 260

0648 108 110

0648 108 210

8,0 150 210 1

0648 108 310

0648 110 110

0648 110 210

0648 110 310

0648 110 600

10,0 540 600 1

0648 112 160

0648 112 260

0648 112 450

0648 112 999 1000

0648 114 210 4,0

0648 114 310

0648 114 600

0648 115 160

0648 115 260

0648 116 160

16,0 110 160 1

0648 116 250

0648 116 600

0648 118 250 18,0 200 250

2.57 recq
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Udarno svrdlo x-tron

X-tron Hammer Drill

Sistem SDS-plus
Glava za buSenje s 4 oStrice i spirala s ojatanom jezgrom za dulji radni vijek
Za strojeve: udarne busilice i udarna dlijeta razreda 2-4 kg
Prihvat: SDS-plus
Podrucja primjene: beton, armirani beton, pjeskoviti kamen, opeka
Prednosti:

+ oStrica od tvrdog metala je iz jednog komada i fiksno je pricvrs¢ena

+ robusna kod kontakta s armaturom

0648 120 250

20,0 200 250 1

0648 122 250

0648 124 250

0648 125 250

0648 128 250

0648 130 250

30,0 200 250 1

reca
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Udarno svrdlo x-tron

X-tron Hammer Dirill

Sistem SDS-plus, @ 5-14 mm, veliko pakiranje

Glava za busenje s 4 ostrice robusnija je i spre¢ava bjezanje kod boénih udara u armaturu
Spirala s ojatanom jezgrom ubrzava transport

izbuSenog materijala i optimizira prijenos udara

0648 105 161
_____
0648 106 161
_____
0648 108 111
_____
0648 108 211
_____
0648 110 161
_____
0648 110 261
_____
0648 112 211
_____
0648 114 161
_____
0648 114 261 14 200 260 5
2.58



Kaseta za udarna svrdla x-tron

X-tron Hammer Drill Cassette

Sistem SDS-plus, 7-dijelni komplet
Inovativna plasti¢na kaseta

Svrdla:
+ glava za buSenje s 4 oStrice robusnija je i sprecava bjezanje kod bo¢nih udara u
armaturu
+ spirala s ojatanom jezgrom ubrzava transport izbu$enog materijala i optimizira prije-
nos udara

-
I

0648 100 007 5x110, 6x110, 6x160, 8x110, 8x160, 10x160, 12x160

Udarno svrdlo x-tron

X-tron Hammer Drrill

Sistem SDS-plus, 15-dijelni paket
Paket svrdala (s glavom s 4 ostrice) ukljucuje
RECA Unisell nao¢ale (2694 600 008) i RECA kapu (8200 023).

-
I

0648 000 002 svaki 5x: 6 x 160, 8 x 160, 10 x 210

Udarno svrdlo x-tron

X-tron Hammer Dirill

Sortiment, s SDS-plus prihvatom
30-dijelni, po 5 komada [mm]: 5 x 110; 6 x 110; 6 x 160; 8 x 160; 10 x 210; 12 x 210
Sve je to u Viso sortimentnom koferu od ABS plastike

-
I N

0956 648 1 Sortiment udarnih svrdala 1

2.59
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Udarno svrdlo x-tron ultra

X-tron Hammer Drill Ultra

Sistem SDS-max

Za udarne busilice i dlijeta razreda 5 - 11 kg

Glava s 4 ostrice

Prihvat: SDS-max

Podrugja primjene: beton, armirani beton, pijeskoviti pijesak, opeka

0649 012 540 12 400 540 1
0649 012 920 12 800 940 1
0649 014 540

0649 015 340

0649 016 340

0649 016 940

0649 018 540 18 400 540 1
0649 020 320

0649 020 920

0649 022 520

0649 024 320

0649 025 320 25 200 320 1
0649 025 920

0649 028 370

0649 028 670

0649 030 370

0649 032 370 32 250 370 1
0649 032 920

0649 035 570
_____
0649 035 920
_____
0649 038 570
_____
0649 040 570 40 450 570 1
_____
0649 045 570

reca
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Probojno svrdlo mega-tron

Mega-Tron Piercing Drill Bit

Sistem SDS-max
RECA mega tron probojno svrdlo
Prihvat: SDS-max odnosno Hilti TE-Y
Podrugja primjene:
+ beton (bez armature), zidovi i prirodni kamen

O
I N N A

0649 545 990
_____
0649 555 990
_____
0649 565 990 65 850 990 1
os9s050 & 40 s 1
0649 580 990 80 850 990 1

'I
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Visenamjensko svrdlo UNICON

UNICON Multi-Purpose Bit

Plocica od tvrdog metala smjestena u spoj bakra i mangana
Nema dosadnog mijenjanja svrdala, buduéi da je svrdlo prikladno za mnogo materijala
Brzo busenje u tvrdim materijalima
Ostri, viSestruko dijamantno brudeni rezni bridovi
Robusna glava za busenje, dug Zivotni vijek
Podrucje primjene:
+ zaploCice i keramiku do narezne tvrdoce 8
+ opeka, klinker, pijeskoviti kamen, beton (udarajuci do C 25)
+ meko i tvrdo drvo
+ plastika i metali do maksimalno 3 mm

0650 004 075

0650 006 100

0650 006 250

0650 008 250

0650 010 250

0650 012 250

2.61
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Komplet viSenamjenskih svrdala UNICON
Mehrzweckbohrer-Satz UNICON

7-dijelni komplet
Plocica od tvrdog metala smjeStena u spoj bakra i mangana
Nema dosadnog mijenjanja svrdala, buduéi da je svrdlo prikladno za mnogo materijala
Brzo buSenje u tvrdim materijalima
Ostri, viestruko dijamantno bruseni rezni bridovi
Robusna glava za buSenje, dug Zivotni vijek
Podrugje primjene:
+ za plocice i keramiku do narezne tvrdoce 8
+ opeka, klinker, pijeskoviti kamen, beton (udarajuci do C 25)
+ meko i tvrdo drvo
+ plastika i metali do maksimalno 3 mm

&
reca,
/4
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Udarno svrdlo od tvrdog metala

Carbide Impact Drill Bit

RECA-HM udarna svrdla

Kovana izvedba s ostricama od tvrdog metala

Cilindri¢an zatezni prihvat

Za upotrebu u elektricnim udarnim i rotacijskim busilicama
Za obradu zidova, betona, prirodnog i umjetnog kamena itd.

0637 40

0637 55

0637 65

0637 80

0637 90

0637 110

0637 130

0637 150 15,0 90 150 1
0637 180

2.62



Komplet udarnih svrdala od tvrdog metala

Carbide Impact Drill Bit Set

7-dijelni

U metalnoj kaseti

Kovana izvedba s ostricama od tvrdog metala
Cilindri¢an zatezni prihvat

Svrdlo za crijep

Roofing Tile Drill Bit

Za udarne busilice (bez ¢ekic¢a) i akumulatorske odvijace
Okrugli prihvat za ploCice i keramiku (do narezne tvrdoce 9) za
zidove od npr. opeke, klinkera, prirodnog kamena

0650 915 085 5 50 85 1
0650 918 120

8 80 120 1

reca
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Svrdlo za staklo i plocice

Glass and Tile Drill

Najbolji rezultati kod malog broja okretaja i dobrog hladenja vodom, octom,
terpentinom ili petrolejem

Posebno prikladno za busenije staklenih plo¢a, stakla za ogledala, boca,
porculana, plogica, keramike itd.

Cilindri¢ni prihvat

2696 890 004 4 3 90 1
2696 890 006

6 5 100 1

2696 890 010

10 6 120 1

2.63
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A Kruna za udarno busenje ,,Hammerfest”
‘reca)
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,Hammer-Resistant“ Impact Drill Bit

Prihvat M16

Velike rupe pomocu lakog alata!

Velike brzine budenja

Otporna na udarce za upotrebu u udarnim busilicama do 4 kg
RECA krune za udarno bu$enje mogu se univerzalno koristiti u
svim udarnim busilicama i lakim udarnim busilicama

G
=
=
]
2
(]
£
S
=]
<
S
=
)

0649 830 30 6 Cijevi za grijanje i sanitarije

Odvodne cijevi, cijevi za

0649 840 vodovod i grijanje
s izolacijom
0649 865 Kutija s prekidatem
Kutije za &vorove i
Lot razvodnike
0649 8112 12 Cijevi za prozracivanje
Ubodna pila
Hole Saw

Za drvene i ploce od ivera

Prikladno za upotrebu u plo¢ama od drva i ivera

Jednostavno izrezivanje okruglih, glatkih provrta bez resica u

plo¢icama (do narezne tvrdoce 6), masivnom drvu, $peranom drvu,
plasticnim materijalima, akrilnom staklu, gipskartonu, gipsanim blokovima,
plinobetonu, plo¢ama od heraklita, eternitu i punoj cigli

Upustac ruba provrta

Countersink Bit

Brzo i Cisto rezanje
Broj okretaja: 600 o/min (kod tvrdih materijala) za & 68 mm
Broj zubaca: 3

reca 264



»,Hammer-Resistant“ Impact Drill Bit Adapter

Adapter za krunu za udarno busenje AR
reca)
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0649 807 220 SDS-plus M 16 220

0649 806 078 6-kutni, SW 11

0649 806 370 6-kutni, SW 11

Kruna za udarno busenje ratio AR
reca
N\

Ratio Hammer Drill Bit

30% brza: zbog novorazvijenog oblika HM zubaca trenje izmedu krune i provrta
smanjuje se na minimum

Duzi zivotni vijek: koristi se Cvrsto sinterirani tvrdi metal pa zubac duze drzi

Zbog novorazvijenog tijela krune HM zupci su smjesteni apsolutno sigurno
Siguran spoj: svi dijelovi se spajaju s takozvanim ratio navojem

Racionalna: do 80 mm ova kruna se moze koristiti i u lakim SDS-Plus busilicama

0649 720 050

0649 740 080

0649 760 100 100 105

Kruna za udarno busenje ratio A
reca)
-

Ratio Hammer Drill Bit

Pribor za sistem
Adapter, navojni svornjak, produzeci, svrdlo za centriranje

00
I ..

0649 792 Adapter, veliko klinasto vratilo na ratio
0649 799 018 Svrdlo za centriranje 12 x 155 mm
0649 799 280 Produzetak 280 mm - I I I I I I -

265 reca



=
=
=
]
2
(]
£
S
=]
<
S
=
)

SDS-max adapter

SDS-max Adapter

Adapter za SDS-max na SDS-plus ili na “veliko klinasto vratilo”
Brza zamjena svrdla zbog jednostavnog pomi¢nog zatvaraca

00
I

0649 501 Veliko klinasto vratilo SDS-max 220

SDS-max produzeci

SDS-max Extensions

Adapter, produzeci, mast za adapter
Zeljena radna duzina postize se pomocu prihvatnog produzetka
Za promjere od 32 mm

0
T

0649 250 001 Prihvat produzetka

0649 250 003 Prihvat produzetka 1100

Prihvat za bit

Bit Insertion Shaft

0
E

reca

Adapter za steznu glavu

Drill Chuck Adapter

Adapter za brzu izmjenu SDS direktnog prihvata i upotrebu stezne glave

0
I N

2.66
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Usisna sapnica za busenje 1
Drill Suction Nozzle -

BusSenje bez prasine na stropovima i zidovima, idealno kod montaznih radova na
namjestaju u stambenom prostoru

Fina prasina od buenja odmah se usisava

Usisnu sapnicu za bu$enje nataknite na usisnu cijev usisavaca

Obje ruke ostaju slobodne za rad

Primjena: zidovi, strop
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Dlijeto ultra y__

. reca,

Ultra Chisel \!/
Sistem SDS-plus

Induktivno kaljenje RECA ultra dlijetu daje maksimalnu tvrdo¢u $iljka $to

se moze vidjeti po zelenoj ultra traci

Time se u odnosu na standardno dlijeto dugotrajnost povecava za 30%

Ultra uklanjanje ovo Siljato dlijeto postize zbog agresivnog vrSnog kuta

Ultra udobnost zbog geometrije s 3 o$trice ¢ime se sprecava stiskanje u tvrdoj podlozi

/récg"\
Chisel \-y/

Velika tvrdoca na povrsini, dobra antikorozivna zastita, velika otpornost na

trajne vibracije i malo habanje odlikuju ove RECA proizvode
RECA dlijeta za plogice - koljenasta izvedba: idealno za izbijanje plocica —

0649 900 002 Plosnato dlijeto 20 250

*

0649 901 225 Plosnato dlijeto 20

250
260

0649 901 425 Dlijeto za plocice 40

——
ﬁ

2.67 recq
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Kompleti dlijeta

Chisel Sets

Sistem SDS-plus, 6-dijelni

-
I

2x Siljasto dlijeto 250
0649 000 002 2x plosnato dlijeto 250 x 20
2x lopatasto dlijeto 250 x 35

reca

reca

Dlijeto ultra / dlijeto ultra EVO-S

Ultra Chisel/Ultra Chisel EVO-S

Sistem SDS-max

Powersafe profil brine se za vecu frekvenciju udaraca, a time i za 15% vece uklanjanje
Ultra uklanjanje ovo Siljato dlijeto postize zbog agresivnog vrSnog kuta

Ultra udobnost zbog geometrije s 3 o$trice ¢ime se sprecava stiskanje u tvrdoj podlozi

EVO-S:

Siljasto dlijeto - X oblik garantira konstantnu ostricu diijeta uz
istovremeno produzen zivotni vijek

Lopatasto dlijeto - oblik lopate garantira konstantnu Sirinu dlijeta i
jako dugacki Zivotni vijek

3
I

0649 900 101 Siljasto diijeto - 400
0649 900 102 Plosnato dlijeto 25 400
0649 900 201 Siljasto dljeto EVO-S = 400
0649 900 202 Lopatasto dlijeto EVO-S 50 350

ae

2.68



Chisel

Sistem SDS-max
Velika tvrdo¢a na povrsini, dobra antikorozivna zastita, velika otpornost na
trajne vibracije i malo habanje odlikuju ove RECA proizvode

0649 903 160 Siljasto dlijeto

0649 903 260 Plosnato dlijeto 600

0649 903 340 Lopatasto dlijeto 50 400

0649 903 530 Kanalasto dlijeto

AT
reca,
)/

Kompleti dlijeta

Chisel Sets

Sistem SDS-max

5-dijelni:
2x Siljasto dlijeto 400
2x plosnato dlijeto 400 x 25
1x lopatasto dlijeto 400 x 50

0649 000 004

2.69
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Spiralno svrdlo za drvo

Wood Twist Drills

S 2 odtrice, 2 predrezaca i Siljkom za centriranje

Straznji brid osigurava to¢no busenje u odgovarajuéem promjeru te
razdvaja drveno vlakno prije busenja

Prihvat 8 x 30 mm

Za izradu to¢nih provrta za prolazne i slijepe rupe

SP-izvedba za meko drvo

Broj okretaja: 1500-3000 o/min

0650 435
____
0650 445
____
0650 455
____
0650 465
____
0650 475 75 110

___
0650 485
____
0650 495
____
0650 410 5
____
0650 412 12,0 100 140

0650 414 14,0 100 140

0650 416 16,0 100 140

0650 420 0 20,0 100 140
0Od @ 12 mm prihvat je smanjen na 8 mm

reca

Komplet spiralnih svrdala za drvo

Wood Twist Drill Set

11-dijelni, u drvenoj kaseti

2.70



Forstner svrdlo

Forstner Bit

Nazubljeno svrdlo

Za toCne provrte u svim vrstama drva
Sa smanjenim cilindriénim provrtom
Univerzalno svrdlo

Izvrsno za provrte na rubovima
Proizvedeno od specijalnog Celika
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0650 220 8x30 90
0650 230 8x30

Komplet Forstner svrdala

Forstner Bit Set

Nazubljena svrdla
5-dijelni, u drvenoj kaseti

Forstner svrdlo

Forstner Bit

2696 837 25 135
___ —— \
2696 837 35 35 145

2.1 recq



G
=
=
(<]
2
(]
£
=
=]
<
s
=
)

Kunst svrdlo

Multi-Spur Bit

S mnogobrojnim promjerima

Svrdlo ima dva Siljka za centriranje, 2 predostrice i 2 glavne oStrice
Koristi se u stacionarnim u runim busilicama

Prihvat @: 10 x 30 mm

Specijalni Celik za meko drvo

Tvrdi metal za tvrdo drvo, plo¢aste materijale i plasticne materijale

0650 501 011 Meko drvo
_——
0650 501 013 Meko drvo
_———
0650 501 015 Meko drvo
_———
0650 501 017 Meko drvo
_———
0650 501 020 Meko drvo
_———
0650 501 024 Meko drvo
——
0650 501 026 26 90 Meko drvo
——
0650 500 030 Tvrdo drvo
_———
0650 501 032 Meko drvo
_———
0650 500 035 Tvrdo drvo
——
0650 501 045 45 90 Meko drvo
s 0
0650 500 020 20 90 Tvrdo drvo
s 0
0650 500 055 15 90 Tvrdo drvo

reca

Komplet svrdala za drvo

Multi-Spur Bit Sets

Tvrdi metal
5-dijelni, u drvenoj kaseti
Za tvrdo drvo, plo¢aste materijale i plasticne materijale

2.72



Svrdlo za drvo
Multi-Spur Bit

Hobi svrdlo

Cijenovno povaljno viSenamjensko svrdlo u izvedbi od tvrdog metala
S Silikom je od tvrdog metala

Prihvat @: 10 x 25 mm
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Nastavak i adapter
Extension and Adapter

Za svrdla s promjerom prihvata 10 mm

Veli¢ina 3 - provrt 10 mm

Adapter sluzi kao spojni element za produZivanje za sva svrdla s prihvatom 10 mm
Produzetak se moze koristiti i s adapterom

0650 501 063 Nastavak 250 10

Dugacko svrdlo
Long Borer

Cilindri¢ni prihvat

2 ravne ostrice od prvoklasnog specijalnog Celika vrlo otporne na lom
Najbolje dugacko svrdlo za racionalan rad

Desno rezanje

0650 503 010 10 140 13 x50

273 reca
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Kaseta dugackih svrdala
Long Borer Cassette

6-dijelna, u drvenoj kaseti

Svrdlo za tiple
Plug Drill

Za lijevi ili desni hod

Specijalno svrdlo za tiplerice za slijepe rupe s Silikom za centriranje, 2 predostrice
i 2 glavne ostrice za Cisti obrub rupe na povrsini izratka

Prihvat s izravnanjem i vijkom za namjestanje

Duzina prihvata: 26 mm

Promjer prihvata: 10 mm

reca

0650 504 081 25 Lijevi hod 8 1
0650 504 005 25 Desni hod 5 1
0650 504 010 25 Desni hod 10 1
Svrdlo za drvo
Auger Drill

Za busenje dubokih rupa u drvu
Optimalno odvodenije izbusenog materijala
Izradeno od specijalnog Eelika

cle
]

0650 505 008 8 6-kutni

390 460 1/4
0650505000 fo 3 40 omm ki

0650 505 012 12 390 460 12mm 6-kutni
0650505014 14 30 480 f2mm o ki

0650 505 016 16 390 460 12mm 6-kutni
S8 a0 40 f2mm ek

0650 505 020 20 390 460 12mm 6-kutni
065080502 2 %0 40 f2mm bk

0650 505 024 24 390 460 12mm 6-kutni

2.74



Svrdlo za drvo

Auger Drill

Za busenje dubokih rupa u drvu ~
Optimalno odvodenije izbu$enog materijala :g
Izradeno od specijalnog Celika =
£
=]
o
©
S
o

0650 505 116 16 165 235 12 mm 6-kutni

0650 505 120 20

165 235
0e0805122 2 165 2% f2mm e el fegegegogugng.
0650 505 124 24 165 235 12mm 6-kutni

12mm 6-kutni

Komplet svrdala za drvo A
. reca;
Auger Drill Set \ %

6-dijelni, u drvenoj kaseti

0650 505 000 10, 12, 14, 16, 18, 20 460

275 reca
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Svrdlo za oplatu

Formwork Board Drill Bit

CV celik

Desno rezanje

Sa smanjenim cilindriénim prihvatom
Za obradu drva i metala

oetsd0 8

063180 8 600

oeti0w0 0 a0

0631 100 10 600
e

0631120 12 600
I

0631 140 600 14 600

oetwos0 W w0

0631 140 100 14 1000

oette0w0 a0

0631 160 600 16 600

oette0s0 w0

0631 160 100 16 1000
e

0631 180 600 18 600
.

0631 180 100 18 1000

L

0631 200 600 20 600

o080 2 a0

0631200 100 20 1000

oetz0w0 2 a0

0631 220 600 22 600
2w

0631 220 100 22 1000
.

0631 240 600 24 600

om0 w0

0631 240 100 24 1000

o040 % a0

0631 260 600 26 600
S ®

reca

Svrdlo za oplatu

Formwork Board Drill Bit

SDS-plus prihvat

CV Celik

Desno rezanje

Sa smanjenim cilindriénim prihvatom
Za obradu drva i metala

0631 000 004 12 400

2.76



Svrdlo za oplatu
Formwork Board Drill Bit

SDS-plus prihvat

CV Celik

Desno rezanje

Sa smanjenim cilindriénim prihvatom
Za obradu drva i metala

&
<
H—
=
D
=
©
£
=]
o
©
o
a
o

»*

0631 000 005 14 400
0631 000 006 16 400
0631 000 007 18 400

0631 000 008 20 400

0631000 010 22 400

0631000 011 24 400

Podesivo svrdlo za centriranje
Adjustable Center Bit

Specijalno svrdlo

Vrlo snazna izvedba

S imbus vijkom i kljuéem
S 2 izmjenjiva noza

2696 814 78 22-75 170

Nasadni upustaé
Push-On Countersink

Za upotrebu sa spiralnim svrdlom za drvo
Kut upustanja 90°

Moze se Koristiti i kao grani¢nik dubine
Isporuka bez svrdla

0650 507 035 35

0650 507 045 45

0650 507 055 55 16

2.77 recq
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Nasadni upustac

Push-On Countersink

Za upotrebu sa spiralnim svrdlom za drvo
Kut upustanja 90°
Moze se koristiti i kao grani¢nik dubine

Isporuka bez svrdla
6,5

n
o

0650 507 065

Upustac sa stozastom glavom

Burr-Head Countersink

Za predupustanije provrta

0650 508 014 10 x 30

Countersink

Zaizradu drvenih terasa

Univerzalni alat sa svrdlom @ 4,0 mm, upustatem @ 9,4 - 12,0 mm i graniénikom dubine
Svrdlo i grani¢nik dubine mogu se stupnjevano podeSavati

Svrdlo se moZze jednostavno zamjeniti (spiralno svrdlo za drvo ili DIN 338; @ 4,0 mm), nije
potrebno specijalno svrdlo

Omogucuje precizno bredbusenje i upustanje u jednom radnom koraku

Sa slobodnim pogledom na povrsinu koja se obraduje

Zahvaljujuci okretljivom grani¢niku nema ostecenja drveta

Upotreba
+ upusta¢ odmastiti prije prve upotrebe
+ pomocu inbus klju¢a moze se postaviti dubina buSenja i upustanja ili se moze zamjeniti
svrdlo
+ upustac koristiti s brzinom okretaja od oko 1300 o/min

reca

2.78



Glodalo za rupe od grana

Shank Cutters

Za popravljanje rupa od grana
Svrdla za glodanje rupa od grana su ve¢a za 0,2 mm kako bi
zatici za rupe od grana besprijekorno sjeli
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0650 506 010 10 13 x50 130
0650 506 015 15 13 x50 140
0650 506 020 20 13 x50 140
0650 506 025 25 13 x50 140
0650 506 030 30 13 x50 140
0650 506 035 35 13 x50 140
0650 506 040 40 13 x50 140

Kaseta sa svrdlima za glodanje rupa od grana

Shank Cutter Cassette

5-dijelni komplet, u drvenoj kaseti

0650 506 000 15, 20, 25, 30, 35

Kaseta glodala za drvo

Wood Milling Cutter Cassette

15-dijelni komplet u plasti¢noj kaseti
Sadrzaj:
+ glodalo za zaobljene Zljebove=6,35
+ glodalo za Zlijebove 3,2 - 12,7 - 6,35 - 12,7 (dugacka izvedba) - 19 mm
glodalo za kose utore 12,7
glodalo za izdubljivanje 6,35
glodalo za V Zlijebove 9,5 90°
glodalo za poravnavanje 12,7
glodalo za sko$avanje 30 45°
glodalo za zaobljavanje R=9,5
glodalo za zasjeke 9,5
glodalo za profile r=4,0
glodalo za zaobljene poluZiliebove r=12,7

0650 506 001 15-dijelni komplet u plasti¢noj kutiji

2.79 recaQ
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Nareznica HSS

HSS Die

Metricka DIN ISO 13

DIN EN 22568, brusena

Tip: oblik B zatvoren, prethodno prorezan

Tolerancija: ISO -6 g

Povrsina: glatka

Za nelegirane i niskolegirane ¢elike do 800 N/mm? Evrstoce i nezeljezne metale

0652 25

0652 35

0652 5

0652 7

0652 10

0652 14

0652 18

0652 22

0652 27

0652 33

reca

A
reca
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Nareznica HSS-E

HSS-E Die

Metricka DIN I1SO 13

DIN EN 22568, bruena

Tip: oblik B zatvoren, prethodno prorezan

Tolerancija: ISO -6 g

Povrsina: glatka

Za nelegirane i legirane Celike do 900 N/mm? ¢vrstoce i neZeljezne metale

0652 900 040
_____
0652 900 060
_____
0652 900 100 1,5
_____
0652 900 140 14 2 38 14
_____
0652 900 180

2.80



Nareznica HSS

HSS Die

Metricka fina DIN I1SO 13

DIN EN 22568, bruSena

Tip: oblik B zatvoren, prethodno prorezan

Tolerancija: ISO -6 g

Povrsina: glatka

Za nelegirane i niskolegirane Celike do 800 N/mm? évrstoce i neZeljezne metale

06526 075 6 0,75 20 5
06528 1

065210 1

0652 12 1

065212 15

0652 14 125

065216 1

0652 18 15

0652 20 15

0652 22 15

0652 24 15 24 15 55 16
0652 26 15

0652 27 2

0652 30 15

0652 36 15

Nareznica HSS

HSS Die

Metricka DIN ISO 13, lijevo rezanje

DIN EN 22568, brusena

Tip: oblik B zatvoren, prethodno prorezan

Tolerancija: ISO -6 g

Povrsina: glatka

Za nelegirane i niskolegirane Celike do 800 N/mm? ¢vrstoce i neZeljezne metale

0652 006

2.81
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Nareznica HSS

HSS Die

Metricka DIN ISO 13, lijevo rezanje

DIN EN 22568, brusena

Tip: oblik B zatvoren, prethodno prorezan

Tolerancija: ISO -6 g

Povrsina: glatka

Za nelegirane i niskolegirane ¢elike do 800 N/mm? Evrstoce i nezeljezne metale

0652 010 10 1,5 30 "
0652 014

0652 020

reca

Nareznica HSS

HSS Die

Whitworth BSW ranije DIN 11

= DIN EN 22568, brusena

Tip: Oblik B zatvoren, prethodno prorezan

Povrsina: glatka

Za nelegirane i niskolegirane ¢elike do 800 N/mm? évrstoce i neZeljezne metale

1655 500 532 5/32
_____
1655 500 732 7132
_____
1655 500 516 516
_____
1655 500 716 716
____
1655 500 916 9/16
____
1655 500 34
_____
1655500 1
2.82



Nareznica HSS

HSS Die

DIN ISO 228 “G” (cilindri€ni cijevni navoj)

DIN EN 24231, bruSena

Tip: oblik B zatvoren, prethodno prorezan

Povrsina: glatka

Za nelegirane i niskolegirane Celike do 800 N/mm? &vrstoce i nezeljezne metale

(.\
reca,
-—

1656 14
_____
1656 12
_____
1656 34
_____
1656 114 11/4
_____
1656 2 105

Nareznica HSS
HSS Die

Americki grubi navoj UNC

= DIN EN 22568, brusena

Tip: oblik B zatvoren, prethodno prorezan

Tolerancija: 2 A

Povrsina: glatka

Za nelegirane i niskolegirane Celike do 800 N/mm? évrstoce i neZeljezne metale

1655 300 516 5/16
_____
1655 300 716 716
____
1655 300 916 9/16
____
1655 300 34
_____
1655 300 1
2.83
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Nareznica HSS

HSS Die

Americki fini navoj UNF

=~ DIN EN 22568, brusena

Tip: oblik B zatvoren, prethodno prorezan

Tolerancija: 2 A

Povrsina: glatka

Za nelegirane i niskolegirane Celike do 800 N/mm? évrstoée i neZeljezne metale

28 20 7

reca

1655 400 14 1/4
1655 400 516 5/16 24 25 9
1655 400 38 3/8 24 30 1
1655 400 716 7116 20 30 1
1655 400 120 12 20 38 14
1655 400 916 9/16 18 38 14
1655 400 58 5/8 18 45 18
1655 400 34 3/4 16 45 18
1655 400 78 718 14 55 22
1655 400 1 1 12 55 22
Komplet nareznica
Die Set
8-dijelni
Sadrzaj:
+ po 1 nareznica prema DIN EN 22568 HSS brusena, Dm 25 mm, M3 - M4 - M5 -M6 -
M8 - M1 - M12

+ 1xdrzac nareznice DIN 225, 25 x 9mm

3,4,5,6,8,10, 12
0652 000 001 drzat nareznice 25 x 9

2.84



Svrdlo za ruéno narezivanje navoja HSS
HSS Hand Screw Tap

Za metricki ISO navoj

Predrezac: narez od oko 5 - 6 koraka
Srednji rezag: narez od oko 4 - 5 koraka
Zavr3ni rezaC: narez od oko 2 - 3 koraka
Navoj: metricki DIN ISO 13

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO 2 / 6H

Povrsina: glatka

Desno rezanje

06401 4 Predrezac
_------
06401 6 Predreza¢
_------
06401 8 Predreza¢
_------
06401 12 Predrezac 1,7 0,2

------
06401 16 Predreza¢ 16 2 14 9 80

------
06401 20 Predreza¢
_------
06401 24 Predreza¢
_------
06401 30 Predrezac¢
_------
06401 36 Predreza¢

06402 4 Srednji reza¢ 4

0,7 33 34 45
-----

06402 6 Sredniji reza¢

06402 8 Srednji reza¢

06402 12 Sredniji reza¢ 12

06402 16 Srednji reza¢ 16
-----
06402 20 Srednji reza¢ 20 25 17,5 12 95
-----
06402 24 Srednji reza¢ 24
_------
06402 30 Sredniji rezaé 30
_------
06402 36 Sredniji reza¢
_------
06403 4 Zavrsni rezaé 0,7 33 34
------
06403 6 Zavrsni rezacé 6 1 5 49 50
------
06403 8 Zavrsni reza¢
_------
06403 12 Zavrdni reza€
_------
06403 16 Zavrsni rezat

2.85
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Svrdlo za ruéno narezivanje navoja HSS
HSS Hand Screw Tap

Za metricki ISO navoj

Predreza¢: narez od oko 5 - 6 koraka
Sredniji rezac: narez od oko 4 - 5 koraka
Zavrsni rezac: narez od oko 2 - 3 koraka
Navoj: metricki DIN ISO 13

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO 2 / 6H

Povrsina: glatka

Desno rezanje

06403 22 Zavrsnl reza¢
_------
06403 27 Zavr3ni reza¢

06403 33 Zavrdni rezaé 33

reca

Kompleti svrdala za ruéno narezivanje navoja HSS
HSS Hand Screw Tap Sets

Za metricki ISO navoj

Komplet: 3-dijelni

Predreza¢: narez od oko 5 - 6 koraka
Srednji reza: narez od oko 4 - 5 koraka
Zavr3ni rezac: narez od oko 2 - 3 koraka
Navoj: metricki DIN ISO 13

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO 2 / 6H

Povrsina: glatka

Desno rezanje

0639 25
______
0639 4 0,7 33 34
______
0639 6
______
0639 8
______
0639 12
______
0639 16
______
0639 20 20 2,5 17,5 12 95
o2 2 25 s M5 w0
0639 24 24 3 21 14,5 100
2.86



Kompleti svrdala za ruéno narezivanje navoja HSS
HSS Hand Screw Tap Sets

U kaseti od ¢elicnog lima

0639 02 Kaseta, 28-dijelna M 3 - 12 + svrdlo za busenje jezgre

0639 021 Kaseta, PRAZNA M3 - 12 + svrdlo za buSenje jezgre

Komplet alata za ruéno narezivanje navoja HSS
HSS Hand Thread Cutting Tool Sets

U kaseti od ¢elicnog lima

S ru¢kom za noSenje i 2 preklopna zatvaraca

Svrdla za narezivanje navoja se podizu prilikom otvaranja poklopca

Sadrzaj:
+ po jedan 3-dijelni komplet svrdala za narezivanje navoja i jedna nareznica
+ dodatno 1 odvija¢ i 1 $ablona

0964 660 320 M 3 - 20 + 6 drZaca nareznice i 2 okretaljke (veli¢ina 1 3)

Svrdlo za ruéno narezivanje navoja HSS
HSS Hand Screw Tap

Za metricki ISO fini navoj

Predrezac: narez s oko 5 - 6 koraka
Zavr$ni rezac: narez s oko 2 - 3 koraka
Navoj: metricki fini DIN ISO 13
Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO 2 / 6H

Povrsina: glatka

Desno rezanje

0642 16 075 Predrezac 6 0,75 5,25 49 50
06218 075 Predrezat 8 075 725 49 80

064218 1 Predrezac¢ 8 1 7 49 56
Predrezat 0 1 9 55 63

0642 110 125 Predreza¢ 10 1,25 8,75 55 70
CPedezt 12 1 ot 7 W

0642 112 125 Predreza¢ 12 1,25 10,75 7 70

2.87
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Svrdlo za ruéno narezivanje navoja HSS
HSS Hand Screw Tap

Za metricki I1SO fini navoj

Predrezag: narez s oko 5 - 6 koraka
Zavrsni rezac: narez s oko 2 - 3 koraka
Navoj: metricki fini DIN ISO 13

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO 2/ 6H

Povrsina: glatka

Desno rezanje

0642 1141 Predrezac
_------
0642 114 15 Predreza¢ 14
_------
0642 116 15 Predreza¢
_------
0642 120 15 Predreza¢
_------
0642 122 15 Predreza¢

------
0642 12415 Predreza¢
_------
06421 25 Predrezac¢ 23,50 14,50
_------
0642 127 15 Predreza¢
_------
0642 128 2 Predreza¢

------
0642130 2 Predrezac¢ 30 2 28 18 90

Predrezat 32 150 08 1800 90
0642 136 15 Predreza¢ 36 1,5 34,5 22 100

------
06421 50 Predreza¢ 48,50 29,00
_------
0642 36 075 Zavrsni reza¢
_------
064238 1 Zavrsni rezat

0642 310 125 Zavrsni reza¢

10 1,25 8,75 55 70
------

0642 312125 Zavrsni reza¢ 10,75
------
0642 3141 Zavrsni rezaé
_------
0642 314 15 Zavrsni reza¢
_------
0642 316 15 Zavrni rezaé 1,5 45
------
0642 320 15 Zavrsni reza¢ 20 1,5 18,5 12 80
Zawsniezat 2 2 18 12 80
0642 322 15 Zavrni reza¢ 22 15 20,5 14,5 80
------
0642 324 15 Zavrsni rezat 24
_------
06423 25 Zavrsni reza¢ 23,50 14,50
_------
0642 327 15 Zavrsni rezaé 27 15 25,5

2.88



Svrdlo za ruéno narezivanje navoja HSS
HSS Hand Screw Tap

Za metricki ISO fini navoj

Predrezag: narez s oko 5 - 6 koraka
Zavrsni rezaC: narez s oko 2 - 3 koraka
Navoj: metricki fini DIN ISO 13

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO 2/ 6H

Povrsina: glatka

Desno rezanje

0642 3282 Zavrsni reza¢
_------
0642 330 2 Zavrsni rezaé
_------
0642 336 15 Zavrsni rezat
_------
06423 50 Zavrsni reza¢ 50 1,50 48,50 29,00 125

(.\
reca,
-—

Kompleti svrdala za ruéno narezivanje navoja HSS
HSS Hand Screw Tap Sets

Za Whitworth navoj BSW

Komplet: 3-dijelni

Predreza¢: narez od oko 5 - 6 koraka
Sredniji reza¢: narez s oko 4 - 5 koraka
Zavrsni reza¢: narez s oko 2 - 3 koraka
Navoj: Whitworth BSW ranije DIN 11
Ostrice: podbrusene

Povrsina: glatka

Desno rezanje

1650 500 532 5/32

1650 500 14

1650 500 38

1650 500 12

1650 500 58

1650 500 78 19,25

2.89
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Svrdlo za ruéno narezivanje navoja HSS
HSS Hand Screw Tap

Za Whitworth cijevni navoj

Predrezag: narez s oko 5 - 6 koraka

Zavrsni rezac: narez s oko 2 - 3 koraka

Navoj: DIN ISO 228 “G” (cilindrini cijevni navoj), DIN 2999 “Rp” (Whitworth cijevni navoj)
Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO 2/ 6H

Povrsina: glatka

Desno rezanje

1651 1 14 Predreza¢

16511 12 Predrezac¢

16511 34 Predreza¢ 3/4

16511 114 Predreza¢ 11/4

16511 2 Predreza¢
------
16513 14 Zavrsni reza¢

16513 12 Zavréni reza¢ 112

16513 34 Zavrsni reza¢

16513 114 Zavr$nirezat  11/4 9,5
16513 2 Zavrsni rezaé 2 1" 57 35 160

(.\
reca
\_4

Svrdlo za ruéno narezivanje navoja HSS
HSS Hand Screw Tap

Za UNC navoj

Predrezag: narez s oko 5 - 6 koraka
Srednji reza¢: narez s oko 4 - 5 koraka
Zavrsni rezaC: narez s oko 2 - 3 koraka
Navoj: americki grubi navoj UNC
Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 2 B

Povrsina: glatka

Desno rezanje

1650 301 516 Predrezac 5/16

1650 301 716 Predreza¢ 7116

1650 301 916 Predreza¢ 9/16

1650 301 34 Predreza¢

2.90



Svrdlo za ruéno narezivanje navoja HSS
HSS Hand Screw Tap

Za UNC navoj

Predrezag: narez s oko 5 - 6 koraka
Sredniji reza¢: narez s oko 4 - 5 koraka
Zavrsni reza¢: narez s oko 2 - 3 koraka
Navoj: americki grubi navoj UNC
Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 2 B

Povrsina: glatka

Desno rezanje

1650 30214 Srednjl reza¢

1650 302 38 Sredniji reza¢

1650 302 120 Sredniji reza¢ 112

1650 302 58 Sredniji reza¢ 5/8 35
-----
1650 302 78 Srednji reza¢ 718 9 19,5 14,5 100
------
1650 303 14 Zavrsni rezat
_------
1650 303 38 Zavrsni rezaC

1650 303 120 Zavrsni reza¢

1650 303 58 Zavrsni reza¢

v

1650 303 78 Zavr3ni reza¢

718 9 19,6 14,5 100
Zasniezas 18 225 15 M0

Svrdlo za ruéno narezivanje navoja HSS
HSS Hand Screw Tap

Za UNF navoj

Predrezag: narez s oko 5 - 6 koraka
Zavr3ni rezaC: narez s oko 2 - 3 koraka
Navoj: americki fini navoj UNF

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 2 B

Povrsina: glatka

Desno rezanje

6040114 Predrezat 4 28 55 49 80
1650 401 516 Predreza¢ 5/16 24 6,9 49 56

-----
1650 401 716 Predreza¢ 7116

1650 401 916 Predreza¢ 9/16

1650 401 34 Predrezac 3/4 17,5
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Svrdlo za ruéno narezivanje navoja HSS
HSS Hand Screw Tap

Za UNF navoj

Predrezag: narez s oko 5 - 6 koraka
Zavrsni rezac: narez s oko 2 - 3 koraka
Navoj: americki fini navoj UNF

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 2 B

Povrsina: glatka

Desno rezanje

1650 4011 Predreza¢ 23 25

1650 403 516 Zavrdnirezat  5/16

1650 403 716 Zavrénirezat  7/16

1650 403 916 Zavr$nirezat  9/16

1650 403 34 Zavrsni rezac¢ 75
Zawi rezat - - - - -
1650 403 1 Zavrni rezaé 1 12 23,25 14,5 110

reca

e navoja u jednom prolazu

Cutting Screw Tap

Sliéno DIN 352, oblik B, HSS

HSS svrdlo za narezivanje navoja za prolazne navoje

Za nelegirane i slabo legirane celike do 800N/mm?

Za rucno ili strujno narezivanje navoja u jednom radnom koraku

16406 0,0 15,0 mm

1640 10 24,0 mm

292



Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E
HSS-E Machine Tap

DIN 371 oblik B

Svrdlo za strojno narezivanje navoja s pojacanim prihvatom za navoje u prolaznim rupama
Narez: oko 4 - 5 koraka s poCetnom reznom oStricom

Navoj: metricki DIN ISO 13 /60°

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO2/6 H

Povrsina: vaporizirana

Desno rezanje

Vrlo prikladno za: legirane ¢elike do 850 N/mm?

Uvjetno prikladno: legure bakra, neZeljezni metali i legure aluminija

0644 25

0644 35

0644 5

0644 8

Komplet svrdala za strojno narezivanje navoja HSS
HSS Machine Tap Set

DIN 371/376 oblik B

S odgovarajuéim svrdlima za busenje jezgre u kaseti od ¢eli¢nog lima
Vrlo prikladno za: nelegirane i niskolegirane ¢elike do 800 N/mm?
Uvjetno prikladno: kovkasti lijev i nezeljezni metali

0633 004 312 Plasti¢na kaseta, prazna

2.93
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Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E
HSS-E Machine Tap

DIN 371 oblik C

Svrdlo za strojno narezivanje navoja s ojacanim prihvatom i
desnim spiralnim utorima 35° RSP za navoje u slijepim rupama
Narez: 35° RSP oko 2 - 3 koraka

Navoj: metricki DIN ISO 13 /60°

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO2/6 H

Povrsina: vaporizirana

Desno rezanje

Vrlo prikladno za: legirane Celike do 850 N/mm?

Uvjetno prikladno: legure bakra, neZeljezni metali i legure aluminija

1644 25
______
1644 4
______
1644 6
______
1644 10 8,5 100

reca
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Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E
HSS-E Machine Tap

DIN 376 oblik B

Svrdlo za strojno narezivanje navoja s prolaznim prihvatom za navoje
u prolaznim rupama

Narez: oko 4 - 5 koraka s po¢etnom reznom ostricom

Navoj: metricki DIN ISO 13 /60°

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO2 /6 H

Povrsina: vaporizirana

Desno rezanje

Vrlo prikladno za: legirane ¢elike do 850 N/mm?

Uvjetno prikladno: legure bakra, neZeljezni metali i legure aluminija

N
“—————
0646 8 1,2 6,8 49

46 12
S I S SR N R
%—————
46 24
0“——————
0646 30 815} 26,5 180
2.94



Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E
HSS-E Machine Tap

DIN 376 oblik C

Svrdlo za strojno narezivanje navoja s prolaznim prihvatom i
desnim spiralnim utorima 35° RSP za navoje u slijepim rupama
Narez: 35° RSP oko 2 - 3 koraka

Navoj: metricki DIN ISO 13 /60°

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: ISO2/6 H

Povrsina: vaporizirana

Desno rezanje

Vrlo prikladno za: legirane Celike do 850 N/mm?

Uvjetno prikladno: legure bakra, neZeljezni metali i legure aluminija

%—————
1646 12 1,7 0,2
1646 20 17,5 140

Komplet svrdala za strojno narez. navoja HSS-E
HSS-E Machine Tap Set

DIN 376 oblik C

S odgovarajuéim svrdlima za busenje jezgre u kaseti od ¢eli¢nog lima
Vrlo prikladno za: legirane ¢elike do 850 N/mm?

Uvjetno prikladno: legure bakra, neZeljezni metali i legure aluminija

0646 02 Kaseta, prazna

2.95
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/A Komplet svrdala za strojno narezivanje navoja
(reca,
\&/ Machine Tap Set
Za prolazne rupe u celiku
Sa svrdlima za buSenje jezgre
U robusnoj plati¢noj kutiji
M3 - M10: DIN 371, oblik B
M12: DIN 376, oblik B
_ Komplet svrdala za strojno narezivanje navoja
(reca,
\&/ Machine Tap Set
Za slijepe rupe u éeliku
Sa svrdlima za busenje jezgre
U robusnoj platiénoj kutiji
M3 - M10: DIN 371, oblik C
M12: DIN 376, oblik C
/A Svrdlo za strojno narezivanje na
(reca,
\ﬁx HSS-E Machine Tap
DIN 371 oblik C

Svrdlo za strojno narezivanje navoja s ojacanim prihvatom i
desnim spiralnim utorima 15° RSP za navoje u slijepim rupama
Narez: 15° RSP oko 2 - 3 koraka

Navoj: metricki DIN ISO 13 /60°

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO2/6 H

Povrsina: vaporizirana

Desno rezanje

Vrlo prikladno za: legirane Celike do 850 N/mm?

Uvjetno prikladno: legure bakra, nezeljezni metali i legure aluminija

1644 905 4 4 0,7 33 34 63
eSS 5 08 42 49 0
1644 905 6 6 1 5 4,9 80
euoss 8 e e2 W
1644905 10 10 1,5 85 8 100
2.96



Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E
HSS-E Machine Tap

DIN 376 oblik C

Svrdlo za strojno narezivanje navoja s prolaznim prihvatom i
desnim spiralnim utorima 15° RSP za navoje u slijepim rupama
Narez: 15° RSP oko 2 - 3 koraka

Navoj: metricki DIN ISO 13 /60°

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: ISO2/6 H

Povrsina: vaporizirana

Desno rezanje

Vrlo prikladno za: legirane Celike do 850 N/mm?

Uvjetno prikladno: legure bakra, neZeljezni metali i legure aluminija

1646 905 14

1646 905 20 20 17,5

Svrdlo za narezivanje navoja na maticama HSS
HSS Nut Tap

DIN 357

Dugacki prihvat za viSe narezanih matica
Narez: oko 2/3 duzine navoja

Navoj: metricki DIN 1SO 13

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: ISO2/6 H

Povrsina: glatka

Desno rezanje

0647 900 5

5 08 4.2 2,7 100
______

0647 900 8

0647 900 12 1,75 10,2
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Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E
HSS-E Machine Tap

DIN 374 oblik B

Svrdlo za strojno narezivanje navoja s prolaznim prihvatom za
navoje u prolaznim rupama

Narez: oko 4 - 5 koraka s pocetnom reznom ostricom

Navoj: metricki fini DIN SO 13

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO2/6 H

Povrsina: glatka

Desno rezanje

0647 8 1

0647 12 125

0647 14 15

0647 18 15

reca

Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E
HSS-E Machine Tap

DIN 374 oblik C

Sa spiralnim utorom 40° desno
Za metricki ISO fini navoj
Tolerancija 6H

Vaporizirano

Za slijepe rupe

16478 1

1647 12 125

1647 14 15 15 2,5
______
1647 18 15

2.98



Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E A
HSS-E Machine Tap

DIN 374 oblik B

Svrdlo za strojno narezivanje navoja s prolaznim prihvatom za

navoje u prolaznim rupama

Narez: oko 4 - 5 koraka s pocetnom reznom ostricom

Navoj: DIN ISO 228 “G” (cilindrini cijevni navoj), DIN 2999 “Rp” (Whitworth cijevni navoj)
Ostrice: podbrusene

Povrsina: glatka

Desno rezanje

0644 014

0644 012

0644 034

Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E A
HSS-E Machine Tap I eco/

DIN 371 oblik B

S ravnim utorom, s ispustenim zupcima, za metricki ISO navoj, tolerancija 6H, s po¢etnom
reznom ostricom, za prolazne rupe u aluminiju, aluminijskim legurama, bronci s dugackim
strugotinama, legurama bakra, plastiénim materijalima.

0645 4

0645 6

064510 100

Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E A
HSS-E Machine Tap r eco/
DIN 376 oblik B

S ravnim utorom, s ispustenim zupcima, za metricki ISO navoj, tolerancija 6H, s pocetnom
reznom ostricom, za prolazne rupe u aluminiju, aluminijskim legurama, bronci s dugackim
strugotinama, legurama bakra, plasticnim materijalima.

0645 14

2,99
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Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E
HSS-E Machine Tap
DIN 371 oblik C
Sa spiralnim utorom 35° desno, s 2-utora, za metricki ISO navoj, tolerancija 6H, za slijepe

rupe u aluminiju, aluminijskim legurama, bronci s dugim strugotinama, legurama bakra,
plasticnim materijalima.

16454 4

0,7 33 34 63
655 508 42 49

16456 6 1 5 49 80
M58 8 1 88 62 0
10 15 85 8 100

1645 10

Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E
HSS-E Machine Tap

DIN 376 oblik C

Sa spiralnim utorom 35° desno, s 2-utora, za metricki ISO navoj, tolerancija 6H, za slijepe
rupe u aluminiju, aluminijskim legurama, bronci s dugim strugotinama, legurama bakra,
plasti¢nim materijalima.

164514

14 2 12 9 110
dest6 6 2 M9 0

reca

Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E
HSS-E Machine Tap

DIN 371 oblik B

Svrdlo za strojno narezivanje navoja s poja¢anim prihvatom za
navoje u prolaznim rupama

Narez: oko 4 - 5 koraka s pocetnom reznom ostricom

Navoj: metricki DIN ISO 13 /60°

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: ISO2/6 H

Povrsina: vaporizirana

Desno rezanje

Vrlo prikladno za: legirane Celike do 1000 N/mm? i V2A/V4A Celike
Uvjetno prikladno: sivi lijev, kovkasti lijev, bakar, mesing, aluminij i plasti¢ne materijale

0643 4 4 0,7 88 34 63
oess s 08 42 49 W
0643 6 6 1 5 49 80
LI o8 e2 W
0643 10 10 1,5 85 8 100

2.100



Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E
HSS-E Machine Tap

DIN 376 oblik B

Svrdlo za strojno narezivanje navoja s prolaznim prihvatom za
navoje u prolaznim rupama

Narez: oko 4 - 5 koraka s pocetnom reznom ostricom

Navoj: metricki DIN ISO 13 /60°

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: ISO2/6 H

Povrsina: vaporizirana

Desno rezanje

Vrlo prikladno za: legirane Celike do 1000 N/mm? i V2A/V4A Celike

Uvjetno prikladno: sivi lijev, kovkasti lijev, bakar, mesing, aluminij i plastiéne materijale

0643 12 12 1,75 10,2 7
0643 14 14 2 12 9
0643 16 16 2 14 9
0643 18 18 2,5 15,5 "
0643 20 20 25 17,5 12

110
110
110
125
140

Komplet svrdala za strojno narez. navoja HSS-E
HSS-E Machine Tap Set

DIN 371/376 oblik B
S odgovarajuéim svrdlima za busenje jezgre u kaseti od ¢eli¢nog lima
Vrlo prikladno za: legirane Celike do 1000 N/mm? i V2A/V4A Celike

Uvjetno prikladno: sivi lijev, kovkasti lijev, bakar, mesing, aluminij i plasticne materijale

0643 01 Kaseta

M 3 - 12 + svrdlo za busenje jezgre

2.101
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/A Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E

reca
\&/ HSS-E Machine Tap
DIN 371 oblik C

Svrdlo za strojno narezivanje navoja s ojacanim prihvatom i

desnim spiralnim utorima 35° RSP za navoje u slijepim rupama

Narez: 35° RSP oko 2 - 3 koraka

Navoj: metricki DIN ISO 13 /60°

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO2/6 H

Povrsina: vaporizirana

Desno rezanje

Vrlo prikladno za: legirane Celike do 1000 N/mm? i V2A/V4A Celike

Uvjetno prikladno: sivi lijev, kovkasti lijev, bakar, mesing, aluminij i plasti¢ne materijale
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1643 4 4

0,7 33 34 63
o5 5 08 42 490

1643 6 6 1 5 49 80
498 8 15 88 62 0

164310 1

10 1 g 8 100
g0 0 15 85 8 0

V. Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E
reca;
\&/ HSS-E Machine Tap

DIN 376 oblik C

Svrdlo za strojno narezivanje navoja s prolaznim prihvatom i
desnim spiralnim utorima 35° RSP za navoje u slijepim rupama
Narez: 35° RSP oko 2 - 3 koraka

Navoj: metricki DIN ISO 13 / 60°

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO2/6 H

Povrsina: vaporizirana

Desno rezanje

Vrlo prikladno za: legirane Celike do 1000 N/mm? i V2A/V4A Celike
Uvjetno prikladno: sivi lijev, kovkasti lijev, bakar, mesing, aluminij i plasticne materijale

B A A
1643 14 14 2 12,0 g 10
et 6 2 M0 9 0
164318 18

2,5 15,5 1" 125
w20 20 25 w0 12 W

reca 2102



Komplet svrdala za strojno narezivanje navoja
Machine Tap Set

Za prolazne rupe u plemenitom ¢eliku
Sa svrdlima za buSenje jezgre

U robusnoj plati¢noj kutiji

M3 - M10: DIN 371, oblik B

M12: DIN 376, oblik B

Komplet svrdala za stojno narezivanje navoja
Machine Tap Set

Za slijepe rupe u plemenitom celiku
Sa svrdlima za busenje jezgre

U rodusnoj platiénoj kutiji

M3 - M10: DIN 371, oblik C

M12: DIN 376, oblik C

Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E TICN
Machine Tap HSS-E TICN

DIN 371 oblik C (M3-M10), DIN 376 oblik C (M12-M20)
Za sivi lijev i aluminijske legure s udjelom silicija > 10%
Za slijepe i prolazne rupe

Tolerancija: 6 HX

1647 990 004

1647 990 006

1647 990 010

1647 990 114

1647 990 118

2.103
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A Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E TiN
s HSS-E TiN Machine Tap

DIN 371 oblik C od M5-M10
Sa spiralnim utorom 40° desno
Za metricki ISO fini navoj
Tolerancija 6 H
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1645 900 25 25 0,45 2,05 21 50
Me4se03 305 25 21 %
1645900 4 4 0,7 33 34 63
Mes005 5 08 42 490
1645 900 6 6 1 5 4,9 80
R s Me50008 8 125 68 62w
1645900 10 10 1,5 85 8,0 100

A Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E TiN
) HSS-E TiN Machine Tap

DIN 376 oblik C od M12-M16
Sa spiralnim utorom 35° desno
Za metricki ISO fini navoj
Tolerancija 6 H

1645900 14 14

2 12 9 110
deso0t6 6 2 W9 f0

@ Svrdlo za oblikovanje navoja HSS-E TiCN
-

HSS-E TiN Thread Molder

HSS-Co 5% / TiCN presvlaka, metri¢no, desno rezanje
Prednosti:

nema strugotina

nema greSaka kod nagiba

bolja povrsina navoja

veca ¢vrstoca i brzina rezanja, dulji radni vijek
prolazne i slijepe rupe izraduju se jedno te istim alatom
univerzalna primjena za viSe materijala

0644 800 040 4 0,7 37 34 63
064480000 5 08 46 49 0
80
oo

0644 800 100 10 1,5 93 8,0 100

reca 2104



Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E TiAIN
Machine Tap HSS-E TIAIN

DIN 371 oblik B

S pojacanim prihvatom za navoje u prolaznim rupama

Narez: oko 4 - 5 koraka s po¢etnom reznom oStricom

Navoj: metricki DIN ISO 13 /60°

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO2/6 H

Desno rezanje

Vrlo prikladno za: legirane Celike do 1200 N/mm? i V2A/V4A Celike

Uvjetno prikladno za: sivi lijev, kovkasti lijev, bakar, mesing, aluminij i plasticne materijale

0643 910 004

0643 910 006

0643 910 010 10 100

Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E TiAIN
Machine Tap HSS-E TiAIN

DIN 376 oblik B

S prolaznim prihvatom za navoje u prolaznim rupama

Narez: oko 4 - 5 koraka s pocetnom reznom ostricom

Navoj: metricki DIN ISO 13 /60°

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO2/6 H

Desno rezanje

Virlo prikladno za: legirane ¢elike do 1200 N/mm? i V2A/V4A Celike

Uvjetno prikladno za: sivi lijev, kovkasti lijev, bakar, mesing, aluminij i plasticne materijale

0643 920 014

14 2 12,0 9 110
______

0643 920 018

2.105
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Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E TiAIN
Machine Tap HSS-E TIAIN

DIN 371 oblik C

S pojacanim prihvatom i desnim spiralnim utorima 35° RSP za navoje u slijepim rupama
Narez: 35° RSP oko 2 - 3 koraka

Navoj: metricki DIN ISO 13 /60°

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO2 /6 H

Desno rezanje

Vrlo prikladno za: legirane Celike do 1200 N/mm? i V2A/V4A Celike

Uvjetno prikladno za: sivi lijev, kovkasti lijev, bakar, mesing, aluminij i plasti¢ne materijale

1643 910 004

1643 910 006

1643 910 010 10 100

reca

Svrdlo za strojno narezivanje navoja HSS-E TiAIN
Machine Tap HSS-E TiAIN

DIN 376 oblik C

S prolaznim prihvatom i desnim spiralnim utorima 35° RSP za navoje u slijepim rupama
Narez: 35° RSP oko 2 - 3 koraka

Navoj: metricki DIN ISO 13 /60°

Ostrice: podbrusene

Tolerancija: 1ISO2/6 H

Desno rezanje

Vrlo prikladno za: legirane ¢elike do 1000 N/mm? i V2A/V4A ¢elike

Uvjetno prikladno za: sivi lijev, kovkasti lijev, bakar, mesing, aluminij i plasticne materijale

dese0z 2 s 2 7m0
1643 920 014 14 2 12,0 g 10
______
1643 920 018

2.106



Komplet svrdala za strojno narez. navoja HSS-E
HSS-E Machine Tap Set

U robusnoj plasticnoj kutiji

o
=
]
®
- _ _ :
=]
=]
S
=)
HSS-E komplet svrdala za strojno o

0643 900 7 Kaseta, 7-dijelna narezivanje navoja TiAIN,

DIN 371/376-B M3-12, za prolazne rupe
HSS-E komplet svrdala za
1643 900 7 Kaseta, 7-dijelna strojno narezivanje navoja TIAIN,

DIN 371/376-C M3-12, za slijepe rupe

Svrdlo za strojno narezivanje navoja ,,Kombi-Bit" /A
. . reca
Cutting Screw Tap Bit
S prihvatom za bit za rupu jezgre i za navoje u prolaznim rupama
Idealno za obradu lima s akumulatorskim busilicama s desnim/ lijevim rezanjem
Navoj se reze u jednom radnom koraku, bez zamjene alata
Spiralno svrdlo se nalazi ispred navoja
Postupak:
+ buSenje rupe u jezgri sa spiralnim svrdlom
*+ narezivanje navoja
+ upustanje navoja
+ CiSCenje navoja (pri povratnom hodu)
0641 002 040 4
0641 002 050 5 0,8 57 1/4
0641 002 060 6 1 60 1/4
0641 002 080 8 1,25 68 1/4
Komplet s bit jna i spiral di
ompiet s bitom za navojna I spiraina svraia .\
. o AL reca
Screw Tap, Twist Drill Bit Clip Set

S kop&om za remen

M4,5,6,8
0641 002 000 svrdlo za busenje jezgre 3,3/4,2/5,0/6,8
univerzalni drza¢

2107 reca
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Svrdlo za strojno narezivanje navoja ,,Kombi-Bit"
HSS-TiN Machine Tap Combi-Bits

S prihvatom za bit za rupu jezgre i za navoje u prolaznim rupama

Idealno za obradu lima s akumulatorskim busilicama s desnim/ lijevim rezanjem
Navoj se reze u jednom radnom koraku, bez zamjene alata

Spiralno svrdlo se nalazi ispred navoja

Postupak:

+ buSenje rupe u jezgri sa spiralnim svrdlom
* narezivanje navoja
+ upustanje navoja
.

¢isCenje navoja (pri povratnom hodu)

06414 4 1/4

0641 6 6 1/4

0641 10 10 1/4

reca

Komplet kombiniranih svrdala za narez. navoja
Screw Tap Combi Set

HSS-TiN u industrijskoj kaseti

2.108



Elektri¢ni okreta¢ za narezivanje navoja
Electric Die Stock

Model KING 1 1/4

Ruéni, kompaktni, snazni elektricni okreta¢ za narezivanje navoja za cijevne navoje % — 1%*
Za pogon brzoizmjenjujucih glava za narezivanje ROLLER'S Central

Jedinstveno zaklju¢avanje glave za narezivanje u

pogonskom stroju omogucuje siguran dosjed kod rezanja

Getriba koja ne zahtijeva odrzavanije, posebno izradena za idealni prijenos sile

Pouzdani univerzalni motor snage 1200 W

0699 822 050 Elektricni okreta za narezivanje navoja

Elektriéni okreta€ za narezivanje navoja
+

glave za narezivanje 1/2, 3/4, 1, 1 1/4*,

u prenosivoj kutiji

0699 820 061

Rucni okretaé za narezivanje navoja
Ratchet Arm Die Stock

Za glave za narezivanje ROLLER'S Central

Racna C 1 1/4 za glave za narezivanje 1/8-1 1/4*

Racna C 2 za glave za narezivanje 1 1/2-2"

Lagana i brza izmjena glava za narezivanje

Jedinstveno zaklju¢avanje glave za narezivanje omogucuje siguran dosjed kod rezanja

0695 936 111 C11/4
0605 93 112 c2 T

Okreta€ za narezivanje navoja “Central”
,Central“ Die Stock

Okreta¢ sa po jednom glavom za narezivanje za svaki promjer navoja
Brza izmjena glave za narezivanje umetanjem u granu obrtaljke
Okreta€ za narezivanje “Central” sastoji se od

racne, produzetka i pripadajucih glava za narezivanje

U nosivoj kutiji od ¢eli€nog lima

0695 936 007 Racéna C 1 1/4, 5 reznih glava 3/8 - 1 1/4

0695 936 006 Racna C 1 1/4, C 2, 6 glava za narezivanje 1/2 - 2
0695 936 045 Limena prenosiva kutija, prazna, za 0695 936 006
0695 936 046 Limena prenosiva kutija, prazna, za 0695 936 007

2.109 reco
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Glave za narezivanje za okreta¢ za narez. navoja
Cutting Head Die Stock

Pouzdane i robusne brzoizmjenjuju¢e glave za narezivanje za ruéni okreta¢ za narezivanje
navoja ROLLER'S Central i elektricni okreta¢ za narezivanje navoja ROLLER'S King
Za desni cijevni navoj ISO 7-1, DIN EN 10226 (DIN 2999, BSPT)
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0695 936 023 3/8 C 11/4

0695 936 025 3/4 C11/4
0695 936 027 11/4 C11/4
oesew0s 1w c2
0695 936 036 2 C2
Rezala za okreta¢ za narezivanje navoja
Cutting Jaw Die Stock

Komplet rezala za glave za narezivanje ROLLER'S Central

Precizna, desetlje¢ima pouzdana kvalitetna razvrtala s idealnom reznom geometrijom
Za super lako i lako narezivanje normiranih navoja

Od tvrdog specijalnog celika za jako dugi radnii vijek

0695 936 102 1/4
s
0695 936 104 12
oeseets W
0695 936 106 1
osssesetor 1w
0695 936 108 1112

Navojni uloSci

Threaded Inserts

Celik cementiran, zuto kromatiran

Navojni ulozak s prorezom je samonarezni spojni element za izradu vrlo
opteretivih, vij¢anih spojeva otpornih na habanje i vibracije u materijalima
slabe posmicne ¢vrstoce

Za legure lakih metala, lijevano Zeljezo, mesing, broncu, nezeljezne metale,
plasticne materijale, slojevite materijale, tvrdo drvo

0660 302 040 6,5x0,75

0660 302 060 10x1,5

0660 302 100 14x15 18 250

reca 2110



Navojni uloSci

Threaded Inserts

Celik cementiran, zuto kromatiran

Navojni ulozak s prorezom je samonarezni spojni element za izradu vrlo
opteretivih, vij¢anih spojeva otpornih na habanje i vibracije u materijalima
slabe posmicne ¢vrstoce

Za legure lakih metala, lijevano zeljezo, mesing, broncu, nezeljezne metale,
plasticne materijale, slojevite materijale, tvrdo drvo
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0660 302 140 18x1,5
0660 302 200 26x1,5

Navojni uloSci

Threaded Inserts

Celik otporan na hrdu

Navojni ulozak s prorezom je samonarezni spojni element za izradu vrlo
opteretivih, vij€anih spojeva otpornih na habanje i vibracije u materijalima
slabe posmiéne Cvrstoce

Za legure lakih metala, lijevano Zeljezo, mesing, broncu, nezeljezne metale,
plasticne materijale, slojevite materijale, tvrdo drvo

0660 302 505 8x1,0

0660 302 508 12x1,5

0660 302 512 12 16x15

Navojni uloSci

Threaded Inserts
Mesing
Navojni ulozak s prorezom je spojni element za izradu vrlo opteretivih, vij¢anih

spojeva otpornih na habanje i vibracije
Za tvrdo drvo, meko drvo, meke plasti¢ne materijale, kompozitni materijal

0660 309 805 9 x3,0
0660 309 808 13x4,0

2111 recaQ



Uvrtni alati

Screw-In Tools

Za ruénu montazu

Provrt za prihvat lako je izbusiti ili se on moze predvidjeti ve¢ prilikom lijevanja
Predupustanje provrta u pravilu nije potrebno, ali se preporucuje kako bi se
sprijecilo izdizanje povrsine materijala prilikom uvrtanja ulo$ka
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0660 300 103 3 7 5 55 1
0660 300 104 4 7 5 60 1
0660 300 105 5 13 8 75 1
0660 300 106 6 13 8 75 1
0660 300 108 8 13 8 75 1
0660 300 110 10 19 12,5 95 1
“ 0660 300 112 12 19 12,5 95 1
0660 300 114 14 19 12,5 95 1

Uvrtni alati

Screw-In Tools

Za uvrtanje u ravnini

Provrt za prihvat lako je izbusiti ili se on moze predvidjeti ve¢ prilikom lijevanja
Predupustanje provrta u pravilu nije potrebno, ali se preporucuje kako bi se
sprijecilo izdizanje povrSine materijala prilikom uvrtanja uloSka

8 78 18

0660 300 203 3 6,3 1
0660 300 204 4 6,3 8 78 18 1
0660 300 205 5 10 12,5 95 24 1
0660 300 206 6 10 12,5 95 24 1
0660 300 208 8 10 12,5 95 24 1
0660 300 210 10 12,5 16 18 32 1
0660 300 212 12 12,5 16 118 32 1
0660 300 214 14 20 25 145 50 1
0660 300 216 16 20 25 145 50 1
0660 300 220 20 20 25 169 58 1
0660 300 224 24 25 30 198 70 1

Sortiment navojnih ulozaka

Threaded Insert Assortment

Celik cementiran, zuto kromatiran
Sadrzaj:

+ 0660 302 040 - 100 komada

+ 0660 302 050 - 100 komada

+ 0660 302 060 - 100 komada

+ 0660 302 080 - 70 komada

+ 0660 302 100 - 40 komada

+ 0660 302 120 - 20 komada

0956 660 4,5,6,8,10,12

reca 2112



Glodalo, kratko

Short Slotting Mills

Glodalo s N zup¢anjem, HSS-E

ReZe oko sredine

Broj otrica: 2

Norma: DIN 327 D

Kut spirale: 30°

Oblik prihvata: DIN 1835-B

Rezni materijal: HSS-E (Co8)

Podrucje upotrebe:
+ glodanje materijala srednje i visoke ¢vrstoce do otprilike 1 200 N/mm?
+ busenje pune dubine i uzduzno glodanje s toénim dosjedima
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2612725
_____
2612730 035
_____
2612 740 045
_____
2612 750 055 5,5
_____
2612 760 065 6,50 10 10 60
_____
2612770 075
_____
2612 780 085
_____
2612 790 095
_____
26127105 10,50
____
26127115 11,50 12 13 70
B
2612713 13,00 12 16 8

2612722

26127250

2.113 recaQ



Glodalo, kratko

Short Slotting Mills

Glodalo s N zupéanjem, HSS-E ALUNIT

Reze oko sredine

Broj otrica: 2

Norma: DIN 327 D

Kut spirale: 30°

Oblik prihvata: DIN 1835-B

Rezni materijal: HSS-E (Co8)

Premaz: ALUNIT - viSe performanse, duZi Zivotni vijek

Podrugje upotrebe:
+ glodanje materijala srednje i visoke Evrstoce do otprilike 1 200 N/mm?
+ buSenje pune dubine i uzduzno glodanje s to¢nim dosjedima

2612700 25

2612700 35

G
=
=
(<]
2
(]
£
=
=]
<
s
=
)

2612700 45

2612 700 55

2612700 8

26127012 12,00

26127016 16,00

26127020 20,00

26127025 25,00 102

Glodalo, dugacko

Long Slotting Mills

Glodalo s N zupéanjem, HSS-E

ReZe oko sredine

Broj ostrica: 2

Kut spirale: 30°

Oblik prihvata: DIN 1835-B

Rezni materijal: HSS-E (Co8)

Podrucje upotrebe:
+ glodanje materijala srednje i visoke ¢vrstoce do otprilike 1 200 N/mm?
+ busenje pune dubine i uzduzno glodanje s toénim dosjedima

2612 905
_____
2612 907
_____
2612 909
_____
26129011 11,0 102

reca 2.114



Glodalo, dugacko

Long Slotting Mills

Glodalo s N zup¢anjem, HSS-E

Reze oko sredine

Broj otrica: 2

Kut spirale: 30°

Oblik prihvata: DIN 1835-B

Rezni materijal: HSS-E (Co8)

Podrugje upotrebe:
+ glodanje materijala srednje i visoke ¢vrstoce do otprilike 1 200 N/mm?
+ busenje pune dubine i uzduzno glodanje s toénim dosjedima

2612 9013

26129015

26129018

2612902 2

2612902 5
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2612902 8

Glodalo, kratko

Short End Mills

Glodalo s N zupcanjem, HSS-E

Reze oko sredine

Broj otrica: 3-6

Norma: DIN 844 K

Kut spirale: 30°

Oblik prihvata: DIN 1835-B

Rezni materijal: HSS-E (Co8)

Podrugje upotrebe:
+ Sirok spektar upotrebe kod materijala male Cvrstoce pa sve do materijala visoke

zilavosti koji se teSko rezu, npr. gradevinski Celici pa sve do legiranih alatnih Celika

+ nezeljezni metali, legure kobalta i nikla, kao i titan i legure titana

2612 025

2612 035

2612 045

2612 055

2612 065 6,5 4 10 16 66
______
2612 075

2.115 recaQ



Glodalo, kratko

Short End Mills

Glodalo s N zup¢anjem, HSS-E

ReZe oko sredine

Broj otrica: 3-6

Norma: DIN 844 K

Kut spirale: 30°

Oblik prihvata: DIN 1835-B

Rezni materijal: HSS-E (Co8)

Podrucje upotrebe:
+ Sirok spektar upotrebe kod materijala male Cvrstoce pa sve do materijala visoke

Zilavosti koji se teSko rezu, npr. gradevinski Celici pa sve do legiranih alatnih celika

+ nezeliezni metali, legure kobalta i nikla, kao i titan i legure titana

2612 09

2612 010
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2612012

2612014

,

2612016

2612 020

2612 024

2612 028

Glodalo, kratko

Short End Mills

Glodalo s N zupcanjem, HSS-E ALUNIT

Reze oko sredine

Broj ostrica: 4-6

Norma: DIN 844 K

Kut spirale: 30°

Oblik prihvata: DIN 1835-B

Rezni materijal: HSS-E (Co8)

Premaz: ALUNIT - vi$e performanse, duZi Zivotni vijek

Podrugje upotrebe:
+ Sirok spektar upotrebe kod materijala male ¢vrstoce pa sve do materijala visoke

Zilavosti koji se teSko rezu, npr. gradevinski Celici pa sve do legiranih alatnih Celik

+ nezeljezni metali, legure kobalta i nikla, kao i titan i legure titana

2612 000 5 5 4 6 13 57
oe2008 6 4 6 15
2612000 8

8 4 10 19 69
______

26120012

reca 2116



Glodalo, kratko

Short End Mills

Glodalo s N zupéanjem, HSS-E ALUNIT

Reze oko sredine

Broj ostrica: 4-6

Norma: DIN 844 K

Kut spirale: 30°

Oblik prihvata: DIN 1835-B

Rezni materijal: HSS-E (Co8)

Premaz: ALUNIT - viSe performanse, duZi Zivotni vijek

Podrucle upotrebe:
Sirok spektar upotrebe kod materijala male ¢vrstoce pa sve do materijala visoke
zilavosti koji se teSko rezu, npr. gradevinski Celici pa sve do legiranih alatnih Celik
+ nezeljezni metali, legure kobalta i nikla, kao i titan i legure titana

26120018

2612002 2

Glodalo, dugacko

Long End Mills
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Glodalo s N zupéanjem, HSS-E

ReZe oko sredine

Broj ostrica: 4-6

Norma: DIN 844 L

Kut spirale: 30°

Oblik prihvata: DIN 1835-B

Rezni materijal: HSS-E (Co8)

Podrucje upotrebe:
+ Sirok spektar upotrebe kod materijala male Cvrstoce pa sve do materijala visoke

Zilavosti koji se teSko rezu, npr. gradevinski Celici pa sve do legiranih alatnih celika

+ nezeliezni metali, legure kobalta i nikla, kao i titan i legure titana

2612 114

2612 116

2612118

26121110

26121112

26121114

26121116

26121120

26121125

2117 recaQ



Glodalo, dugacko

Long End Mills

Glodalo s N zup¢anjem, HSS-E

ReZe oko sredine

Broj otrica: 4-6

Norma: DIN 844 L

Kut spirale: 30°

Oblik prihvata: DIN 1835-B

Rezni materijal: HSS-E (Co8)

Podrucje upotrebe:
+ Sirok spektar upotrebe kod materijala male Cvrstoce pa sve do materijala visoke

Zilavosti koji se teSko rezu, npr. gradevinski Celici pa sve do legiranih alatnih celika

+ nezeliezni metali, legure kobalta i nikla, kao i titan i legure titana
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Glodalo, kratko

Short End Mills

Glodalo s N zupéanjem, HSS-E, Morseov konusni prihvat

Broj ostrica: 4-8

Norma: DIN 845 B

Kut spirale: 40°

Oblik prihvata: DIN 228-A

Rezni materijal: HSS-E

Preferiraju se sinkrone glodalice

Podrugje upotrebe:

+ za uredivanje s velikom rezljivoS¢u uz istovremeno izvrsnu povrsinu ¢elika srednje

do visoke ¢vrstoce do 1 300 N/mm? (npr. gradevinski, cementirani Eelici, elici za
poboljSavanje), nezeljezni metali, Celici otporni na hrdu i kiselinu

%------
A N N A S R
iz ---&-&
%------
%------
2612 250 M 20 233

reca 2118



Glodalo, kratko

Short End Mills

Glodalo s NF zupéanjem, HSS-E

Broj otrica: 3-5

Norma: DIN 844 K

Kut spirale: 30°

Oblik prihvata: DIN 1835-B

Rezni materijal: HSS-E (Co8)

Podrugje upotrebe:

+ glodanje tesko rezljivih materijala visoke ¢vrstoce do 1 300 N/mm? kao $to su titan i

legure titana

2612 67

2612 69

2612 611

2612613

2612615

2612 618

2612 622

2612 625

2612 628

Glodalo, kratko

Short End Mills
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Glodalo s NF zupéanjem, HSS-E TiCN premazano
Broj otrica: 3-5
Norma: DIN 844 K
Kut spirale: 30°
Oblik prihvata: DIN 1835-B
Rezni materijal: HSS-E (Co8)
Premaz: TiICN
Podrucje upotrebe:
+ glodanje tesko rezljivih materijala visoke ¢vrstoce do 1 400 N/mm? (Celici otporni na
hrdu do 1 100 N/mm?) kao $to su titan i legure titana

2612600 8 8 4 10 69 19
______
2612 601 2
______
26126016
______
26126020

2.119 recaQ



Glodalo, kratko

Short End Mills

Glodalo s NF zupéanjem, HSS-E TiCN premazano
Broj ostrica: 3-5
Norma: DIN 844 K
Kut spirale: 30°
Oblik prihvata: DIN 1835-B
Rezni materijal: HSS-E (Co8)
Premaz: TiCN
Podrucje upotrebe:
+ glodanje tesko rezljivih materijala visoke ¢vrstoce do 1 400 N/mm? (Celici otporni na
hrdu do 1 100 N/mm?) kao $to su titan i legure titana

2612602 5 121

Glodalo, kratko
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Short End Mills

Glodalo s NR zupéanjem, HSS-E
ReZe oko sredine
Broj ostrica: 3-5
Norma: DIN 844 K
Kut spirale: 30°
Oblik prihvata: DIN 1835-B
Rezni materijal: HSS-E (Co8)
Podrugje upotrebe:
+ glodanje tesko rezljivih materijala visoke ¢vrstoce do 1 300 N/mm? kao $to su titan i
legure titana

2612 58 8 4 10 69 19
2612 512

2612 516

2612 520

2612 525 121

reca 2120



Glodalo, kratko

Short End Mills

Glodalo s NR zupéanjem, HSS-E ALUNIT premazano

ReZe oko sredine

Broj ostrica: 3-5

Norma: DIN 844 K

Kut spirale: 30°

Oblik prihvata: DIN 1835-B

Rezni materijal: HSS-E (Co8)

Premaz: ALUNIT - viSe performanse, duZi Zivotni vijek

Podrugje upotrebe:

+ glodanje tesko rezljivih materijala visoke ¢vrstoce do 1 300 N/mm? kao $to su titan i

legure titana
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26125008
26125012
2612501 6
26125020
2612502 5 121

Valjkasto ¢eono glodalo HSS-E

HSS-E Shell End Mills

Oblik N, s ozubljenjem
DIN 841
Kut spirale 25°
Kut struganja 10°
Rezni materijal: HSS-E
Podrugje primjene:
+ glodanje tesko rezljivih materijala do 1 300 N/mm? Evrstoce kao i ¢elika otpornih na
hrdu i kiseline, legura titana itd.

2613 550 25

2613 560 60
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Valjkasto ¢eono glodalo HSS-E

HSS-E Shell End Mills

Oblik NF, s ozubljenjem
DIN 841
Kut spirale 25°
Kut struganja 12°
Rezni materijal: HSS-E
Podrugje primjene:
+ glodanje tesko rezljivih materijala do 1 300 N/mm? ¢vrstoce kao i titana i legura titana
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2613 750 50 50 50 22 8
2613 760 60 60 60 27 8

Valjkasto ¢eono glodalo HSS-E

HSS-E Shell End Mills

Oblik NR, s ozubljenjem
DIN 841
Kut spirale 25°
Kut struganja 14°
Rezni materijal: HSS-E
Podrugje primjene:
+ glodanje tesko rezljivih materijala do 1 300 N/mm? Evrstoce kao i titana i legura titana

2613 850 50 50 50 22 8
2613 860 60 60 60 27 8

Glodalo za tockaste varove

Spot-Weld Milling Cutters

Drza€ s glodalom

Dubina glodanja podesiva pomocu vijka za podeSavanje
Kruna glodala se moze obostrano kotistiti

Nema istrgnutih limova i deformacija

Racionalno i brzo

1 komplet glodala za tockaste varove, 5 glodalskih kruna,
2 zatika za centriranje, 1 Fast Cut HSS Co 5 @ 8 mm

10 mm, glodalska kruna

reca 24122



Visokoucinkoviti tokarski alati, HSS - S 700
High-Performance Insert Bits, HSS - S 700

Pravokutni nozevi

DIN 4964

Kvaliteta HSS - S 700

Visokoucinkoviti tokarski noz, u potpunosti kaljen, sa svih strana ravno izbrusen
Moze se odmah upotrijebiti nakon bruSenja zeljenog oblika oStrice

1610 310 510 100
___
1610 312 620 6 12 160
___
1610 316 816
____
1610 320 016

Visokoucinkoviti tokarski alati, HSS - S 700
High-Performance Insert Bits, HSS - S 700

Okrugli nozevi

DIN 4964

Kvaliteta HSS - S 700

Visokoucinkoviti tokarski noz, u potpunosti kaljen, sa svih strana ravno izbruSen
Moze se odmah upotrijebiti nakon bruSenja Zeljenog oblika oStrice

1610 230 610 6 100

1610 230 815 8 160

1610 231 020 10 200

1610 231 215 12 160

1610 231 420

14 200

1610 232 020 20 200

2123
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Visokoucinkoviti tokarski alati, HSS - S 700
High-Performance Insert Bits, HSS - S 700

Nozevi za odsijecanje, trapezasti

DIN 4964

Kvaliteta HSS - S 700

Visokoucinkoviti tokarski noz, u potpunosti kaljen, sa svih strana ravno izbrusen
Moze se odmah upotrijebiti nakon bruenja zeljenog oblika ostrice

10

1610 425 101 25 100

1610 441 616 4,0 16 160

reca

Visokoucinkoviti tokarski alati, HSS - S 700
High-Performance Insert Bits, HSS - S 700

Cetverokutni nozevi

DIN 4964

Kvaliteta HSS - S 700

Visokoucinkoviti tokarski noz, u potpunosti kaljen, sa svih strana ravno izbrusen
MozZe se odmah upotrijebiti nakon bruSenja Zeljenog oblika oStrice

detotoa0 4

1610 130 610 6 100

detotosts e 0

1610 130 810 8 100
e

1610 131010 10 100
.

1610 131 020 10 200

detoma20 2 w0

1610 131 215 12 160

teowa20 2w

1610 131 420 14 200

detotmes 0

1610 131 620 16 200

deotzots 2 w0

1610 132 020 20 200

2124



Tokarsko dlijeto od tvrdog metala

Carbide Turning Tools

ISO 1, ravno tokarsko dlijeto

DIN 4971 =130 1 = ONORM: M 4371 = s nalemljenim ISO reznim
plo¢icama prema DIN 4950

Ravni noz za grubo rezanje - desni

Kvaliteta tvrdog metala: P20

1609 111 620 16 X 16 110
1609 112 020 20X 20 125

Tokarsko dlijeto od tvrdog metala

Carbide Turning Tools
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IS0 2, savijeno tokarsko dlijeto

DIN 4972 =130 2 = ONORM: M 4372 s nalemljenim ISO reznim
plo¢icama prema DIN 4950

Savijeni noz za grubo rezanije - desni

Kvaliteta tvrdog metala: P20

1609 211 020 10X 10 90
1609 211 220 12X12 100
1609 211 620 16 X 16 110
1609 212 020 20X 20 125
1609 212 520 25X25 140
1609 213 220 32X32 170

Tokarsko dlijeto od tvrdog metala

Carbide Turning Tools

ISO 3, stanjeno tokarsko dlijeto

DIN 4978 =130 3 = ONORM: M 4378 s nalemljenim ISO reznim
plo¢icama prema DIN 4950

Stanjeni tokarski noz - desni

Kvaliteta tvrdog metala: P20

1609 311 620 16 X 10 110
1609 312 020 20X12 125
1609 312 520 25X 16 140
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Tokarsko dlijeto od tvrdog metala

Carbide Turning Tools

ISO 4, Siroko tokarsko dlijeto

DIN 4976 = 1S0 4 = ONORM: M 4376 s nalemljenim ISO reznim
plo¢icama prema DIN 4950

Sirokorezni tokarski noz

Kvaliteta tvrdog metala: P20

obradu materijala

1609 412 020 20X12 125
1609 412 520 25X 16 140
1609 413 220 32X20 170

Tokarsko dlijeto od tvrdog metala

Carbide Turning Tools

ISO 5, tokarsko dlijeto za plansko rezanje

DIN 4977 =130 5 = ONORM: M 4377 s nalemljenim ISO reznim
ploc¢icama prema DIN 4950

Tokarski noz za plansko rezanje - desni

Kvaliteta tvrdog metala: P20

1609 511 620 16 X 16 110
1609 512 020 20X 20 125
1609 512 520 25X25 140

Tokarsko dlijeto od tvrdog metala

Carbide Turning Tools

ISO 6, stanjeno tokarsko dlijeto za boéno rezanje

DIN 4980 =1S0 6 = ONORM: M 4380 s nalemljenim ISO reznim
plo¢icama prema DIN 4950

Stanjeni tokarski noz za bo¢no rezanje - desni

Kvaliteta tvrdog metala: P20

1609 611 020 10X 10 90
1609 611 220 12X 12 100
1609 611 620 16 X 16 110
1609 612 020 20X 20 125
1609 612 520 25X 25 140
1609 613 220 32X32 170
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Tokarsko dlijeto od tvrdog metala

Carbide Turning Tools

1SO 7, ubodno tokarsko dlijeto

DIN 4981 =130 7 = ONORM: M 4381 s nalemljenim ISO reznim
plo¢icama prema DIN 4950

Ubodni tokarski noz

Kvaliteta tvrdog metala: P20
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1609 711 620 16 X 10 110
1609 712 520 25X 16 140

Tokarsko dlijeto od tvrdog metala

Carbide Turning Tools

IS0 8, tokarsko dlijeto za unutarnju obradu

DIN 4973 =1S0 8 = ONORM: M 4373 s nalemljenim ISO reznim
plo¢icama prema DIN 4950

Tokarski noz za unutarnju obradu - desni

Kvaliteta tvrdog metala: P20

1609 811 020 10X 10 150
1609 811 620 16 X 16 210

Tokarsko dlijeto od tvrdog metala %
Carbide Turning Tools ! ) T

1SO 9, kutno tokarsko dlijeto za unutarnju obradu

DIN 4974 =130 9 = ONORM: M 4374 s nalemljenim ISO reznim
plo¢icama prema DIN 4950

Tokarski noz za unutarnju obradu - desni

Kvaliteta tvrdog metala: P20

1609 911 020 10X 10 150

1609 911 620 16 X 16 210

1609 912 520 25X 25 300
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Tokarsko dlijeto od tvrdog metala

Carbide Turning Tools

1SO 9, kutno tokarsko dlijeto za unutarnju obradu

DIN 4974 =130 9 = ONORM: M 4374 s nalemljenim ISO reznim
plo¢icama prema DIN 4950

Tokarski noz za unutarnju obradu - desni

Kvaliteta tvrdog metala: P20

1609 913 220 32X32 355
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Tokarsko dlijeto od tvrdog metala

Carbide Turning Tools

WT5N, ostro tokarsko dlijeto

DIN 4975 = tvornicka norma 75 N s nalemljenim ISO reznim
plo¢icama prema DIN 4950

Ravni tokarski noz

Kvaliteta tvrdog metala: P20

1609 011 620 16 X 10 110
1609 012 020 20X12 125
1609 012 520 25X 16 140

- . Stezni drza¢ P

o BOEHLERIT .
ﬁﬁi P-Clamping Holders
E
L I
P i PCLN
< \:ﬁ o PCLN stezni drzac¢ za boénu plansku i kopirnu vanjsku obradu s
£ x reznim plo¢icama prema ISO normi
ANE Desna izvedba
e fi I
%\

PCLNR CNMG12...,
1609 933 020 2020K12 20 25 20 125 274 CNMM12...
PCLNR CNMG12...
1609 933 025 g | 32 25 150 B ANMMIZ
PCLNR CNMGH2...,
1609 933 032 3205P12 25 32 32 170 32,6 CNMM12...

reca 2128



Stezni drzac P

P-Clamping Holders

BOEHLERIT

PDJN
PDJN stezni drza¢ za kopirnu vanjsku obradu s reznim ploc¢icama prema ISO normi
Desna izvedba

PDJNR

1609 935 020 2020K14 347 DNMG14...
PDJNR
1609 935 025 2505M14 25 32 25 150 34,7  DNMG14...

age

Stezni drzac¢ P

P-Clamping Holders

BOEHLERIT

PSBN
PSBN stezni drza¢ za plansku vanjsku obradu s reznim plocicama prema ISO normi
Desna izvedba

PSBNR SNMGI2..,
1609934020 ot 20 17 2 1z oGS e
PSBNR SNMG12..,
1609034025 ,onS 25 2 2 i | @s [

Stezni drzac P

P-Clamping Holders

BOEHLERIT

PSSN
PSSN stezni drza¢ za vanjsku obradu s reznim plo¢icama prema ISO normi
Desna izvedba

PSSNR SNMGI12..,

1609930020 ol 20 2% 2 125 283 Mo

PSSNR SNMGA12..,

1609930025 ,o°00 25 32 2 150 283 o
2,129

il

\
i
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BOEHLERIT

Stezni drza¢ P

P-Clamping Holders

PTFN
PTFN stanjeni stezni drza¢ za ¢eonu vanjsku obradu s reznim plo¢icama prema ISO normi
Desna izvedba

PTFNR TNMG16...,
1609931020 o0 20 2 2 12508 BN2020) Cotan

PTFNR TNMG16...,
1609031025 o0t 25 32 2 ET BTZa

BOEHLERIT

Stezni drzac¢ P

P-Clamping Holders

PTGN
PTGN stanjeni stezni drza¢ za bo¢nu vanjsku obradu s reznim plo¢icama prema ISO normi
Desna izvedba

PTGNR TNMG16...,
1609 932 020 e - 2 2 125 C N
PTGNR TNMGY6...,
1609 932 025 | 25 32 2 = | 22

BOEHLERIT

reca

Stezni drzac S

S-Clamping Holders

SCLC
Stezni drza¢ S

S08H-
1609 940 008 SCLCR 1 8 5 7 100 - CCMTO06...
06

$12Q-
1609 940 012 SCLCR 16 12 © 1 180 10  CCMTO06...
06

S16R-
1609 940 016 SCLCR 20 16 " 15 200 16 CCMTO09...
09

$208-
1609 940 020 SCLCR 25 20 13 18 250 16 CCMTO09...
09

§25T-
1609 940 025 SCLCR 315 25 17 23 300 16 CCMTO09...
09

2.130



Stezni drza¢ S . ;
S-Clamping Holders SORHLERET E:WE {=

SDUC ;
Stezni drza¢ S i
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S208-
1609 941 020 SDUCR 25 20 13 18 250 21 DCMT11...
Rezne ploéice %

1
BOEHLERIT
Reversible Cutting Tips

[~ \\\
CNMG .....-FMP \, : I

Za stezni drza¢ PCLN —
S obostranim utorom za strugotine @
S otvorom za priévrséivanje

Za najvise brzine rezanja kod malih i srednjih reznih dubina

Zahvaljujéi posebnom K-sloju izuzetno otporne na habanje

Kao alternativa mogu se koristiti i za lijev

CNMG
1609 972 408 120408- 127 516 129 08 476 10
FMP

Rezne plocice 7 p%

BOEHLERIT
Reversible Cutting Tips

Za stezni drza¢ PCLN
S utorom za strugotine s jedne strane @ \
S otvorom za priévrséivanje

Za najvide brzine rezanja kod malih i srednjih reznih dubina
Zahvaljujéi posebnom K-sloju izuzetno otporne na habanje
Kao alternativa mogu se koristiti i za lijev

2131 recaQ



BOEHLERIT

obradu materijala

Rezne plodice
Reversible Cutting Tips

DNMG ......-T...

Za stezni drza¢ PDJN

S obostranim utorom za strugotine

S otvorom za priévrséivanje

Za najvie brzine rezanja kod malih i srednjih reznih dubina
Zahvaljujci posebnom K-sloju izuzetno otporne na habanje
Kao alternativa mogu se koristiti i za lijev

DNMG

1609 975 410 140410TR25

11,95 5,16 14 1 4,76 10

BOEHLERIT

Rezne plocice
Reversible Cutting Tips

Za stezni drza¢ PSBN i PSSN

S obostranim utorom za strugotine

S otvorom za priévrséivanje

Za najvise brzine rezanja kod malih i srednjih reznih dubina
Zahvaljujci posebnom K-sloju izuzetno otporne na habanje
Kao alternativa mogu se koristiti i za lijev

BOEHLERIT

reca

Za stezni drza¢ PSBN i PSSN

S utorom za strugotine s jedne strane

S otvorom za priévrséivanje

Za najvise brzine rezanja kod malih i srednjih reznih dubina
Zahvaljujci posebnom K-sloju izuzetno otporne na habanje
Kao alternativa mogu se koristiti i za lijev

SNMM
120412-RP

1609 960 412

2132



Rezne plocice

BOEHLERIT
Reversible Cutting Tips

TNMG .....-FMP

Za stezni drza¢ PTGN i PTFN

S obostranim utorom za strugotine

S otvorom za priévrséivanje

Za najvise brzine rezanja kod malih i srednjih reznih dubina
Zahvaljujéi posebnom K-sloju izuzetno otporne na habanje
Kao alternativa mogu se koristiti i za lijev

TNMG
1609 971 408 160408- 952 381 165 08 476 10
FMP

Rezne plocice

Reversible Cutting Tips
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BOEHLERIT

Za stezni drza¢ PTGN i PTFN

S utorom za strugotine s jedne strane

S otvorom za priévrs¢ivanje

Za najvise brzine rezanja kod malih i srednjih reznih dubina
Zahvaljujéi posebnom K-sloju izuzetno otporne na habanje
Kao alternativa mogu se koristiti i za lijev

Rezne plocice

Reversible Cutting Tips

|

BOEHLERIT

—oiod

CCMT .....-BSM

Za S Sipke za busenje SCLC 95°
S utorom za strugotine s jedne strane 4
S konusnim otvorom s jedne strane

Za najvise brzine rezanja kod malih i srednjih reznih dubina

Zahvaljujéi posebnom K-sloju izuzetno otporne na habanje

Kao alternativa mogu se koristiti i za lijev

CCMT
1609 963 204 060204 6,35

[/

CCMT
1609 963 404 120404- 12,7
BSM

2433 reca



B Rezne plocice

\ SORNLERE Reversible Cutting Tips
© [ @ ,l °
N DCMT .....-BSM
3 Za S Sipke za busenje SDUC 93°
v, S utorom za strugotine s jedne strane
S konusnim otvorom s jedne strane
Za najvise brzine rezanja kod malih i srednjih reznih dubina

Zahvaljujéi posebnom K-sloju izuzetno otporne na habanje
Kao alternativa mogu se koristiti i za lijev
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DeMT
s Bl gl 1T304-BSM

9,5
1 1 §

e SORHLERIY Clamping Block

=B
T
=
Z |

Za vanjsko ubadanje i odvajanje, velike dubine

BOEHLERIT

Blades

Za vanjsko ubadanje i odvajanje, velike dubine

1609 952 013 PB 26-3 E 70 214 150  24-33

reca 213
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Rezne plocCice
4 BOEHLERIT +,_0'Q}T'

Reversible Carbide Tips =)
&ﬁs '5-2-
_— ~J

Za vanjsko ubadanje i odvajanje do duzine ploce

ED LCMR
1609 952 023 3. 00 0 2NO

External Grooving and Parting

Za izmjenu ploca |’ !i

BOEHLERIT

|
<
<
.

Drzac¢ nozeva z ijecan - B
ac nozeva za odsijecanje KOMET" = b
Cut-Off Holder S o}

L_|
e3> 2

A00, A0, za vanjsku obradu
Kod ove izvedbe zatezanje noza odvija se zatezanjem prednjeg dijela drzaca

2656 100 21 A0 18,0 11,0 125,0 14,0

Parting Tools Qe

A00, A0, za vanjsku obradu
HSS-kvaliteta F
Lijeva i desna upotreba

NozZevi za odsijecanje KOMET"
E

2656 200 031

2135 reca
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i B pm Drzac¢ nozeva z ijecanj
- 5 § KOMET* ac nozeva za odsijecanje

GROUP Cut-Off Holder

O

L_|
e3> 2

|
n

A1/2A, za vanjsku obradu
HSS-kvaliteta F
Lijeva i desna upotreba

2656 100 31 A12A 170,0 20,0 550,0

§ KOMET* Nozevi za odsijecanje

eiplh Parting Tools
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E A1/2A, za vanjsku obradu
HM-kvaliteta P20
Za desnu upotrebu
Sa zaljemljenom reznom plo¢om

-
— ]

2656 200 051 A12A-F 150,0

§ KOMET* Drza¢ noza za ubadanje

I .
i | A eiplh Grooving Holder

u
1
f

—{ -  ———————————————|

Vanjska obrada
Drza€ za ubodne $irine 0,8 - 2,0 mm

2656 100 51 1250
Drza¢ noZa za ubadanje
B KOMET" J
L Grooving Holder

Distantni element
Odgovara za drza€ noza za ubadanje A1/2A

2656 100 91 15,0 40,0

reca 2136



Special Blade Circlip Cut-in GROLP

Vanjska obrada za drza¢ AE
Za drza¢ AE i drza¢ A1/2A s distantnim elementom (A 0,9 do A 2,15)
Lijeva i desna upotreba

Noz za ubadanje sigurnosnih prstenova KOMET"
E

2656 200 101 Al1-RF

F 1,0 11,0 1,1 80,0
------

2656 200 121 A16 -RF

2656 200 141 A2,15-R-F F 1,0 2,15 80,0

Special Blade Circlip Cut-in GHpt

Vanjska obrada za drza¢ A1/2A
Za drza¢ A1/2A (A 2,65 do A 5,15)
Lijeva i desna upotreba

Noz za ubadanje sigurnosnih prstenova KOMET"
E

2656 200 161 A3,15-R-F 15 150,0

2656 200 181 A5,15-R-F F 16,0 5,15 150,0

Drzac nozeva za narezivanje navoja .
J J KOMET" : Y
Thread Chaser Holder SR : —:l T i

o

Q‘A
-
-

Vanjska obrada
Za vanjski navoj, FG, opruzni, s zakretnom glavom

2656 100 231 FG2 13,0 29,0 175,0 20,0

Nozevi za narezivanje navoja
Thread Chasers GROLP

KOMET"

FG |, vanjska obrada
HSS-kvaliteta F

FG1 za 55° i 60° navoje

FG2 za 55° i 60° trapezne navoje

2656 600 220 FG1-60-F F do 3 mm, 8 G/Z 42,0

2137 reca
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KOMET"

GROUP

Nozevi za narezivanje navoja
Thread Chasers

FG II, vanjska obrada
HSS-kvaliteta F

FG1 za 55° i 60° navoje

FG2 za 55° i 60° trapezne navoje

do 4 mm,

2656 600 420 FG2-60-F F 6 GIZ 112G

e
ble——1p ;'5 s T
i 4 % P

KOMET"

GROUP

Drzac Sipki za istokarivanje
Drill Steel Holder

Unutarnja obrada

Za zatezanje nozeva za istokarivanje s prihvatom B04-B06
Duzina mm: 125

Kvadrat prihvata mm: 15 x 15

@ prihvatnih rupa mm: 8 + 10

Visina reznih bridova mm: 7,5

KOMET"

GROUP

Nozevi za provrte oblik F

Boring Shank Steels Shape F

Noz za istokarivanje
HSS-kvaliteta H

2656 130 132 BO5F-H 12,0 50,0 80,0

reca

KOMET"

GROUP

Nozevi za provrte oblik G

Boring Steel Shape G

Kutni noz za provrte

Za istokarivanje prolaznih rupa
HSS-kvaliteta H

HM-kvaliteta K10 i P20

2656 130 042 B03G-H H 26,0 65,0

2656 130 072 B06G-H H 14,0 60,0 95,0 10,0 9,2 7,6

2138



NozZevi za provrte oblik H KOMET" o

o

T —F———Jeb
Boring Shank Steels Shape H SRy syl !
o i
C

Za unutarnje ubode
HSS kvaliteta

_-------- '
2656 130 192 BO5H-H 12,0 50,0 80,0 72 6,5
w0202
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COMET-

Boring Shank Steels GROUP

Noz za unutarnje navoje 60°
HSS kvaliteta

B04
2656 130 282 60-H H 300 750

B06
60-H H 140 600 950 100 92 7,6

2656 130 322

COMET-

Boring Shank Steels GROUP

Noz za unutarnje navoje 55°
HSS kvaliteta

2656 130 292 120 50,0 80,0 72 65 12-40

Drzac Sipki za istokarivanje
Drill Steel Holder GROLP

KOMET"

Unutarnja obrada
Za zatezanje Sipki za busenje

2657 100 020 3,0 150,0 14,0 3,0 B1A, B2

2139 reca
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KOMET"

GROUP

Sipke za busenje

Boring Bars

Unutarnja obrada
Za prihvat reznih noZeva s navojem

2657 110 011 B1A 13,0 220,0 M 8x20 G/Z
2657 110 021 275,0 M 12x20 G/Z

e O

KOMET"

GROUP

Kutni noz za provrte

Boring Corner Tool

Oblik F

HSS kvaliteta

Za tokarenije slijepih rupa i za plansko rezanje, za zavrtanje na Sipke za bu3enje B1-B3a
Maksimalna iskoristivost zbog jednostavnog naknadnog brusenja obradive

povrSine preko veceg dijela spirale koja se spusta unatrag

2657 130 010 B1F-F

F 16,0 80,0 9,0 1,5
------

2657 130 020 B2F-F 115,0

L4 | —

[— O —

reca

KOMET"

GROUP

Noz za obradu provrta

Boring Roughing Tool

Oblik G

HSS kvaliteta za tokarenje prolaznih rupa, za zavrtanje na Sipke za busenje B1-B3a
Maksimalna iskoristivost zbog jednostavnog naknadnog brusenja obradive
povrsine preko veceg dijela spirale koja se spusta unatrag

2657 120 010 B1 G-F
_------
2657 120 020 B2 G-F 115,0

2.140



Noz za unutarnje ubode KOMET"

Internal Recessing Tool GROUP i

( Ili

Oblik H

HSS kvaliteta

Za ubadanije i podrezivanje u provrtima i za ubadanje utora za sigurnosne prstene,
za zavrtanje na Sipke za buSenje B1-B3a

Ubodne $irine prema DIN 472

2657 150 010 B1 H-F

2657 150 020 B2 H-F 1,0 115,0 12,0

Noz za unutarnje navoje 60 KOMET"

Internal Thread Chaser 60° GROLP

‘.—>——.
e T —|

obradu materijala

Unutarnja obrada
HSS kvaliteta
Za zavrtanje na Sipke za buSenje B1-B3a

2657 140 111 B1A60-F 5,0 8,0 5,0 03 25
-------
2657 140 121 B2A 60-F F 4,0 120,0 135

Noz za unutarnje navoje 55 KOMET"

Internal Thread Chaser 55° GROUP

Unutarnja obrada
HSS kvaliteta
Za zavrtanje na Sipke za buSenje B1-B3a

2657 140 011 B1A55-F F

2657 140 021 B2A 55-F 4,0 120,0

244 recaQ



Alat za nazubljivanje

Form Knurling Tool

Za nazubljeni kotacic¢

Tip stroja: Konvencionalno i CNC primjenjivo na

tokarskim strojevima / tokarskim automatima, dugackim tokarskim strojevima,

kratkim tokarskim strojevima, tokarskim strojevima s viSe vretena

Primjena: Nazubljeni oblici (preinaka bez strugotina)

Smier obrade: ubodno narezivanje, uzduzno narezivanje

Oprema proizvoda: Podesiva visina Siljka, navojni zatici u prihvatu za ispravljanje pod
slobodnim kutom, klizni zatici od tvrdog metala, specijalno kaljena povrsina za
pojacanu otpornost na habanje

Alat za nazubljivanje

Form Knurling Tool
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Za dva nazubljena kotacica

Tip stroja: Konvencionalno i CNC primjenjivo na kratkim tokarskim strojevima, univerzalnim
tokarskim strojevima, centrima za tokarenje / glodanje, tokarskim strojevim s viSe vretena
Primjena: Nazubljeni oblici (preinaka bez strugotina)

Smier obrade: ubodno narezivanje, uzduzno narezivanje

Oprema proizvoda: Modularna konstrukcija alata, univerzalno se moze koristiti kao

desna ili lijeva verzija, prenamjena jednostavnim okretanjem nazubljene glave,

nazubljena glava s fleksibilnim centriranjem, navojni zatici u prihvatu za korekturu pod
slobodnim kutom, klizni zatici od tvrdog metala, specijalno kaljena povrsina za

povecanu otpornost na habanje

Nazubljeni kotaciéi

Knurling Wheels

S fazetom

Sinterirani metal - taj materijal se odlikuje velikom otporno$¢u na popustanje i
tlatnom opteretivoScu te velikom Zilavo$¢éu i otpornoSéu na habanje

AA - nazubljeni kotaci¢ s utorima paralelnim s osi

BR - desno nazubljeni kotaci¢

BL - lijevo nazubljeni kotaci¢

2611 002 06

2611001 08

2611003 08

2611002 10

2611001 12

2611003 12

reca 2.142



Komplet alata za nazubljivanje

Knurling Tool Set

14-dijelni komplet

1 drza¢ 2610 01

1drza¢ 2610 02

7x nazubljenim kotacic¢i 20 x 8 x 6:
+ 3xoblik AA, podjela 0,8
+ 2x oblik AA, podjela 1,0
+ 2xoblik AA, podjela 1,2

1x oblik BL30°,0,8/1,0/1,2

1x oblik BR30°,0,8/1,0/1,2

3 zamjenska zatika

14-dijelni komplet
261010 alata za nazubljivanje
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Ruéna pila
Hand Saw
Mini pila
Sa stremenom od plosnatog &elika i ergonomskom plastiénom drskom

lzuzetno prakticna i stabilna izvedba
S listom pile u kompletu

0609 3 150 50

Ruéna pila -

Hand Saw

Zamjenski listovi
Za RECA mini pilu

0609 2 150 1/12

2143 reca



|
-

Zica za piljenje
Saw Cord

Zica za pilienje od tvrdog metala, premazana kompozitnom legurom i
Cesticama od tvrdog metala

Prikladno za rezanje stakla, keramike, kamena i plocica

Prikladna za sve metalne pile

Ruéna pila
Hand Saw
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Specijalna

Masivna izvedba od metala, u jednom komadu

Montazni kotaCi¢ za brzu zamjenu listova

Najprikladnija na uskim i teSko dostupnim mjestima te za rezanje u ravnini

Rucna pila
Hand Saw Frame

Pila za metal

Sa stremenom od plosnatog Celika

Izuzetno stabilan stremen od sjajnog plosnatog Celika velike ¢vrstoce
Dobra zateznost listova zbog lagano zaobljenih leda stremena

/AR Ruéna pila
reca;
\&/ Hand Saw Frame

Pila za metal Majstor

Kromirani ¢elicni stremen zasticen od hrde

Lakirani lijevani dijelovi s ergonomski oblikovanim dijelovima drske
Spremnik za listove integriran u stremen

Brzo ponovno zatezanje s 0° u 55° polozaja za to¢no piljenje
Duzina lista pile 300 mm

Ukupna duzina 400 mm

reca 2.144



Rucna pila
Hand Saw Frame

Tradicionalna

Tradicionalna pila za metal s udobnom dr8kom

Posebno visoki stremen €ini je prikladnom za rezanje cijevi
S listom od bimetala u kompletu
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Ruéna pila
Hand Saw Frame

Profesionalna

Profesionalna pila za metal jedinstvene izvedbe

Visoka zategnutost lista od 100 kg za ravne, Ciste rezove s tonim fugama
Lagan dvokomponentni okvir s Celicnom jezgrom za jednostavno rukovanje
Alternativna zategnutost lista od 55° za precizne rezove

Mehanizam za zatezanje integriran u drsku

U kompletnu s prakti¢nim, neslomljivim listom od bimetala

S 24 zupca po colu, za izvanredne rezultate piljenja

Rucna pila

Hand Saw Frame
Ergonomska

Jedinstvena profesionalna pila za metal

Ergonomski dizajnirana s velikom zategnutoS¢u lista za ravne,
Ciste rezove i toéne fuge

Centrirani list za ispravnu ravnotezu

Opruzno ucvrséenie lista za brzu zamjenu listova

Alternativna zategnutost lista od 55° za precizne rezove
Opremljeno s prakti¢nim, neslomljivim listom od bimetala

S 24 zupca po colu, za izvanredne rezultate piljenja

Pila za metal

Metal Bow Saw

S podesivim okvirom od Celi¢ne cijevi
Za listove za piljenje metala od 10" i 12", kompletno s jednostranim i dvostranim listom

2.145 reca



7 N Listovi za piljenje metala

Metal Hand Saw Blades

HSS bimetal

RECA listovi za ruéne pile od HSS bimetala

Prikladni su za najviSe zahtjeve

Maticni list se sastoji od CV celika s beSavno zavarenim HSS trakama zubaca
Elasti¢ni i apsolutno sigurni od lomova

0603 300 139

_____
t HSSBi-Metall m;
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Listovi za strojne pile HSS

HSS Power Saw Blades

Dimenzije prema DIN normi
Univerzalno upotrebljivi HSS listovi, potpuno kaljeni, posebno prikladni za
visokolegirane materijale i ¢elike i za sve pile sa stremenom

1606 301 210

1606 351 610

1606 401 610

1606 402 006

1606 421 610

1606 451 606

1606 472 506

1606 522 204

reca 2146



Jednorucéna pila
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Zavuta i zavarena drska od bimetala za maksimalnu sigurnost i veliku udobnost
Poboljsano 2X Hardpoint ozubljenje za duZi Zivotni vijek

Agresivno ozubljenje s 3 rezna brida za brze i tocnije pilienje

Graniénik za 45° i 90°

7 zubacalin¢ za brzi rad i veliku kvalitetu na elementu koji se obraduje

0,7 mm debeli list za vecu stabilnost i preciznost
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2696 660 500 500

Jednoruéna pila
Hand Saw

Fina do srednje gruba

Profesionalna jednorucna pila za fine do srednje grube materijale,
posebno gradevinsko drvo, Sperano drvo i ploce od iverice

Odgovara za svaku kutiju s alatom

S XT zupcima i poja¢anim listom za veliku preciznost i piljenje bez vibracija
Kaljeni vrici zubaca garantiraju dugotrajnu o$trinu

Premaz koji umanjuje trenje, Stiti od hrde

Duboko smjestena zavrnuta 2-komponentna drka omogucava

znatno bolje vodenije pile i udobno rukovanje

Jednoruéna pila
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Srednje gruba

Profesionalna jednoruéna pila za srednje grube materijale, posebno za
gradevinsko drvo, Sperano drvo i ploce od iverice

Univerzalno UT ozubljenje

Vrhovi zubaca nisu kaljeni

Moze se oStriti

Zavruta 2-komponentna drska

2147 reca



Jednorucna pila
Hand Saw

Srednje gruba, vrlo ostri zupci

Profesionalna jednoruéna pila za srednje grube materijale, posebno za
gradevinsko drvo, Sperano drvo i ploCe od iverice

Trostrano bruseni, vrlo ostri GT zupci za brzo rezanje

Kaljeni vrici zubaca garantiraju dugotrajnu o$trinu
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=] ~
T Zavrnuta 2-komponentna drska
5

2696 663 551 550 718

Jednorucna pila
Hand Saw

Fino ozubljena, specijalno za male materijale

Profesionalna jednorucna pila za fine i srednje grube materijale

Trostrano bruseni, vrlo ostri GT zupci za brzo rezanje

Kaljeni vrSci zubaca garantiraju dugotrajnu o$trinu

Zavrnuta 2-komponentna drka moze se koristiti i za priblizno 45° i 90° oznacavanje

Jednoruéna pila
Hand Saw

Univerzalna

Jednoruéna pila za sve vrste drva

Univerzalno ozubljenje s kaljenim vrhovima zubaca za dugotrajnu ostrinu
Zavrnuta plastiéna drska

475

2696 661 475

718

Jednoruéna pila
Fuchsschwanz

Srednje gruba, vrlo ostri zupci

Jednoruéna pila za srednje grube materijale

Trostrano bruseni, vrlo o$tri GT zupci za brzo rezanje

Kaljeni vrici zubaca garantiraju dugotrajnu o$trinu

Zavrnuta 2-komponentna drSka moZze se koristiti i za priblizno 45° i 90° oznacavanje

reca 2148



Ubodna pila

Compass Saw

Ukoseni i naostreni zupci

Profesionalna ubodna pila za sve vrste drva i plastike

S XT zupcima i jakim listom za posebnu stabilnost i veliku udobnost
Zavruta 2-komponentna drska

obradu materijala

Ubodna pila
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Kaljeni vrsci zubaca

Ubodna pila za sve vrste drva i plastike

Kaljeni vrSci zubaca garantiraju dugotrajnu o$trinu
Zavrnuta plasticna drSka

Pile za furnir
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Pila za furnir za fino do srednje grube materijale, posebno za
Sperano drvo, laminat i plastiéne materijale

Dodatni zupci na savinutom lednom dijelu lista za piljenje proreza i
utora na plitkim povrSinama

Kaljeni vrSci zubaca garantiraju dugotrajnu o$trinu

Zavrnuta plasti¢na drSka

Pile za laminat
Laminate Saw

Profesionalna ruéna pila za laminat i drvene podove

Kaljeni vrhovi zubaca, XT ozubljenje i geometrija zubaca brinu se
za dugotrajnost i brzo rezanje

Zavrnuta 2-komponentna drska

EATNAT
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Pila za laki beton
Lightweight Concrete Saw

Posebno dugacka
Posebno dugacka ruéna pila s kaljenim vrhovima zubaca za piljenje
blokova od lakog betona

(1]
s,
2 Zavrnuta 2-komponentna drska
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Pila za ploce od gipsa
Plasterboard Saw

Proficut PC-24-PLS
S spretnom 2-komponentnom plastiénom drSkom i posebnim ozubljenjem
Kaljeni vrhovi zubaca za piljenje gipsa, ploca od gipsa kao i materijala na bazi drveta

A Japanska pila
(reca)
\ %

Japanese saw

Univerzalna

Jednostrano ozubljena pila za stolarske radove za drvene spojeve i dosjede

Brzi, Cisti i precizni rezovi u drvu u plastiénim materijalima

Ostrica s velikom kvalitetom materijala, trostrano bruena i induktivno kaljeni zupci
2-komponentna drska od specijalnog tvrdog plasti¢énog materijala otpornog na
udarce i zonom osiguranom od klizanja, okolnom zastitom za prste,

brzom zamjenom listova pritiskom na tipku

2696 669 002 Zamijenski list

A Japanska pila
(reca)
-

Japanese saw

Fina

Jednostrano ozubljena pila s posebno finim ozubljenjem za visoku kvalitetu povrsine
Brzi, Cisti i precizni rezovi u drvu u plastiénim materijalima

Ostrica s velikom kvalitetom materijala, trostrano bruSena i induktivno kaljeni zupci
2-komponentna drska od specijalnog tvrdog plasti¢nog materijala otpornog

na udarce i zonom osiguranom od klizanja, okolnom zastitom za prste,

brzom zamjenom listova pritiskom na tipku

2696 669 004 Zamjenski list

reca 2150



Japanska pila
Japanese saw

2
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Duo-Universal

Dvostrano ozubljena pila za stolarske radove za drvene spojeve i dosjede

Brzi, Cisti i precizni rezovi u drvu u plastiénim materijalima

Ostrica s velikom kvalitetom materijala, trostrano bruSena i induktivno kaljeni zupci
Dr8ka od tvrde plastike otporna na udarce

(1]
s,
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©
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Brza izmjena listova pritiskom na tipku §
S
o

2696 669 006 Zamijenski list

Panel Saw

Profesionalna fina pila za drvo i plastiku

Fino ozubljenje i kaljeni vrhovi zubaca

S lednim dijelom od ¢elika za veliku stabilnost

2696 675: Zakrivljena drSka za toéno mjerenje, s mogucnoScu promjene strane

2696 675 250 15/16 drzaé

Pila za kose rezove

Miter Saw

Promann 110

U kompletu s listom (24 zubaca, duzina 565 mm)

Automatsko visinsko podeSavanje stremena pile olak$ava pozicioniranje izratka
Maksimalan dubina reza 110 mm

Sirina reza: 160 mm (kod 90°) odnosno 100 mm (kod 45°)

Dvostruko rezanje kosih rezova od 0 do 55°

Garantirana kutna to¢nost: +/- 0,06°

Dimenzije (D x 8): 350 x 65 mm

Tezina: 2,84 kg

2696 678 002 List pile

2696 678 004 List pile
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Rucna pila
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Od ovalne ¢elicne cijevi s polugom za zatezanje
Lakirana
Listovi s kaljenim vrhovima zubaca
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2696 654 823 800

Zamjenski listovi za ruénu pilu
Bow Saw, Replacement Blades

Zamjenski list
S kaljenim vrhovima zubaca

2696 655 823 800

Listovi za ubodne pile WOOD-CUT
WOOD-CUT Compass Saw Blades

8
o

Za drvolplastiku, CV 2,5 mm

Materijal: Sve vrste drva, plastika do 30 mm
Rez: fini, brzi rez

CV, list koni¢no brusen i zupci ukoso naotreni

i
TR W

7 N Listovi za ubodne pile WOOD-CUT
reca)
-

WOOD-CUT Compass Saw Blades

Za drvolplastiku, CV 4 mm
Materijal: Sve vrste drva do 50 mm
Rez: grubi, brzi rez

CV, zupci uko$eni i koso naostreni

reca 2152



Listovi za ubodne pile WOOD-CUT @

WOOD-CUT Compass Saw Blades -9/

Za drvolplastiku, rezni brid bez ivera, 2,5 mm

Materijal: Sve vrste drva, plastika do 30 mm

Rez: fini, brzi rez s Cistim rubom bez ivera

CV, list koni¢no brusen, zupci ukoso naostreni, obrnuto nazubljenje

T T E ok e

Listovi za ubodne pile WOOD-CUT @

WOOD-CUT Compass Saw Blades -9/

Za drvolplastiku, XXL 120 mm
Materijal: Sve vrste drva do 120 mm
Rez: grubi, brzi rez

CV, zupci uko$eni i koso naostreni

WOOD-CUT Compass Saw Blades

Listovi za ubodne pile WOOD-CUT %
reca
<-/

Za drvolplastiku, Extra

Materijal: Sve vrste drva, plastika do 50 mm
Rez: ravni, brzi rez

CV, list koniéno brusen i zupci ukoso naostreni

TR TR e e

Listovi za ubodne pile WOOD-CUT @

WOOD-CUT Compass Saw Blades -9/

Za drvolplastiku, Swing

Materijal: Sve vrste drva do 50 mm

Rez: grubi, brzi krivudavi rez

CV, list ozubljen sa straznje strane, zupci uko$eni i ukoso naostreni

2153 reca
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X Listovi za ubodne pile WOOD-CUT
\’Q‘?ﬁ WOOD-CUT Compass Saw Blades

Za drvolplastiku, Twist
Materijal: Meko drvo, $perano drvo, slojevite ploce do 15 mm
Rez: fini, brzi krivudavi rez

K
=,
£ CV, list koni¢no bruSen, zupci ukoso naostreni, oStro nazubljeni
£
=3
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g
2
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Y\ Listovi za ubodne pile WOOD-CUT

reca
\é/ WOOD-CUT Compass Saw Blades

Za drvolplastiku, Akku-Speed

Materijal: meko drvo debelo i tanko do 50 mm, ploce od iverice,

stolarske ploce, ploCe od vlakana

Rez: ravni, vrlo brzi rez

CV, list koni¢no brusen, zupci ukoso naostreni, progresivan razdjel zubaca
Za akumulatorske strojeve

Y\ Listovi za ubodne pile WOOD-CUT

reca)
- WOOD-CUT Compass Saw Blades

Za drvolplastiku, Uni-Speed

Materijal: Meko drvo debelo i tanko do 65 mm, ploce od iverice,
stolarske ploce, ploCe od vlakana

Rez: ravni, vrlo brzi rez

CV, list koniéno brusen, zupci koso nao$treni, progresivan razdjel zubaca

reca 2.154



Listovi za ubodne pile WOOD-CUT @

WOOD-CUT Compass Saw Blades -9/

Za drvolplastiku, laminat

Materijal: Laminat, parket, tanke vrste drva do 20 mm

Rez: fini, brzi rez s Cistim rubom bez ivera

BiM, list koni¢no brusen, obrnuto nazubljenje i koso naotreni zupci

U
LTI T T e ot s

< 20mm

Listovi za ubodne pile WOOD-CUT @

WOOD-CUT Compass Saw Blades -9/

Za drvolplastiku, univerzalni

Materijal: Sve vrste drva, plastika do 30 mm
Rez: fini, brzi rez

BiM, list koni¢no brusen, zupci koso naostreni

Listovi za ubodne pile WOOD-CUT r-\
=

WOOD-CUT Compass Saw Blades

Za drvolplastiku, grubi rez
Materijal: Sve vrste drva do 50 mm
Rez: grubi, brzi rez

BiM, zupci ukoSeni i naostreni

Listovi za ubodne pile WOOD-CUT @

WOOD-CUT Compass Saw Blades -9/

Za drvolplastiku, Exact

Materijal: Sve vrste drva, furnir, slojevite radne ploce, plastika kao npr.
Trespa, Varicor, Corian (materijali za sanitarije) do 60 mm debljine materijala
Rez: fini, ravni rez

CV, list koniéno brusen, zupci 3-struko koso naostreni

TR WA S
oG4t00015 25 91

2155 reca
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Listovi za ubodne pile WOOD-CUT

WOOD-CUT Compass Saw Blades

Za drvolplastiku, fini rez

Materijal: Sve vrste drva, plastike do 65 mm
Rez: fini, brzi rez

CV, list koniéno brusen, zupci koso naostreni

/A Listovi za ubodne pile METAL-CUT
reca,
\&/ METAL-CUT Compass Saw Blades

Za metal, sendvi¢ materijale, XXL 120 mm

Materijal: Sendvi¢ materijali do 120 mm

Rez: brzi, ravan rez

BiM, zupci glodani i valoviti

i

&20mm)

' 0604 610 020 2 155 185 1 10

/A Listovi za ubodne pile METAL-CUT
reca,
\&/ METAL-CUT Compass Saw Blades

Y reca bivetall 1,2mm

Za metal od 1,2 mm

Materijal: Celik, tanki limovi od 1,2 do 2,0 mm
Rez: brzi, ravan rez

BiM, zupci glodani i valoviti

/-\\_
\l‘ eco{ )

b\

VYT R L

reca

recQ pivetall 2mm

Listovi za ubodne pile METAL-CUT

METAL-CUT Compass Saw Blades

Za metal od 2,5 mm

Materijal: Celik, tanki limovi, obojeni metal, aluminij od 2,5 do 6,0 mm
Rez: brzi, ravan rez

BiM, zupci glodani i valoviti

2.156



Listovi za ubodne pile METAL-CUT /A

METAL-CUT Compass Saw Blades -

Za metal, Swing

Materijal: Celik do 30 mm, obojeni metal, aluminij, plastiéni materijali
Rez: vrlo brzi krivudavi rezovi za najmanje radijuse

HSS, zupci glodani i ukoSeni

A=A
T rEE T

s Tﬁmmn»%%m

VY o 3 e Y e )

Listovi za ubodne pile METAL-CUT %

METAL-CUT Compass Saw Blades -

Za metal, Twist

Materijal: tanki limovi od 1,5 do 4,0 mm
Rez: krivudavi rez

BiM, zupci glodani i valoviti

LT T —

Listovi za ubodne pile METAL-CUT /A

METAL-CUT Compass Saw Blades -/

Za metal od 0,5 mm

Materijal: vrlo tanki limovi od 0,5 do 1,5 mm
Rez: brzi, ravan rez

HSS, zupci glodani i valoviti

HSS 0,7mm

Listovi za ubodne pile METAL-CUT 3

METAL-CUT Compass Saw Blades !/

Za metal od 1,2 do 2,0 mm

Materijal: tanki limovi od 1,2 do 2,0 mm
Rez: brzi, ravan rez

HSS, zupci glodani i ukoSeni

A
PEUEEEEE T e oo s 1

2157 reca
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Listovi za ubodne pile METAL-CUT

METAL-CUT Compass Saw Blades

Za metal, Akku Speed

Materijal: tanki do debeli limovi od 1,5 do 10,0 mm, cijevi + profili,
uklju€ujuéi aluminij (& < 30 mm)

Rez: vrlo brzi, ravan rez

HSS, zupci glodani i ukoSeni, progresivan razdjel zubaca

Za akumulatorske strojeve

/-\\_
\l‘ eco{ )

PR I Y P I e b e e
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Listovi za ubodne pile METAL-CUT

METAL-CUT Compass Saw Blades

Za metal, Uni Speed

Materijal: tanki do debeli limovi od 1,5 do 10,0 mm, cijevi + profili,
ukljuéujuéi aluminij (& < 30 mm)

Rez: brzi, ravan rez

HSS, zupci glodani i uko$eni, progresivan razdjel zubaca

/-\\_
\l‘ eco{ )

dm&m&aﬂim

Listovi za ubodne pile METAL-CUT

METAL-CUT Compass Saw Blades

Za metal od 1,0 do 3,0 mm

Materijal: Celik, tanki limovi od 1,0 do 3,0 mm
Rez: brzi, ravan rez

BiM, zupci glodani i valoviti

dr.m biMetall 18mm

reca

Listovi za ubodne pile METAL-CUT

Stichsageblatter METAL-CUT

Za metal od 1,0 do 3,0 mm

Materijal: Celik, lim srednje vrstoce od 2,5 do 6,0 mm,
sendvi¢ materijali (<65 mm), cijevi + profili (@<65 mm)
Rez: brzi, ravni rez

BiM zupci glodani i ukoSeni

2.158



Listovi za ubodne pile METAL-CUT y _\

METAL-CUT Compass Saw Blades -

Za metal od 3,0 do 15,0 mm
Materijal: aluminij, tanki i debeli limovi od 3,0 do 15,0 mm, cijevi + profili (& < 30 mm)

=R
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0604 200 013
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Listovi za ubodne pile INOX-CUT /A

INOX-CUT Compass Saw Blades 7

Za plemeniti ¢elik od 1,5 do 3,0 mm

Materijal: tanki, nehrdajuci Celiéni limovi od 1,5 do 3,0 mm
Rez: fini, ravni rez

List koniéno brusen

Brusena nazubljena letvica od tvrdog metala

0604 300 001 fec HM1,1mm

0604 300 001
Listovi za ubodne pile INOX-CUT .\
INOX-CUT Compass Saw Blades reco

Za plemeniti ¢elik od 0,5 do 1,5 mm

Materijal, tanki nehrdajuci Celicni limovi od 0,5 do 1,5 mm
Rez: fini, ravan rez

BiM, zupci glodani i valoviti

0604 300 002

Listovi za ubodne pile INOX-CUT y _\

INOX-CUT Compass Saw Blades -

Za plemeniti ¢elik od 1,5 do 4,0 mm

Materijal, tanki nehrdajuéi ¢elicni limovi od 1,5 do 4,0 mm
Rez: fini, ravan rez

BiM, zupci glodani i valoviti

------ 0604 300 003 reca 1.4mm

0604 300 003

2.159 reco
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d reca  Multi-L bietall
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Listovi za ubodne pile INOX-CUT

UNIVERSAL-CUT Compass Saw Blades

Za razlic¢ite materijale, Multi L

Materijal: gradevinsko drvo s €avlima do 30 mm, cijevi, profili,
limovi od 1,5 do 3 mm debljine

Rez: ravni rez

Upotreba s velikom frekvencijom i hodom s njihanjem

BiM, M zubac, rez u oba smjera

d reco  Multi-XL biMetall
] Rl I !

Listovi za ubodne pile INOX-CUT

UNIVERSAL-CUT Compass Saw Blades

Za razlicite materijale, Multi XL

Materijal: gradevinsko drvo s ¢avlima do 60 mm, cijevi, profili, limovi od 2,5 mm debljine
Rez: ravni rez.

Upotreba s velikom frekvencijom i hodom s njihanjem

BiM, M zubac, rez u oba smjera

-

reca

Listovi za ubodne pile INOX-CUT

UNIVERSAL-CUT Compass Saw Blades

Za razlicite materijale, Uni Speed

Materijal: gradevinsko drvo s Cavlima do 65 mm, drveni materijali, plasticni materijali,
limovi, cijevi, profili, ukljucujuci aluminij (& 3 do 10 mm)

Rez: brzi, grubi, ravan rez

BiM, zupci ukoSeni, progresivan razdjel zubaca

2.160



Listovi za ubodne pile SPECIAL-CUT 3

SPECIAL-CUT Compass Saw Blades -

Za specijalne materijale, fini rez

Materijal: GFK < 65 mm, Corian 5,0 — 20 mm
Rez: fini, ravni rez

List koniéno brusen

Brusena nazubljena letvica od tvrdog metala
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D604 500 001 reca HM3,3mm

Listovi za ubodne pile SPECIAL-CUT /-

SPECIAL-CUT Compass Saw Blades N\ 4

Za specijalne materijale, grubi rez

Materijal: GFK 5,0 — 20 mm, gipskarton, plo¢e od cementnih vlakana 5,0 — 50 mm
Rez: grubi, ravan rez

List koniéno brusen

Zupci ukoSeni i od tvrdog metala

D604 500 001 reca HM3,3mm

Listovi za ubodne pile SPECIAL-CUT /A

SPECIAL-CUT Compass Saw Blades

Za izolacijske materijale, valoviti rez

Materijal: mineralna vuna, pjena (EPS/PUR), stirodur, stiropor,
guma, koza, papir i tepih do 100 mm

Rez: Cisti, brzi rez

2.161 reca
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Sortiment listova za ubodne pile

Compass Saw Blade Assortment

Za drvolplastiku, 25-dijelni
Za skoro sve primjene za drvo, Sperano drvo, ploce presvucene
plastikom, prirodno drvo ili MDF
RECA Swing list pobrinut ¢e se za Ciste i uske krivudave rezove
Sadrzaj:

+ 0604 100 003: 10x

+ 0604 100 004: 10x

+ 0604 100 008: 5x

A
reca
4

Sortiment listova za ubodne pile

Compass Saw Blade Assortment

Za metal, 25-dijelni
Za sve uobicajene primjene na metalu
Limovi i profili od 1,2 mm od ¢elika, obojenih metala i nezeljeznih metala mogu
se piliti pomocu ovih listova
Sadrzaj:
+ 0605500 001: 12x
+ 0605 500 002: 8x
+ 0605 500 003: 5x

A
reca
4

Sortiment listova za ubodne pile

Compass Saw Blade Assortment

Za razlic¢ite materijale, 25-dijelni
Univerzalni sortiment
Qd $peranog drva preko metala pa sve do plastike, rezati se mogu svi materijali
S ovim asortimanom ste maksimalno opremljeni!
Sadrzaj:
+ 0604 200 004: 12x
+ 0604 100 003: 5x
+ 0604 400 001: 8x

Listovi za sabljaste pile WOOD-CUT

Sabelsageblatter WOOD-CUT

Za sve vrste drva i za plastiku
Za sve vrste drva, plastiku do 100 mm, lijepljeno drvo do 60 mm
Rez: grubi, jako brzi rez

reca

2.162



Listovi za sabljaste pile WOOD-CUT /N
reca)
\___/

WOOD-CUT Saber Saw Blades

Za drvolplastiku, Uni Speed

Materijal: Sve vrste drva, plastika do 100 mm, lijepljeno drvo do 60 mm
Rez: grubi, brzi rez

BiM, zupci bruseni, ukoSeni

Listovi za sabljaste pile WOOD-CUT @
reca
\__/

WOOD-CUT Saber Saw Blades

Za sve vrste drva, grubi rez
Materijal: Sve vrste drva do 110 mm
Rez: grubi, brzi rez

BiM, zupci glodani, uko3eni

ENEEEEE s o,

WOOD-CUT Saber Saw Blades

Listovi za sabljaste pile WOOD-CUT /N
reca)
\___/

Za sve vrste drva, grubi rez, Combo
Materijal: Sve vrste drva do 110 mm
Rez: grubi, brzi rez

BiM, zupci glodani, uko$eni

4
L

Listovi za sabljaste pile WOOD-CUT

Sabelsageblatter WOOD-CUT

Za zeleno drvo do 200 mm
Grubi, agresivni rez

2.163 reca
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Listovi za sabljaste pile WOOD-CUT

WOOD-CUT Saber Saw Blades

Za drvolplastiku, grubi rez
Materijal: Sve vrste drva, plastika
Rez: grubi, brzi rez

BiM, zupci glodani, uko3eni

0605 106 004

' FeCQ i men

Listovi za sabljaste pile METAL-CUT

Séabelsdgeblatter METAL-CUT

Za metal od 1 do 8 mm

Za metal 1 - 8 mm, cijevi, profile do 100 mm
Za plemeniti ¢elik samo uvjetno prikladni
Grubi, brzi rez

/o)
L] i
F1-8mm ) \5-100mm

=
reca,
(-r/

I reca i .

reca

Listovi za sabljaste pile METAL-CUT

METAL-CUT Saber Saw Blades

Za metal, Uni Speed

Za metal 1 - 8 mm, cijevi, profile do 100 mm, uvjetno prikladni za plemeniti Celik
Rez: fini, brzi rez

BiM, zupci glodani, uko3eni

/o)
L]
F1-8mm ) \5-100mm

2.164



Listovi za sabljaste pile METAL-CUT

METAL-CUT Saber Saw Blades

Za metal, Combo 8/10

Materijal: Metal od 3 mm, drvo s ¢avlima, uvjetno prikladni za plemeniti Celik
Rez: grubi, brzi rez

BiM, zupci glodani, uko3eni

/-\\_
\l‘ eCC} )

Combo 8/10
FeCQ i e

Listovi za sabljaste pile METAL-CUT

Sabelsageblatter METAL-CUT

Za metal, Robust Combo 8/10
Od Bi-metala
Za deblje limove (4 - 12 mm), debele i masivne zidne cijevi i profile
Snazni i grubi rez
Prednosti:
+ odli¢an ucinak rezanja
+ dugi zivotni vijek-radni vijek
+ visoka staticka ¢vrstoca

0605 208 105 8/10 205 225 1,6 20
Idealan za rezanje cijeve kao i za radove spaSavanja i ruSenja

LWV reca vz

Listovi za sabljaste pile METAL-CUT

METAL-CUT Saber Saw Blades

Za metal, Combo 10/14

Materijal: Metal od 2,5 mm, drvo s ¢avlima
Rez: grubi, brzi rez

BiM, zupci glodani, valoviti

AL
>2,8mm = |

0605 210 142 10/14 130

150 0,9 19 5
oGs20143 1014 160 2200 09 19 5

2.165
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@ Listovi za sabljaste pile METAL-CUT

Q/ METAL-CUT Saber Saw Blades

Materijal: abrazivni materijal, tvrdo drvo, plastika pojacana staklenim vlaknima i plinobetonski
kamen
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@\_ Listovi za sabljaste pile METAL-CUT

Q/ METAL-CUT Saber Saw Blades

14 180 200 5

Za metal od 3,0 do 8,0 mm

Za metal od 3,0 do 8,0 mm, cijevi, profile do 175 mm
Za plemeniti Celik uvjetno prikladni

Fini, ravni rez

W reca s

7 N Listovi za sabljaste pile METAL-CUT

r b
%9/ METAL-CUT Saber Saw Blades

Materijal: abrazivni materijal, tvrdo drvo, plastika pojacana staklenim vlaknima i plinobetonski
kamen

7N Listovi za sabljaste pile METAL-CUT

-/ METAL-CUT Saber Saw Blades

0605 218 102

5

Za metal, vrlo fini rez

Materijal: Metal do 1,2 mm, uvjetno prikladni za plemeniti Celik
Rez: vrlo fini rez

BiM, zupci glodani, valoviti

LI reca o

0605 232 002 32 130 150 0,9 19 5

reca 2,166



Listovi za sabljaste pile UNIVERSAL-CUT /-

UNIVERSAL-CUT Saber Saw Blades N\ 4

Za razlic¢ite materijale, Multi L

Materijal: Metal od 1,5 mm do 6 mm, drvo s ¢avlima do 160 mm ©
Rez: brzi, grubi rez =
BiM, M zupci glodani, ukoSeni £
£
=]
o
©
S
o

Listovi za sabljaste pile UNIVERSAL-CUT /-

reca,
UNIVERSAL-CUT Saber Saw Blades -
Za razlic¢ite materijale, Multi XL
Materijal: Metal, obojeni metal od 2,5 mm do 14 mm, drvo s ¢avlima
Rez: brzi, grubi rez
BiM, M zupci glodani, ukoSeni
3 7 m
25-1mm) \25-14mm
_----- ' POCO '1E
0605 400 003 17 180 200
Listovi za sabljaste pile UNIVERSAL-CUT %
reca,
UNIVERSAL-CUT Saber Saw Blades \\e-qy/

Za razlicite materijale, Uni Speed

Materijal: Metal, obojeni metal, aluminij, plastika oja¢ana staklenim vlaknima, drvo s avlima
Rez: brzi, grubi rez

BiM, zupci glodani, uko3eni

Listovi za sabljaste pile SPECIAL-CUT

SPECIAL-CUT Saber Saw Blades N\ 4

Za specijalne materijale do 150 mm

Materijal: poroton opeka, plinobeton (Ytong ®) do 150 mm
Rez: brzi, ravan rez

CV list, zupci od tvrdog metala

Koristiti samo sa strojevima iznad 1 000 W!

TOTETEIE mmmemeee——

2.167 reca




VN Listovi za sabljaste pile SPECIAL-CUT

SPECIAL-CUT Saber Saw Blades

Za specijalne materijale do 215 mm

Materijal: poroton opeka, plinobeton (Ytong ®) do 215 mm
Rez: brzi, ravan rez

CV list, zupci od tvrdog metala

Koristiti samo sa strojevima iznad 1 000 W!

W=
-

0605 500 002

VN Listovi za sabljaste pile SPECIAL-CUT

SPECIAL-CUT Saber Saw Blades
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Za specijalne materijale do 365 mm

Materijal: poroton opeka, plinobeton (Ytong ®) do 365 mm
Rez: brzi, ravan rez

CV list, zupci od tvrdog metala

Koristiti samo sa strojevima iznad 1 000 W!

W=
ST TEEEEEE

0605 500 003

VN Listovi za sabljaste pile SPECIAL-CUT

SPECIAL-CUT Saber Saw Blades

Za specijalne materijale, posipane granulatom od tvrdog metala

Materijal: Lijev do 5 mm, keramika, plasti¢ni materijali ojacani staklenim viaknima (GFK)
Rez: grubi, polagani rez

CV list, posipan granulatom od tvrdog metala

e
------

0605 501 001 1,05

0605 501 002 210 230 1,05 19 2
Uputa: prilikom piljenja smanjite broj hodova, iskljucite njihanje i koristite rashladno sredstvo!

reca 2.168



Listovi za sabljaste pile SPECIAL-CUT

SPEZIAL-CUT Saber Saw Blades

Za specijalne materijale

Materijal: tvrdo drvo, plinobeton, eternit, plastaka pojacana sa staklenim vlaknima (GFK)
Cisti rez

CV list

Zupci od tvrdog metala, ukoSeni

0605 503 001
0605 503 002 205 19 225 1,3 3

Listovi za sabljaste pile SPECIAL-CUT .\

SPECIAL-CUT Saber Saw Blades "

S dvostrukim valovitim rezom

Za mineralnu vunu, pjenu (EPS/PUR), stirodur, stiropor,
kozu, gumu, papir, tepih do 175/250 mm

Cisti, brzi rez

CV list s dvostrukim valovitim rezom

0605 501 004 300 1,27 280 19 3

Listovi za sabljaste pile SPECIAL-CUT

INOX-CUT Saber Saw Blades

Za plemeniti ¢elik, zupci od tvrdog metala

Za plemeniti ¢elik od 2 do 4 mm, cijevi do @ 50 mm, profile do 100 mm,
plastiku poja¢anu sa staklenim vlaknima (GFK) od 2 do 15 mm

Fini, ravni rez

0605 318 001 17,0 141
0605 318 002 125 19,0 150 1,0 141 5

2.169
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V% DrSka za listove za sabljaste pile

Handle for saber saw blades

Optimalno rukovanje zbog mogu¢nosti izbora ravne ili kutne drske

S tipkom za blokiranje kod kutne drske

PovlaCenjem zelenog prstena za blokiranje unatrag otvara se prihvat i
moze se staviti/zamijeniti list

0605 010 001 RECA dr$ka za listove za sabljaste pile 160
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Metalni listovi za kruzne pile HSS-DMo5

HSS-DMo5 Metal Circular Saw Blades

Obradeni parom, s dodatnim rupama

List s visokim udjelom volframa, 5% legura molibdena, s

posebnom obradom povrsine (obradena parom)

Metali i legure tvrdo¢e od 500N/mm? - 800 N/mm?

Svi listovi do razdjela zubaca 5 mm isporu¢uju se s oblikom zupca Bw - prikladno za
pilienje cijevi i profila s tankim stjenkama

Svi listovi od razdjela zubaca 6 mm isporuduju se s oblikom zupca C - prikladno za
pilienje punog materijala, cijevi i profila

32 2,5

0611 125 254 250 4
0611 125 256 250 32 25 6
0611 127 254 275 32 25 4
0611 130 254 300 32 25 4
0611 130 256 300 32 25 6
0611 131 254 315 32 25 4
0611 131 256 315 32 25 6

Dodatne rupe: 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 mm

reca 2470



Metalni listovi za kruzne pile HSS-DMo5

HSS-DMo5 Metal Circular Saw Blades

Obradeni parom, s dodatnim rupama

List s visokim udjelom volframa, 5% legura molibdena, s

posebnom obradom povrsine (obradena parom)

Metali i legure tvrdoce od 500N/mm? - 800 N/mm?

Svi listovi do razdjela zubaca 5 mm isporuéuju se s oblikom zupca Bw - prikladno za
pilienje cijevi i profila s tankim stjenkama

Svi listovi od razdjela zubaca 6 mm isporuéuju se s oblikom zupca C - prikladno za
pilienje punog materijala, cijevi i profila
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40 2,5

0611 225 254 250 4
0611 227 254 275 40 2,5 4
0611 227 256 275 40 25 6
0611 227 258 275 40 25 8
0611 230 254 300 40 25 4
0611 230 256 300 40 2,5 6
0611 235 306 350 40 3 6

Dodatne rupe: 2/8/55 + 4/12/64 mm

Metalni listovi za kruzne pile HSS-E

HSS-E Metal Circular Saw Blades

Obradeni parom, s dodatnim rupama

List s visokim udjelom volframa, 5% legura molibdena, 5% legura kobalta, s
posebnom obradom povrsine (obradena parom)

Metali i legure tvrdoce od 800 N/mm? (npr. plemeniti Celik)

Svi listovi do razdjela zubaca 5 mm isporuéuju se s oblikom zupca Bw - prikladno za
pilienje cijevi i profila s tankim stjenkama

Svi listovi od razdjela zubaca 6 mm isporuéuju se s oblikom zupca C - prikladno za
pilienje punog materijala, cijevi i profila

32 2,0

2615 400 001 225 3
2615400 102 250 32 2,0 4
2615 400 201 250 32 25 4
2615 400 301 275 32 25 4
2615 400 401 275 40 25 4
2615 400 502 300 32 25 4
2615 400 503 300 32 25 5
2615 400 601 300 40 25 4
2615400 701 315 32 25 3
2615 400 702 315 32 25 4
2615 400 703 315 32 25 5
2615 400 704 315 32 25 6
2615 400 801 315 40 3,0 4
2615 400 901 350 32 25 4
2615 400 902 350 32 25 5
2615 400 903 350 32 25 6

Dodatne rupe 32 mm: 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 mm
Dodatne rupe 40 mm: 2/8/55 + 4/12/64 mm

217 reca



Metalni listovi za kruzne pile DIN 1837 A

DIN 1837 A Metal Circular Saw Blades

DIN 1837 A

Fino nazubljeni s kutnim zupéanjem

Za obradu krhkih materijala s kratkim strugotinama

Prikladni za rezove male dubine ili kod materijala s tankim stijenkama
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2617 106 04

2617 106 08

2617 106 12

2617 106 20

2617 106 30

2617 106 50 63 5 16 48 4
______
2617 108 05

2617 108 10

2617 108 20

2617 108 30

2617 110 06

2617 110 10

2617 110 16

2617 110 25

2617 110 40

2617 110 60 100 6 22 64
Na upit isporu€ujemo i svaki drugi promjer i debljinu od 50 x 0,5 mm do 200 x 6 mm, DIN
1838 B, grubo nazubljen, HSS, izvedba B (zup&anje u obliku luka). Za deblje materijale i
vece dubine reza.

Listovi za kruznu pilu CV-¢elik

CV Steel Circular Saw Blade

Za obradu drva
Qd nelegiranog ¢elika dobivenog elektroindukcijom
Pazljivo kaljen, nazubljen, ukoSen i naoStren

2696 680 400 400 72 30 2,0
2696 680 600 600 56 30 32

reca 24172



Listovi za kruznu pilu HM

reca,
Carbide Steel Circular Saw Blade -

Visenamjenski list za kruznu pilu
Prikladan za rucne kruzne pile, stacionarne pile i pile za kose rezove
Podrugje primjene:
+ tvrdo i meko drvo, drvo s metalnim ostacima (okovi, ¢avli, vijci), plastika, pleksi staklo,
izolacijski i fasadni paneli, meki celik, aluminijski profili, ...
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2616 28 160 20/16

2616 280 180

2616 280 190

2616 28 200 200 28 30 54
2616 32 230

2616 32 250 250

Listovi za kruznu pilu

Steel Circular Saw Blade

Otporan na ¢avle
Lasersko gravirani rashladni elementi
Specijalni trapezni oblik zubaca s plosnatim rubovima za teze gradevinske radove
Primjena:
+ drvoiploce za Salovanje, grede s ostacima betona, grede s okovima i ¢avlima, plino-
beton

2617 120 315 315 20 30 32
2617 128 400

2617 136 500
2617 148 700 700

2173 recaQ



A Listovi za tracne pile za metal
reca
4

Belt Saw Blades

Bimetal-top

Visokoucinkoviti list s elasti¢nim lednim dijelom i vrhovima zubaca od HSS ¢&elika
Ovaj ¢elik ima visok udio molibdena i 8% udjela kobalta

S ovim vrhunskim RECA proizvodom uz najbolji rezni u¢inak ¢ak i kod visokih
toplinskih optere¢enja postize se maksimalan radni vijek

Posebno prikladni za piljenje ¢elika otpornih na vruéinu i kiselinu i “egzoticnih ¢elika”
kao $to su Hastelloy, Inconel, Titan, V4A itd.
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S: Standardni zubac, geometrija kuta 0°
+ Univerzalno upotrebljiv. Prikladan za vecinu vrsta lijevanog Zeljeza, ¢elicnog lijeva i
Celika
K: Zubac u obliku kandze, geometrija kuta 10°
+ Maksimalan u¢inak kod materijala koji se dobro rezu (nezeljezni metali, Celici male
¢vrstoce, Cr-Ni-celici)
V: Varijabilni razdjel zubaca
+ Za Celike do 40 HRC i neZeljezne metale

1608 332 014 3200
____
1608 332 011 3200 6-10V
____
1608 332 08 3200
_____
1608 336 614 3660
_____
1608 336 64 3660
_____
1608 336 66 3660
____
1608 341 023 4100

7 N Cilindri€ne pile
reca)
4

Cylinder Saws

HSS bimetal, progresivno ozubljenje

HSS bimetal RECA cilindri¢na pila s Vario zupcima posebno je prikladna za upotrebu na
svim Celi€nim materijalima ukljucujuci lijev, bakar, broncu, aluminij, plastiéne materijale i drvo
Moze se koristiti i u ru¢nim busilicama i u busilicama s postoljiem

0608 001 6
____
0608 0019
____
0608 002 1 13/16

___
0608 002 4 15/16
____
0608 002 7 11116

reca 2.174



Cilindricne pile -

Cylinder Saws \
HSS bimetal, progresivno ozubljenje
HSS bimetal RECA cilindri¢na pila s Vario zupcima posebno je prikladna za upotrebu na ©
svim &eli€nim materijalima ukljuCujuéi lijev, bakar, broncu, aluminij, plasti¢ne materijale i drvo :%
Moze se koristiti i u ruénim busilicama i u busilicama s postoljem £
£
e
0608 003 0 30 13/16 32
0608 003 2 32 11/4 32
0608 003 5 35 13/8 32
0608 003 8 38 1112 32
0608 004 0 40 19/16 32
0608 004 3 43 111116 32
0608 004 4 44 13/4 32
0608 004 6 46 113/16 32
0608 004 8 48 1718 32
0608 005 1 51 2 32
0608 005 2 52 21/16 32
0608 005 4 54 2118 32
0608 005 7 57 21/4 32
0608 006 0 60 23/8 32
0608 006 4 64 2112 32
0608 006 8 68 211116 32
0608 007 0 70 23/4 32
0608 007 6 76 3 32
0608 007 9 79 31/8 32
0608 008 3 83 31/4 32
0608 008 9 89 312 32
0608 009 5 95 33/4 32
0608 009 8 98 3718 32
0608 010 2 102 4 32
0608 010 5 105 41/8 32
0608 010 8 108 41/4 32
0608 011 4 114 412 32
0608 012 1 121 43/4 32
Sortiment cilindrinih pila VN
Cylinder Saw Assortment =

HSS bimetal, progresivno ozubljenje

Univerzalni sortiment pila sadrzi sve uobicajene veliine, prihvat A1, A2, produzetak i
potisnu oprugu

Maksimalna dubina piljenja 32 mm

Promieri cilindriénih pila: 19, 22, 25, 32, 35, 38, 44, 51, 57, 64, 68, 76

A1, A2, produzetak, opruga,
LR L, cilindricne pile 1x @ 19, 22, 25, 32, 35, 38, 44. 51, 57, 64, 68, 76

24175 reca



7 Y Pribor za cilindri¢ne pile
(reca,
-

Cylinder Saw Accessories

HSS bimetal, progresivno ozubljenje

Ly
=
8
(]
E )
= 0608 107
=
o
g _____
0608 105 0608 105 Produzetak za A2 305
0608 108 4 Prihvat A1 +
Ll svrdlo za centriranje S Kimgl

0608 101

0608 102
Cilindricne pile
Cylinder Saws
HSS bimetal
RECA ultra ubodne pile odlikuju se spektrom upotrebe proirenim za plemeniti éelik
Bimetal od supertvrdog HSS (RC 66) i najfinijeg plemenitog celika
Optimalna geometrija zubaca za dulji radni vijek i manji lom zubaca
Zupci zavareni elektronskim zrakama
Maksimalno uklanjanje topline s HSS zupca
Maksimalna dubina reza iznosi 41 mm
0608 202 2 718 32
0608 202 7 27 11/16 32
0608 203 5 13/8
| 0608 204 4 13/4
0608 205 4 2118
0608 206 0 23/8
. 0608 206 8 68 211/16 32

reca 2476



Cilindricne pile

Cylinder Saws

HSS bimetal, normalno ozubljenje

Od HSS bimetala

Posebno prikladna za upotrebu na svim ¢eli€nim materijalima ukljuCujui lijev, bakar,
broncu, aluminij, plasti¢ne materijale i drvo

Koriste se i u ruénim busilicama, busilicama na postolju i u tokarskim strojevima
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0632 816 5/8 32
___
0632 819 19 3/4 32
___
0632 821 13/16
____
0632 824 15/16
____
0632 827 1116
____
0632 830 13/16
___
0632 835 35 13/8 32
___
0632 840 19/16
____
0632 843 111/16
____
0632 846 113/16
____
0632 851
____
0632 854 54 21/8 32
___
0632 860 23/8
____
0632 867 2508
____
0632 870 23/4
____
0632 876
____
0632 883 83 31/4 32
___
0632 889 3112
____
0632 895 33/4
____
0632810 2
____
06328108 108 41/4
___
06328114 114 412 32
___
06328127
____
0632816 0 65/16
____
06328210 210 89/32
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y % Sortiment cilindri¢nih pila

Cylinder Saw Assortment

HSS bimetal, normalno ozubljenje

Univerzalno upotrebljiv

Prikladan vecinu vrsta lijevanog Zeljeza, ¢eli€nog lijeva i Eelika, aluminija, bronce,
drva i plastiénih materijala

Geometrija zubaca omogucuije brz i Cist rez

Upotreba u ru€nim busilicama i builicama na postoljima

Maksimalna dubina piljenja: 32 mm

A1, A2, produzetak, opruga,
L ciindricne pile 1x @19, 22, 25, 32, 35, 38, 44, 51, 57, 64, 68, 76

Prihvat cilindri¢nih pila

Cylinder Saw Mount
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Sa svrdlom za centriranje

0632 8010 SK 8,75 32-210
Ubodne pile
Hole Saw

0d tvrdog metala, univerzalno upotrebljiva

Prikladna za plemeniti ¢elik do 2 mm, nelegirane ¢elike do 4 mm, plastiku, PVC, cink,
gips i gradevinske ploce od lakih materijala

Za upotrebu kod rucnih i stacionarnih busilica

Kod stacionarnih busilica ne koristiti automatski pomak!

0632 983 016 16,0 PG9 = 10
0632 983 015 16,5 = M 16 = 10
0632 983 017 17,0 - - - 10
0632 983 186 18,6 - PG 11 - 10
0632983 019 19,0 3/4 = 3/8 10
0632 983 020 20,0 = = = 10
0632 983 204 204 13/16 M20/PG 13,5 : 10
0632 983 021 21,0 - - - 10
0632 983 022 22,0 - - 12 10
0632 983 225 22,5 718 PG 16 - 10
0632 983 024 24,0 15/16 = = 10
0632 983 025 25,0 - : - 10
0632 983 027 27,0 11116 - - 10
0632 983 283 283 11/8 PG 21 - 10
0632 983 029 29,0 = = 3/4 10
0632 983 030 30,0 13/16 = = 10
0632 983 032 32,0 11/4 : : 10
0632 983 325 325 - M 32 - 10
0632 983 035 35,0 13/8 = 1 10

reca 2478



Ubodne pile

Hole Saw

Od tvrdog metala, univerzalno upotrebljiva

Prikladna za plemeniti ¢elik do 2 mm, nelegirane &elike do 4 mm, plastiku, PVC, cink,
gips i gradevinske ploce od lakih materijala

Za upotrebu kod ruénih i stacionarnih busilica

Kod stacionarnih busilica ne koristiti automatski pomak!

0632 983 038 1112

_____
0632 983 405 0,5
______

0632 983 043 11116

0632 983 046

0632 983 048

0632 983 505

0632 983 054 21/8 PG 42

0632 983 060 23/8 PG 48

0632 983 065

0632 983 070 23/4

0632 983 080

0632 983 090 90,0 = = = 13
______
0632 983 100 100,0

0632 983 120 120,0

Pribor za ubodne pile

Hole Saw Accessories

Izvedba:
+ HSS Co 5 bruseno, krizno brusenje prema DIN 1412 C
+ Desno rezanje

0632 983 002 75- 150 Uvodno svrdlo

2179
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Kruzni reza¢ s poteznim rezom

Circle Cutter with Drawing Cut

S poteznim rezom
Za obradu metala
Veci u¢inak zbog ukoSenih nozeva i jednostavnije izrezivanje metalnih dijelova
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3650 640 340 00a 30 - 400 3 :

Zamjenski noz za kruzni rezaé

Circle Cutter Replacement Blade

S poteznim rezom za limove, Celicne limove, Zeljezne limove, limove od mesinga,
aluminijske limove ili njima sli¢ne limove.

Celik, aluminij,
3650 640 021 00, 00a HSS-E mesing

Tvrda plastika, PA,

3650 640 024 00, 00a vezivni i preSani
materijal
Celik, aluminij,
3650 640 085 Liliput mesing, plemeniti
Celik (-2,5 mm)
Mekana plastika,
3650 640 082 Liliput HSS-E quma, koza

Tvrda plastika, PA,
3650 640 083 Liliput 15 HSS-E vezivni i pre$ani
materijal

Probija¢, hidraulicki
Hydraulic Punch

Rukovanje nogom, isporuka u metalnom koferu

Brzo i Cisto busenje rupa bez srha s malo zahvata u materijalima s tankim stijenkama
Prije upotrebe probijaca za rupe za vijke obavezno treba podmazati viacni vijak
Vlac¢na sila: 50 kN

reca 2180



Probija¢, hidraulicki
Hydraulic Punch

Ruéno rukovanije, isporuka u plasticnom koferu
Brzo i Cisto busenje rupa bez srha s malo zahvata u materijalima s tankim stijenkama
Prije upotrebe probijaca za rupe za vijke obavezno treba podmazati viacni vijak
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2691 981 008 Ruéni hidraulicki probija¢, distantni cilindar, adapterski vijak MF 10, 12, 16

Probijaci za rupe od vijaka

Screw Hole Punches

Probijac u 3 tocke

Prikladan za limove od Eelika i plemenitog Celika, obojene i lake metale i plasticne
materijale do debljine materijala 4 mm

Idealan za izradu rasklopnih postrojenja, elektricare, instalatere, ...

S malo zahvata mogu se brzo, bez muke i €isto busiti rupe bez srha na
materijalima s tankom stijenkom

2691981172 15,2 PG9 10
w0 -0

2691 981 165 16,5 M 16 10
oetest1e6 86 Pet 10

2691 981 200 20,0 - 10
et 24 M/PGlES 10

2691981 21 21,0 - 10
oetew2 25 pe® 10

2691 981 254 254 M 25 10

2691 981 32 32,0 = 12

2691 981 34 34,0 - 12
e ®0 -

2691 981 370 37,0 PG 29 12
oeteet3 w0 -2

2691 981 405 40,5 - 16
oetea0 40 pe® 16

2691 981 505 50,5 M 50 16
L

2691 981 600 60,0 PG 48 16
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Probijaci za rupe od vijaka

Screw Hole Punches

Rezervni dijelovi
Pakiranje: pojedinacno u plastiénoj ambalazi

©
% Adapterski vijci mogu se koristiti u svim uobi¢ajenim hidraulickim probijadima
%
£
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2691981901 Distantni cilindar
2691 981 902 Adapterski vijak MF 10 x 1,0 prihvat 3/4* UNF
2691981903 Adapterski vijak MF 12 x 1,5 prihvat 3/4“ UNF
2691 981 904 Adapterski vijak MF 16 x 1,5 prihvat 3/4“ UNF
2691 981 905 Zamjenski vijak MF 8 x 1,0 x 40 ¢vrstoca 10.9
2691 981 906 Zamjenski vijak MF 10 x 1,0 x 45 ¢vrstoéa 12.9
2691 981 907 Zamijenski vijak MF 12 x 1,5 x 55 ¢vrstoca 12.9
2691 981 908 Zamijenski vijak MF 16 x 1,5 x 70 ¢vrstoca 12.9
2691 981 909 Rezervni vijak s kugli¢nim lezajem MF 10 x 1,0 x 50 ¢vrsto¢a 12.9
2691981910 Rezervni vijak s kugliénim lezajem MF 12 x 1,5 x 60 ¢vrstoca 12.9
2691981911 Rezervni vijak s kugli¢nim lezajem MF 16 x 1,5 x 70 ¢vrsto¢a 12.9

Kompleti probijaca za rupe od vijaka

Screw Hole Punch Sets

S kugliénim lezajem

U plasti¢nom koferu:
+ 2691981 001: 11-dijelni, 6 probijaca za rupe od vijaka: @ 15,2 - 32,0
+ 2691981 002: 13-dijelni, 8 probijaca za rupe od vijaka: @ 15,2 - 54,0
+ 2691981 004: 10-dijelni, 5 probijaca za rupe od vijaka: @ 16,5 - 40,5
+ 2691981 005: 12-dijelni, 7 probijaca za rupe od vijaka: @ 16,5 - 63,5

Svaki komplet ukljucuje:
+ 1 svrdlo za lim HSS
+ 1 pasta zarezanje 30 g

I et |21 PO ) ol + 3vika s kugli¢nim lezajem razreda ¢vrstoce 12.9
1 = ] L P R |
] E"":Ih..,;-. .':...,|::

2691981001 11-dijlni 15.2-18,6-20,4-225- 283 - 32,0
- 152-18,6-20,4-22,5- 28,3 - 37,0 -
2691 981 002 13-dijelni 470-540
2691981004 10-dijelni 16,5-204-254-325-405
2691 981 005 12-dijeln 10,5-204-254°325-405-503

reca 2182



Kompleti probijaca za rupe od vijaka

Screw Hole Punch Sets

S kompaktnim ruénim hidraulickim probijacem

U plasti¢nom koferu:
+ 2691981 006: 12-dijelni, 6 probijaca za rupe od vijaka: @ 16,5 - 50,5
+ 2691981 003: 14-dijelni, 8 probijaca za rupe od vijaka: @ 15,2 - 54,0

Svaki komplet ukljucuje:
+ 1 svrdlo za lim HSS
+ 1 pasta zarezanje 30 g
+ 1 distantna ¢ahura
+ 3 vijka s kugli€nim lezajem razreda ¢vrstoce 12.9
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2691 981 006 12-dijelni 16,5-20,4-254-325-40,5-50,5
-~ 15,2-18,6-20,4-225-28,3-37,0-
2691 981 003 14-dijelni 470-540

2.183 reco
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Priblizne vrijednosti o brzini rezanja i pomacima kod busenja sa spiralnim svrdlima

Vc*1000
n=————

_ o Trd™n
e V&= 1000

d = promjer

Ve = brzina rezanja (preuzima se iz tablice)

n = broj okretaja
m=3,14

Priblizne vrijednosti o brzini rezanja i pomacima kod busenja sa HSS svrdlima

1,0 AT77 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924
1,5 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616
2,0 2389 2866 3185 3981 AT77 5573 6369 7962
2,5 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369
3,0 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308
3,5 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550
4,0 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981
4,5 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539
5,0 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185
55 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895
6,0 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654
6,5 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450
7,0 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275
75 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123
8,0 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990
8,5 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873
9,0 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769
9,5 503 603 670 838 1006 173 1341 1676
10,0 478 573 637 796 955 1115 1274 1592
11,0 434 521 579 724 869 1013 1158 1448
12,0 398 478 531 663 796 929 1062 1327
13,0 367 441 490 612 735 857 980 1225
14,0 34 409 455 569 682 796 910 137
15,0 318 382 425 531 637 743 849 1062

Priblizne vrijednosti o brzini rezanja i pomacima kod buSenja sa HSS svrdlima

Promjer
svrdla

Legirani toplinski tretirani
Celik max. otpornosti do
1300 N/mm?, nehrdajuci
Cr-Ni celik, celik

otporan na visoku toplinu,
manganski celik.

Legirani alatni ¢elik
otpornosti 800-1000 N/mm?,
legirani toplinski tretirani
¢elik otpornosti 1000-1200
N/mm2, nehrdajuci celik s
udjelom Cr-Ni > 5%.

Nelegirani alatni ¢elik
otpornosti 800-1000 N/mm?,
legirani ¢elik za
cementiranje i toplinski
tretirani Celik otpornosti
700-1000 N/mm2.

Meki sivi i kovkasti lijev
koji je dobro rezljiv.

Tvrdi sivi lijev koji
se teSko reze.

2,00 800 0,020 2000 0,025 2500 0,032 4000 0,063 1600 0,050
2,50 630 0,025 1600 0,032 2000 0,040 3150 0,080 1250 0,063
3,15 500 0,032 1250 0,040 1600 0,050 2500 0,100 1000 0,080
4,00 400 0,040 1000 0,050 1250 0,063 2000 0,125 800 0,100
5,00 315 0,040 800 0,050 1000 0,063 1600 0,125 630 0,100
6,30 250 0,050 630 0,063 800 0,080 1250 0,160 500 0,125
8,00 200 0,063 500 0,080 630 0,100 1000 0,200 400 0,160
10,0 160 0,080 400 0,100 500 0,125 800 0,250 315 0,200
12,5 125 0,080 315 0,100 400 0,125 630 0,250 250 0,200

Navedene rezne vrijednosti samo su opée smjernice. Kod povoljnih uvjeta moguce ih je povecati. Kod nepovoljnih uvjeta potrebno je smanijiti rezne vrijednosti.

2.Tl
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Priblizne vrijednosti o promjerima spiralnih svrdala za buSenje jezgre navoja

Metricki ISO navoj prema DIN 13:

M3 2,5 M 16 14,0
M 4 3,3 M 18 15,5
M5 4,2 M 20 17,5
M6 5,0 M 22 19,5
M7 6,0 M 24 21,0
M8 6,8 M 27 24,0
M 10 8,5 M 30 26,5
M 12 10,2 M 33 29,5
M 14 12,0 M 36 32,0

Sljedece smjernice vrijede za metricke fine navoje:

- BuSenje jezgre = navojna nazivna vrijednost minus nagib
- Vrijednosti s 0,05 zaokruZuju se na 0,1 mm

M 5x0,50 4,5 M20x1,5 18,5
M 6x0,75 5,2 M22x1,5 20,5
M 8x0,75 7,2 M24 x1,5 22,5
M 10 x 1,00 9,0 M 26 x 1,5 24,5
M 12 x 1,50 10,5 M27x1,5 25,5
M 14 x 1,50 12,5 M 28 x 2,0 26,5
M 16 x 1,50 14,5 M30x1,5 28,5
M 18 x 1,50 16,5 M36x1,5 34,5

Dimenzije spiralnih svrdala prema DIN

0,24 19,0 2,5 - - 19,0 1,5 - - - - - -
0,30 19,0 3,0 - - 19,0 1,5 - - - - - -
0,38 19,0 4,0 - - 19,0 2,0 - - - - - -
0,48 20,0 5,0 30,0 10,0 19,0 2,5 - - - - - -
0,53 22,0 6,0 32,0 12,0 20,0 3,0 - - - - - -
0,60 24,0 7.0 35,0 15,0 21,0 3,5 - - - - - -
0,67 26,0 8,0 38,0 18,0 22,0 4,0 - - - - - -
0,75 28,0 9,0 42,0 21,0 23,0 4,5 - - - - - -
0,85 30,0 10,0 46,0 25,0 24,0 5,0 - - - - - -
0,95 32,0 11,0 51,0 29,0 25,0 55 - - - - - -
1,06 34,0 12,0 56,0 33,0 26,0 6,0 - - - - - -
1,18 36,0 14,0 60,0 37,0 28,0 7.0 - - - - - -
1,32 38,0 6,0 65,0 41,0 30,0 8,0 - - - - - -
1,50 40,0 18,0 70,0 45,0 32,0 9,0 - - - - - -
1,70 43,0 20,0 76,0 50,0 34,0 10,0 115,0 75,0 - - - -
1,90 46,0 22,0 80,0 53,0 36,0 11,0 120,0 80,0 - - - -
2,12 49,0 24,0 85,0 56,0 38,0 12,0 125,0 85,0 160,0 110,0 205,0 135,0
2,36 53,0 27,0 90,0 59,0 40,0 13,0 135,0 90,0 170,0 115,0 215,0 145,0
2,65 57,0 30,0 95,0 62,0 43,0 14,0 140,0 95,0 180,0 120,0 225,0 150,0
3,00 61,0 33,0 100,0 66,0 46,0 16,0 150,0 100,0 190,0 130,0 240,0 160,0
3,35 65,0 36,0 106,0 69,0 49,0 18,0 155,0 105,0 200,0 135,0 250,0 170,0
3,75 70,0 39,0 112,0 73,0 52,0 20,0 165,0 115,0 210,0 145,0 265,0 180,0
4,25 75,0 43,0 119,0 78,0 55,0 22,0 175,0 120,0 220,0 150,0 280,0 190,0
4,75 80,0 47,0 126,0 82,0 58,0 24,0 185,0 125,0 235,0 160,0 295,0 200,0
5,30 86,0 52,0 132,0 87,0 62,0 26,0 195,0 135,0 245,0 170,0 315,0 210,0
6,00 93,0 57,0 139,0 91,0 66,0 28,0 205,0 140,0 260,0 180,0 330,0 225,0
6,70 101,0 63,0 148,0 97,0 70,0 31,0 215,0 150,0 275,0 190,0 350,0 235,0
7,50 109,0 69,0 156,0 102,0 74,0 34,0 225,0 155,0 290,0 200,0 370,0 250,0
8,50 117,0 75,0 165,0 109,0 79,0 37,0 240,0 165,0 305,0 210,0 390,0 265,0
9,50 125,0 81,0 175,0 115,0 84,0 40,0 250,0 175,0 320,0 220,0 410,0 280,0
10,60 133,0 87,0 184,0 121,0 89,0 43,0 265,0 185,0 340,0 235,0 430,0 295,0
11,80 142,0 94,0 195,0 128,0 95,0 47,0 280,0 195,0 365,0 250,0 455,0 310,0
13,20 151,0 101,0 205,0 134,0 102,0 51,0 295,0 205,0 375,0 260,0 480,0 330,0
14,00 160,0 108,0 214,0 140,0 107,0 54,0 - - - - - -
15,00 169,0 114,0 220,0 144,0 111,0 56,0 - - - - - -
16,00 178,0 120,0 2270 149,0 115,0 58,0 - - - - - -
17,00 184,0 125,0 235,0 154,0 119,0 60,0 - - - - - -
18,00 191,0 130,0 241,0 158,0 123,0 62,0 - - - - - -
19,00 198,0 135,0 2470 162,0 127,0 64,0 - - - - - -
20,00 205,0 140,0 254,0 166,0 131,0 66,0 - - - - - -
reco 2Tl




TehniCki podaci: Busilice s magnetnim postolijem RS5e - RS40e

Nova RS generacija

Magn. sp. prianjanja: 10 000 N 10 000 N 13000 N 13000 N 13000 N
Snaga: 1200 Watt 1120 Watt 1200 Watt 1200 Watt 1840 Watt

Broj brzina: 1 1 2 2 2

Broj okretaja: 140 - 350 o/min 450 o/min 250/450 o/min 100-250/180-450 o/min | 60-140/200-470 o/min
Regulator br.okretaja: Da Ne Ne Da Da
Regulator snage: Ne Ne Ne Ne Da
Desni/lijevi hod: Ne Ne Ne Da Da

Visina: 182,0 mm 413,0 - 548,0 mm 408,0 - 598,0 mm 408,0 - 598,0 mm 450,0 - 640,0 mm
Kontaktna povrsina: 160,0 x 80,0 mm 160,0 x 80,0 mm 190,0 x 90,0 mm 190,0 x 90,0 mm 190,0 x 90,0 mm
Tezina: 11,0 kg 13,0 kg 18,0 kg 18,0 kg 24,0 kg

Hod: 38,0 mm 135,0 mm 190,0 mm 190,0 mm 190,0 mm
Prihvat: Weldon prihvat 19,0 mm | Weldon prihvat 19,0 mm| Morseov konus MK 2 Morseov konus MK 2 Morseov konus MK 3

Svrdlo za busenje:

©12,0-350mm

©12,0-350mm

?12,0-60,0 mm

?12,0-60,0 mm

©12,0-100,0 mm

Stezna glava:

1,0-13,0 mm

3,0-16,0mm

3,0-16,0mm

3,0-16,0mm

Spir. svrdlo DIN 338:

max. @ 10,0 mm

max. @ 13,0 mm

max. @ 13,0 mm

max. @ 16,0 mm

Spir. svrdlo DIN 1897:

max. @ 13,0 mm

max. @ 16,0 mm

max. @ 16,0 mm

max. @ 16,0 mm

Spir. svrdlo DIN 345:

max. @ 20,0 mm

max. @ 20,0 mm

max. @ 32,0 mm

Dubina busenja: 30,0 mm 30,0 mm 30,0/50,0 mm 30,0/50,0 mm 30,0/50,0 mm
Prikljucak: 220-240V 220-240V 220-240V 220-240V 220-240V
Odgovara: VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE
Mogu¢énost pomaka: Ne Ne Ne Ne +/- 7,5 mm
Mogucénost okretanja: Ne Ne Ne Ne +/- 20°
Izrada navoja: Ne Ne Ne Da Da
Dodatna podrska: Ne Da Da Da Da

Tekstil. transportna torba

Plasti¢ni

Plasti¢ni

Plasti¢ni

Plasti¢ni

s 2 plasti¢ne kutije

transportni kofer

transportni kofer

transportni kofer

transportni kofer

Sesterokutni klju¢

Sesterokutni klju¢

Klin za istiskivanje

Klin za istiskivanje

Klin za istiskivanje

Sigurnosni pojas

Sigurnosni pojas

Sigurnosni pojas

Sigurnosni pojas

Sigurnosni pojas

Stezna glava

Stezna glava

Stezna glava

Stezna glava

1,0-13,0 mm 3,0-16,0mm 3,0-16,0mm 3,0-16,0 mm
Konusni trn Konusni trn Konusni trn
- Adapter za steznu glavu
MK 2/B16 MK 2/B16 MK 3/B16
Boca rashladn. sredstva | Boca rashladn. sredstva | Boca rashladn. sredstva | Boca rashladn. sredstva | Boca rashladn. sredstva
+ drzac + drzac + drzac + drzac + drzac

Upute za upotrebu

Upute za upotrebu

Upute za upotrebu

Upute za upotrebu

Upute za upotrebu

2.7l
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Usporedba vremena busenja

Svrdlo za busenje jezgre HSS — Spiralno svrdlo HSS DIN 345
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Izradak: Celi¢ni nosag

Materijal: Opceniti gradevinski celik jacine 37 - 2
Dubina provrta: 12,0 mm

Stroj: Busilica s magnetnim postoljem

Sa spiralnim svrdlom busilo se u puni materijal bez predbusenja.
Postupak se obavljao bez hladenja i podmazivanja.

O- Svrdlo za buenje jezgre HSS
120 $8- Spiralno svrdio HSS DIN 345
100
©
g 80
s 60
2
S
£
S 40 ~
=
O
(@)
20 ~
0
@12,0 mm @ 20,0 mm @ 30,0 mm

RUKO svrdla za bu$enje jezgre omoguéuju znacajne novéane i vremenske ustede. Buduci da svrdla za busenje jezgre urezuju
prsten u materijal kojeg bu$e (ne izrezuju kompletni promjer provrta kao spiralna svrdla) odlikuje ih velika brzina (pogledaj sliku).
Kod upotrebe svrdala za buSenje jezgre nije potrebno centriranje i predbusenje.

Razlika:

Svrdla za busenje jezgra su oko 10x brza u odnosu na spiralna svrdla.

Nakon urezivanje prstena, potrebno je odstraniti jezgu provrta.

Manja potro$nja energije i malo habanje zna€ajno produljuju trajnost ovih svrdala.
Kod spiralnih svrdala treba se izrezati kompletni promjer provrta

Sto iziskuje puno vecu upotrebu sile i ve¢u pogonsku snagu. Svrdlo za Spiralno svrdlo
busenje jezgre

reca 2



Kutna busSilica RS5e

Vakuumska ploca
Broj artikla: 0618 000 011

Stezna naprava za cijevi

Broj artikla: 0618 000 012
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Weldon prihvat Zatik za vodenje Weldon prihvat
HSS-CO5 @ 6,35x70,0mm HSS
30,0 mm Dubina busenja: 30,0 mm 30,0 mm
Broj artikla: 0618 108 2 Broj artikla: 0618 108 344 Broj artikla: 0618 025 ...

Busilica s magnetnim postoljem RS10

Lo

Stezna naprava za cijevi
Broj artikla: 0618 000 012

Svrdlo za busenje jezgre
s Quick-IN prihvatom

Adapter Adapter Adapter
Broj artikla: 0618 000 004 Broj artikla: 0618 108 126 Broj artikla: 0618 000 005

0

Vakuumska ploca
Broj artikla: 0618 000 011

Svrdlo za busenje jezge
s navojnim prihvatom

Weldon prihvat Weldon prihvat Weldon prihvat Weldon prihvat Weldon prihvat Stezna glava
H55-CO5 HSS-CO5 HSS HSS AM Broj artikla: 3651 411 312
30,0 mm 55,0 mm 30,0 mm 55,0 mm 50,0 mm
Broj artikla: 0618 108 2.. Broj artikla: 0618 108 5.. Broj artikla: 0618 025 ... Broj artikla: 0618 050 ... Broj artikla: 0618 108 7..
Zatik za vodenje Zatik za vodenje Zatik za vodenje Zatik za vodenje Zatik za vodenje
@6,35x77,0 mm 26,35x 97,0 mm ?6,35x77,0 mm 2 6,35x97,0 mm ?8,0x112,0mm

Dubina busenja: 30,0 mm  Dubina busenja: 55,0 mm Dubina busenja: 30,0 mm  Dubina busenja: 55,0 mm Dubina busenja: 50,0 mm
Broj artikla: 0618 025 01 Broj artikla: 0618 000 009 Broj artikla: 0618 025 01 Broj artikla: 0618 000 009 Broj artikla: 0618 108 701

2 reca



Busilica s magnetnim postoljem RS20

Vakuumska ploca
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° Broj artikla: 0618 000 011

Stezna naprava za cijevi
Broj artikla: 0618 000 012

RECA spiralno svrdlo
DIN 345
s MK2 prihvatom
Broj artikla: 0628 ...
Broj artikla: 0629 ...

Drzac prihvata MK 2
Broj artikla: 0618 108 315

Adapter
Broj artikla: 0618 000 004

Svrdlo za busenje jezgre
s navojnim prihvatom

Drza¢ prihvata EasyLock
Broj artikla: 0618 108 317

Quick - IN adapter
Broj artikla: 0618 108 126

Svrdlo za busenje jezgre
s Quick-IN prihvatom

Weldon prihvat
HSS-CO5
30,0 mm
Broj artikla: 0618 108 2..

Zatik za vodenje
?6,35x77,0 mm
Dubina busenja: 30,0 mm
Broj artikla: 0618 025 01

reca

Weldon prihvat
HSS-CO5
55,0 mm
Broj artikla: 0618 108 5..

Zatik za vodenje
@6,35%x97,0 mm
Dubina busenja: 55,0 mm
Broj artikla: 0618 000 009

Zatik za vodenje
@6,35x77,0 mm
Dubina busenja: 30,0 mm
Broj artikla: 0618 025 01

Broj artikla: 0618 025 ...

2.Tl

Weldon prihvat
HSS
55,0 mm
Broj artikla: 0618 050 ...

Zatik za vodenje

@ 6,35x97,0 mm
Dubina busenja: 55,0 mm
Broj artikla: 0618 000 009

Weldon prihvat
HM
50,0 mm
Broj artikla: 0618 108 7..

Zatik za vodenje
?8,0x112,0mm

Dubina busenja: 30,0 mm
Broj artikla: 0618 108 701

Konusni trn MK 2
Broj artikla: 3650 546 162

Stezna glava
Broj artikla: 3651 431 616




Busilica s magnetnim postoljem RS25e

Vakuumska ploca
Broj artikla: 0618 000 011

Stezna naprava za cijevi
Broj artikla: 0618 000 012

RECA spiralno svrdlo
DIN 345
s MK2 prihvatom
Broj artikla: 0628 ...
Broj artikla: 0629 ...

Drzac prihvata MK 2
Broj artikla: 0618 108 315

Adapter
Broj artikla: 0618 000 004

Svrdlo za busenje jezgre
s navojnim prihvatom

¢ &

Drzac prihvata EasyLock
Broj artikla: 0618 108 317

Brzi prihvat Konusni trn MK 2
za navojna svrdla Broj artikla: 3650 546 162
Broj artikla: 0618 108 163

9 & @

Quick - IN adapter Nastavak za brzu izmjenu Stezna glava
Broj artikla: 0618 108 126 sa sigurnosnom spojkom  Broj artikla: 3651 431 616
Broj artikla: 0618 108 166 - 175

Svrdlo za busenje jezgre
s Quick-IN prihvatom

Weldon prihvat
HSS-CO5
30,0 mm
Broj artikla: 0618 108 2..

Zatik za vodenje
@6,35x 77,0 mm
Dubina busenja: 30,0 mm
Broj artikla: 0618 025 01

Weldon prihvat
HSS-CO5
55,0 mm
Broj artikla: 0618 108 5..

Zatik za vodenje
@6,35x97,0 mm
Dubina busenja: 55,0 mm
Broj artikla: 0618 000 009

Broj artikla: 0618 025 ...

Zatik za vodenje
?6,35x77,0 mm
Dubina busenja: 30,0 mm
Broj artikla: 0618 025 01

2.7l

Weldon prihvat Weldon prihvat
HSS HM
55,0 mm 50,0 mm
Broj artikla: 0618 050 ... Broj artikla: 0618 108 7..

4

Zatik za vodenje Zatik za vodenje

2 6,35x 97,0 mm 28,0x112,0 mm
Dubina busenja: 55,0 mm Dubina busenja: 30,0 mm
Broj artikla: 0618 000 009 Broj artikla: 0618 108 701
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Busilica s magnetnim postoljem RS40e

Vakuumska ploca
Broj artikla: 0618 000 011
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Stezna naprava za cijevi
Broj artikla: 0618 000 012

RECA spiralno svrdlo
DIN 345

Drzac prihvata MK 3
Broj artikla: 0618 108 316

Adapter
Broj artikla: 0618 000 004

s MK3 prihvatom
Broj artikla: 0628 ...
Broj artikla: 0629 ...

Svrdlo za busenje jezgre
s navojnim prihvatom

€

Drza¢ prihvata EasylLock
Broj artikla: 0618 108 318

Quick - IN adapter
Broj artikla: 0618 108 126

¢

Brzi prihvat
za navojna svrdla
Broj artikla: 0618 108 160

Nastavak za brzu izmjenu
sa sigurnosnom spojkom
Broj artikla: 0618 108 166 - 175

Svrdlo za busenje jezgre
s Quick-IN prihvatom

Weldon prihvat
HSS-CO5
30,0 mm
Broj artikla: 0618 108 2..

Weldon prihvat Weldon prihvat
HSS-CO5 HSS
55,0 mm 30,0 mm
Broj artikla: 0618 108 5.. Broj artikla: 0618 025

Zatik za vodenje
?6,35x 77,0 mm

Zatik za vodenje
@ 6,35x77,0 mm
Dubina busenja: 30,0 mm
Broj artikla: 0618 025 01

reca

Zatik za vodenje
?6,35%x 97,0 mm
Dubina busenja: 55,0 mm
Broj artikla: 0618 000 009

Dubina busenja: 30,0 mm
Broj artikla: 0618 025 01

2.Tl

Weldon prihvat
HSS
55,0 mm
Broj artikla: 0618 050 ...

Zatik za vodenje

2 6,35%x 97,0 mm
Dubina busenja: 55,0 mm
Broj artikla: 0618 000 009

Weldon prihvat
HM
50,0 mm
Broj artikla: 0618 108 7..

Zatik za vodenje
©8,0x112,0mm
Dubina busenja: 30,0 mm
Broj artikla: 0618 108 701

Konusni trn MK 3
Broj artikla: 3650 546 163

9 & @

Stezna glava
Broj artikla: 3651 431 616




Priblizne vrijednosti broja okretaja

Za svrdla za buSenje jezgre HSS i HSS-CO5

12,0 15/32 796 531 265 1592 929 796 531 398
13,0 33/64 735 490 245 1470 857 735 490 367
14,0 35/64 682 455 227 1365 796 682 455 341
15,0 19/32 637 425 212 1274 743 637 425 318
16,0 5/8 597 398 199 1194 697 597 398 299
17,0 43/64 562 375 187 1124 656 562 375 281
18,0 45/64 531 354 177 1062 619 531 354 265
19,0 3/4 503 335 168 1006 587 503 335 251
20,0 25/32 478 318 159 955 557 478 318 239
21,0 53/64 455 303 152 910 531 455 303 227
22,0 7I8 434 290 145 869 507 434 290 217
23,0 29/32 415 277 138 831 485 415 277 208
24,0 15/16 398 265 133 796 464 398 265 199
25,0 63/64 382 255 127 764 446 382 255 191
26,0 11/32 367 245 122 735 429 367 245 184
27,0 1116 354 236 118 708 413 354 236 177
28,0 13/32 341 227 114 682 398 341 227 171
29,0 19/64 329 220 110 659 384 329 220 165
30,0 13/16 318 212 106 637 372 318 212 159
31,0 17132 308 205 103 616 360 308 205 154
32,0 117/64 299 199 100 597 348 299 199 149
33,0 119/64 290 193 97 579 338 290 193 145
34,0 11/32 281 187 94 562 328 281 187 141
35,0 13/8 273 182 91 546 318 273 182 136
36,0 127/64 265 177 88 531 310 265 177 133
37,0 129/64 258 172 86 516 301 258 172 129
38,0 1172 251 168 84 503 293 251 168 126
39,0 117132 245 163 82 490 286 245 163 122
40,0 137164 239 159 80 478 279 239 159 19

2.Tl
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Priblizne vrijednosti broja okretaja

Za svrdla za busenje jezgre s oStricama od tvrdog metala

12,0 15/32 1327 929 1062 1592 265 1592 1194 1062
13,0 33/64 1225 857 980 1470 245 1470 1102 980
14,0 35/64 1137 796 910 1365 227 1365 1024 910
15,0 19/32 1062 743 849 1274 212 1274 955 849
16,0 5/8 995 697 796 1194 199 1194 896 796
17,0 34/64 937 656 749 1124 187 1124 843 749
18,0 45/64 885 619 708 1062 177 1062 796 708
19,0 3/4 838 587 670 1006 168 1006 754 670
20,0 25/32 796 557 637 955 159 955 77 637
21,0 3/4 758 531 607 910 152 910 682 607
22,0 I8 724 507 579 869 145 869 651 579
23,0 13/16 692 485 554 831 138 831 623 554
24,0 15/16 663 464 531 796 133 796 597 531
25,0 63/64 637 446 510 764 127 764 573 510
26,0 11/32 612 429 490 735 122 735 551 490
27,0 11/16 590 413 472 708 118 708 531 472
28,0 13/32 569 398 455 682 114 682 512 455
29,0 19/64 549 384 439 659 110 659 494 439
30,0 13/16 531 372 425 637 106 637 478 425
31,0 17/32 514 360 411 616 103 616 462 411
32,0 11764 498 348 398 597 100 597 448 398
33,0 119/64 483 338 386 579 97 579 434 386
34,0 111/32 468 328 375 562 94 562 422 375
35,0 13/8 455 318 364 546 91 546 409 364
36,0 127/64 442 310 354 531 88 531 398 354
37,0 129/64 430 301 344 516 86 516 387 344
38,0 112 419 293 335 503 84 503 377 335
39,0 117/32 408 286 327 490 82 490 367 327
40,0 137/64 398 279 318 478 80 478 358 318
41,0 139/64 388 272 311 466 78 466 350 3N
42,0 121/32 379 265 303 455 76 455 341 303
43,0 11116 370 259 296 444 74 444 333 296
44,0 147/64 362 253 290 434 72 434 326 290
45,0 125/32 354 248 283 425 Al 425 318 283
46,0 113/16 346 242 277 415 69 415 312 277
47,0 155/64 339 237 271 407 68 407 305 271
48,0 157/64 332 232 265 398 66 398 299 265
49,0 115/16 325 227 260 390 65 390 292 260
50,0 131/32 318 223 255 382 64 382 287 255
reco 2Tl




Pregled RECA udarnih svrdala

SDS-plus prihvat

Udarna svrdla

ultra udarno svrdlo

x-tron udarno svrdlo

rapid udarno svrdlo

Sanacijsko svrdlo

Krune za busenje

Udarna kruna za busenje

ViSenamjenska ubodna pila

ratio udarna kruna za busenje

Udarna

svrdla

x-tron udarno svrdlo

mega-tron probojno svrdlo

Krune

za
busenje

Udarna kruna za busenje

ratio udarna kruna za busenje

Udarna svrdla

Udarno svrdlo

unicon viSenamjensko svrdlo

hardcon svrdlo za crijep

Diadrill

Krune

za
busenje

Kruna za udarno busenje

Visenamjenska udarna pila

Beton armirani

Mramor
Plocice
Keramika

Staklo nekaljeno

Metal

Drvo

preporuca se

2.7l

uvjetno prikladno nije prikladno

Plinobeton
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Pregled RECA udarnih svrdala

RECA ultra udarno svrdlo SDS-plus ...

i ima odlucujuce prednosti!

E - 25% viSe rupa po svrdlu zahvaljujuci novoj konstrukciji svrdla, - 25 % brze u betonu sa superiornom brzinom buSenja

= posebnom postupku lemljenja pod visokom temperaturom, $to ovo svrdlo €ini posebno efikasnim i ekonomicnim te
zgusnotoj povrsini i posebnom postupku stvrdnjavnja. idealnim za provrte za upotrebu tipli.

Isprobano u zahtjevnim testovima, zahvaljujuci inteligentnom dizajnu RECA ultra udarno svrdlo postavija mjerila efikasnosti i ucinkovitosti.

Inovativna glava Spirala
- dugotrajnost zahvaljujuci posebno tvrdom AGM srebrnom spoju, - zahvaljujuéi Cetverostrukoj spirali, dolazi do brzeg izlaska
lemljenom na oko 1 100°C (kod udara u armaturu nastanu strugotina iz provrta
temperature od oko 800°C) - Vasa prednost: usteda vremena!

- Vasa prednost: garantiran dugi zivotni vijek!
- dvije spirale minimiziraju zidno trenje

- optimalan oblik ostrica za beton, granit, armirani beton i keramiku - Vasa prednost: veéa otpornost na habanje!
(do tvrdoce 5)
- Vasa prednost: univerzalna upotreba! PTFE presvl aka
L . . smanjuje trenje
Veliki vrh za centrlranje - Vasa prednost: dulji Zivotni vijek!
- busenje s velikom precizno$¢u
- Vasa prednost: nema proklizavanja! - nema praskanja strugotina iz provrta

- Vasa prednost: usteda vremena!
- precizno vodenje tijekom busenja
- Vasa prednost: tocni provrti! - suho podmazivanje $tedi steznu glavu
- Vasa prednost: dulji Zivotni vijek stroja!

Presjek
uobitajene
spirale

Presjek
KVS spirale

Brza i dugotrajna ploica od tvrdog metala omogucuje Dinami¢na glava za buSenje u obliku dlijeta ulazi brzo Patentirana KVS spirala velikog volumena omogucuje
lako centriranje i buenje. Ni Zeljezna armatura joj ne u materijal. brzi izlazak strugotina iz provrta $to omogucuje
predstavlja nikakav problem. ustedu vremena i novca.
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RECA listovi za ubodne i sabljaste pile

1. Kvaliteta materijala:

m Krom vanadij ¢elik (CV)
Legirani alatni Celik, za piljenje mekih
materijala kao Sto su drvo, iverica i plastika.

m Brzorezni celik visokog u¢inka (HSS)
Kompletno kaljeni brzorezni ¢Celik visokog
u€inka za obradu tvrdih materijala - metala,
aluminija i Sarenih metala.

m Bi-metal (BiM)

Fleksibilni, lasersko zavareni spoj legiranog
opruznog trakastog Celika i brzoreznog Celika
visokog ucinka u nazubljenom reznom dijelu
zadovoljava najveée zahtjeve.

Prednosti:

- izvrsnirezni ucinak

- 2-10 puta dulji vijek trajanja

- visoka otpornost na lomljivost

m Nazubljeni tvrdi metal

Legirani alatni ¢elik sa zupcima od tvrdog
metala za obradu abrazivnih materijala,
tvrdog drva, staklenih vlakana, pojacane
plastike i kamenih blokova od plinobetona.
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2. Vrste ozubljenja:

sas o

—it=r—1T

UkoSeno ozubljenje:

Grubi i brzi rez za obradu svih
vrsta drva, plastike, $arenih
metala i aluminija.

(1A%R g piugpstngnam)

Valovito ozubljenje:
Zafinii Cisti rez u Zeljezu,
aluminiju i $arenim metalima.

ozubljenje:

>
—S——S——m

UkosSeno i koso naostreno

Brzi i srednje Cisti rez za obradu svih
vrsta drva i plasti¢nih materijala.

Koniéno bruseni list sa

ukosenim i koso naostrenim
ozubljenjem:

Jako Cisti i precizni rez za obradu
svih vrsta drva i plasti¢nih materijala.

3. Savjeti za primjenu:

Materijal kojim se reze mora biti tvrdi od materijala koji se reze.

2 do 3 zuba trebala bi uvijek biti u materijalu. Po tom nacelu definira se i podjela zubaca.
Preporuca se upotreba fino nazubljenih listova za tanke materijale te grubo nazubljenih listova za debele materijale.
Kod listova za plemeniti Eelik preporuca se hladenje i smanjenje pomaka (broja okretaja).

Celik, plemeniti éelik, Sareni metal

arecal ulje za rezanje

Aluminij

Terpentin, petrolej

Eternit, tvrda tkanina, pleksiglas, plastika

Voda (Paznja: izbjegavati kontakt sa elektriénim dijelovima)

Tablica za preraunavanje Col / mm:

32 0,8 8 3,2
24 1,1 6 4,2
18 14 5 51
16 1,6 4 6,4
14 1,8 3 8,5
10 2,5
1 Col = 25,4 mm
2I recao
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RECA listovi za ubodne pile

Pregled RECA listova za ubodne pile

WOOD CUT 0604 100 ...

003 | 004 | 005 | 006 | 007 | 008 | 009 | ot0 | o1t | 012 | 013 | ot4 | o015 | o016

Materijal:

Tvrdo drvo

Meko drvo

Ploce vlaknatice

Plastikom presvucene ploce vlaknatice

Sperano drvo

Lijeplieno drvo

Drvo s ¢avlima

Laminat, parket

Tanki limovi, cijevi, profili

Srednje jaki limovi, cijevi, profili

Debeli limovi, cijevi, profili

Plemeniti éelik: limovi, profili

Aluminij

Sareni metali

Sendvi¢ materijali

Gips-karton

Fiber cement

Plastika op¢enito

Pleksiglas

Vlaknasto cementne ploce, plastika
ojacana staklenim ili karbonskim viaknima

Corian / Varicor

Svojstva:

Fini rez

Grubi rez

Ravni rez

Brzi rez

Krivudavi rez

- preporuca se

Pregled materijala:

uvjetno prikladno

Wood-Cut

Sperano drvo, meko drvo, ploe viaknatice,
lijeplieno drvo, zeleno drvo, iverica, plastika

Metall-Cut

Celitne cijevi, &eliéni profili, ¢eliéni limovi,

aluminij, Sareni metali, SML lijev

reca
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Inox-Cut
Nehrdajuéi Celiéni limovi

Universal-Cut

Gradevinsko drvo s ¢avlima, drvne sirovine, eliéne cijevi,

¢elicni profili, ¢eliéni limovi, plastika, aluminij

Special-Cut

Plastika, keramika, poroton, plionbeton, vlaknasto cementne ploce,

eternit, lijev, izolacijski materijal, papir, guma,
koZa, gips-karton, tepih




RECA listovi za ubodne pile

003 | 004 | 005

006 | 007

Metal-Cut 0604 200 ..

008 | 009 | 010

011

012 | 013

014

Inox-Cut 0604 300 ...

001 002 | 003

Universal 0604 400 ...

001 002 | 003

Special
0604 500 ...

001 002

Piktogrami:

Sperano, meko i tvrdo
drvo, iverica

Laminat

-

Drvo s ostacima
metala

Lim

Sareni me

ALU@

Aluminij

STAINLESS
INOX j;}
NIROSTA

Plemeniti elik

tal Plastika

CORIAN®
Plastika, Corian

Eternit

D

Brzi rez

JAN

Krivudavi rez

2.7l

Sendvi¢ materijal

a

Celiéne cijevii
profili

Plastika, Epoxy

I

Obrnuto
ozubljenje

1zolacijski materijal

Izolacijski materijal

Karton / papir

®

Guma

reca
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RECA listovi za sabljaste pile

Wood-Cut 0605 Metal-Cut 0605

Pregled RECA listova za sabljaste pile

100 104 106 200
001 002 001 501 601 003 - 005 001 002 101 - 102
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Materijal:

Tvrdo drvo

Meko drvo

Plo¢e vlaknatice

Plastikom presvucene ploce vlaknatice
Sperano drvo

Lijepljeno drvo

Zeleno drvo

Drvo s ¢avlima

Prozori

Tanki limovi, cijevi, profili

Debeli limovi, cijevi, profili

Plemeniti elik: limovi, profili
Aluminij

Sareni metali

Lijev

SML lijev

Plastika op¢enito

Vlaknasto cementne ploce
Plastika oja¢ana staklenim vlaknima
Eternit

Gips-karton

Plinobeton

Poroton opeka

Staklo

Keramika

Izolacijski materijal

Karton, papir, guma, koza

Svojstva:

Fini rez
Grubi rez
Ravni rez

Brzi rez

Krivudavi rez
Agresivni rez
Demontaza

- preporuca se uvjetno prikladno

Pregled materijala:

Inox-Cut

YVood-Cut Nehrdajuéi Celicni limovi
Sperano drvo, meko drvo, ploce vlaknatice,
lijeplieno drvo, zeleno drvo, iverica, plastika

Universal-Cut
Gradevinsko drvo s ¢avlima, drvne sirovine, Celicne cijevi,
Celicni profili, Eelicni limovi, plastika, aluminij

Metall-Cut
Celitne cijevi, &eliéni profili, ¢eliéni limovi, Special-Cut
aluminij, $areni metali, SML lijev Plastika, keramika, poroton, plionbeton, vlaknasto cementne ploce,

eternit, lijev, izolacijski materijal, papir, guma,
koza, gips-karton, tepih
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RECA listovi za sabljaste pile

141-144 145-146

Metal-Cut 0605

214
101-103 181

101-102 001-002

001

Inox-Cut
0605

318
002

001

Universal-Cut 0605

400

002-003 006 001-003 001-002

501

Special-Cut 0605

003-004 001-002

Piktogrami:

o s

Sperano, meko i tvrdo
drvo, iverica

Laminat

-

Drvo s ostacima
metala

Lim

Sareni metal

ALU@

Aluminij

STAINLESS
INOX j:
NIROSTA

Plemeniti ¢elik

Plastika

CORIAN®
Plastika, Corian

Eternit

D

Brzi rez

JAN

Krivudavi rez

2.7l

I

Obrnuto
ozubljenje

Izolacijski materijal

Sendvi¢ materijal

a

Celiéne cijevi i
profili

Plastika, Epoxy Izolacijski materijal

Karton / papir

Koza
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Pregled tipova steznih drzaéa

Za vanjsku i unutarnju obradu
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PTGN G I 90 PSSN S ‘ I 45
PTFN @] F {— 90 PDJN J ‘T’ 93
PCLN é L ' I 95 SCLC L ‘ I ’ 95
PSBN B I 75 Sbuc U {{ 93

Stezni drzaé P Stezni drza¢ S

Zatezni vijak

Zatezni vijak

- Zatezna poluga

Zatezna poluga

- Rezna plocica

Rezna plodica . B
Podlozna plocica

Podlozna plo¢ica

. Zatezna Cahura

Zatezna Cahura

Rezne plocice od tvrdog metala za tokarenje

Kvaliteta: LCP15T (HC-P10)

Od Celika otpornog na habanje za neprekidni rez i velike brzine rezanja.
Prikladne i za obradu lijeva.
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